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Limas rotativas e ferramentas para fresamento
Informacdes gerais

As ferramentas em metal duro PFERD sdo fabricadas em conformidade com os mais altos (= )
padrdes de qualidade. A ampla gama de produtos oferece a melhor solucéo de ferramenta

para qualquer aplicacdo. Excelente qualidade, longa vida Util e excelentes taxas de remocao de [ ]
material permitem um trabalho econémico com diversos materiais, 0 que proporciona excelentes l

resultados. A qualidade das ferramentas PFERD ¢é certificada de acordo com a ISO 9001. Todas as ferramentas e mais

informacoes:

\__O J www.pferd.com

Suporte técnico ao cliente

Se vocé tiver alguma duvida sobre a otimizacdo das suas aplicacdes de limas rotativas, nossos
representantes de vendas e consultores técnicos terao prazer em ajuda-lo ou visita-lo. A PFERD
trabalha ao seu lado para fornecer solugdes de engenharia de aplicacao para trabalhar com
diversos materiais. Ndo hesite em nos contatar para obter mais informagdes. Encontre nossos
escritorios de vendas em todo o mundo em www.pferd.com.

Embalagem e apresentacao

A embalagem da PFERD fornece protecao ideal para ferramentas. Todas as rebarbas e cortadores
de furo de carboneto de tungsténio sdo fornecidas embaladas individualmente em uma caixa

de plastico resistente. As serras copo HSS sdo fornecidas em uma prética caixa de papelao.

Além disso, todas as embalagens podem ser expostas no TOOL-CENTER PFERD. Os rétulos de
embalagem contém informagdes técnicas, a designacao e o codigo EAN.

TOOL-CENTER PFERD

No TOOL-CENTER PFERD, o ponto de venda da PFERD, vocé encontrara todas as informacoes
importantes necessarias para selecionar a ferramenta mais adequada. Um gabinete de exposicao
com trava estd disponivel para as limas rotativas.

Se vocé tiver duvidas, seu representante ou o representante da PFERD terd prazer em ajuda-lo.

PFERDVALUE - Seu valor agregado com a PFERD

Os resultados dos laboratérios de teste da PFERD e dos testes de produtos realizados por institutos ~ Para mais

de testes independentes provam que: As ferramentas PFERD oferecem valor agregado mensuravel.  informagoes sobre
este topico, consulte | - W @5

Descubra o PFERDERGONOMICS e o PFERDEFFICIENCY: nosso folheto - .
Como parte do PFERDERGONOMICS, a Como parte do PFERDEFFICIENCY, a PFERD 'PFERDVALUE-Seu = prERD -
PFERD oferece ferramentas otimizadas oferece solugdes inovadoras de ferramenta de valor agregado com 2 g
ergonomicamente e maquinas que contribuem  alto desempenho e maquinas com excelente a PFERD". g £
para maior seguranca e conforto no trabalho valor agregado.

e, consequentemente, protecdo a satde. [z] (O]

HE- [# @] ©]ed o

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter  HapticFilter EnergySaving Waste Saving Time Saving Resource Saving
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Limas rotativas e ferramentas para fresamento
O caminho mais rapido para a melhor ferramenta

Aplicacao Grupo de material Aplicacao Aplicacao de alto P. Aplicacdo P.
desempenho universal
Aco de cbonstruc_;éo, Remocdo STEEL 33
Acos de até EIgosS OIS, G0 grosseira de 3 PLUS
1.200 N/mm? para fe_rrar_nentas, material ALLROUND 26
(< 38 HRC) agos néo ligados, acos
Aco, aco f”d“.rec'dos' acos Remocao fina MICRO 74 5 -
el undidos, acos ligados
Acos endurecidos, Acos para Remocao grosseira STEEL 33 3 PLUS
tratados_ com calor, ferramentasl acos de material ALLROUND 26
com mais de temperados, acos L
1.200 N/mm? ligados, acos fundidos Remocao fina MICRO 74 5
(> 38 HRC)
A Remocao grosseira [ INOX 1 44 4
Ao Acos resistentesa  Acos inoxidaveis de material - ALLROUND 26
inoxidavel L oy " 12
ferrugem e 4cidos  austeniticos e ferriticos )
(INOX) Remocso fina 74 5
el ; Remogéq grosseira 1
csar?;razgrenn ©, Ligas de aluminio de material ALU 50
trituracao para Metais macios nao Remog?o e -
a preparacao rA——— Remocao NON-FERROUS 50
de soldagem, Lats bre. 7i grosseira de ALU 50 1
usinagem atdo, Cobre, zINCo - material ALLROUND 26
32 gglrj:es Remocao fina ALU 50 3
contornos de Metais nao TITANIUM 62
usinagem, ferrosos Bronze, titanio/ligas ~ Remocao ALU 50 12
Ilmpe;a de Metais duros ndo  de titanio, ligas de grosseira de NON-FERROUS 50 4
matgrlal ferrosos aluminio duras (alta material INOX 44
fundido taxa de contetudo SI) ALLROUND 26
Remocéo fina MICRO 74 5
- ) R . Remocao grosseira Mediante
Mqter|a|s Ligas a base de nlqt_JeI e mEtetE solicitacao = 4
resistentes a altas e cobalto (construcao
temperaturas de motor e turbina) Remocao fina MICRO 74 5
Ferro fundido com Remocao grosseira CAST 57 3 PLUS
grafite em lascas de material ALLROUND 26
EN-GIL (GG), com
Ferro fundido grafite nodular/
Ferro fundido cinzento, ferro fundido nodular 12
com ferro fundido  EN-GJS (GGG), ferro o
branco fundido recozido Remocao fina MICRO 74 3
branco EN-GJMW
(GTW), ferro fundido
preto EN-GJMB (GTS)
eimegsey Termoplasticos, plasticos reforcados com
contornos de . : ; PLAST 66
usinagem Plasticos, fibras (GRP/CRP) com um teor de fibra < 40% Remocao
Corte, fresagem (r)nu;tr:rsi Sis o o grotssglrla de FVK/FVKS 66 ) )
d " Termoplasticos, plasticos reforcados com materia
€ contorno, fibras (GRP/CRP) com um teor de fibra > 40% A =0
COTRE s NON-FERROUS 50
Aplicacoes especiais
Aplicacao Aplicacao de alto desempenho Pagina Aplicagao universal Pagina
Trabalho nas bordas Limas rotativas para trabalho nas bordas 80 - -
Sistema EDGE FINISH para o trabalho em bordas 106 - -
Problemas com dentes quebrados Limas rotativas — cortes TOUGH, TOUGH-S 68 Cortadores rotativos HSS 88
Cortes de furos redondos Cortadores de furos TC 118 EIOTER CHEBRRES (56, soes 110/111
copo HSS
Usinagem de soldas de topo e soldas de
filete, trabalho nas bordas/chanfragem Disco de alta velocidade ALUMASTER 102 - -

usando uma esmerilhadeira angular
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PFERD

Limas rotativas de metal duro q
Informacobes gerais

Limas rotativas com haste longa

As limas de carbureto de tungsténio com hastes longas sao particularmente adequadas para
trabalhar em areas de dificil acesso. A PFERD possui versdes de haste longa em estoque para os
respectivos grupos de produtos.

Versdes de hastes longas estdo disponiveis com os cortes 3 PLUS, STEEL, Z5 e TOUGH. Todas as
hastes longas podem ser encurtadas individualmente e versdes adicionais podem ser feitas sob
medida.

Revestimentos HICOAT

A PFERD oferece limas de carbureto de tungsténio com revestimentos HICOAT para lidar com
aplicagdes particularmente exigentes. Os revestimentos antidesgaste permitem a remogao eficaz
dos cavacos devido as caracteristicas antiaderentes aprimoradas, além de aumentar a vida util das
ferramentas. Estao disponiveis dois revestimentos diferentes. O revestimento HICOAT HC-FEP foi
criado especificamente para materiais de ferro e aco. O revestimento HICOAT HC-NFE é usado
principalmente para ligas de aluminio e metais nao ferrosos de cavacos longos e lubrificantes. Para
mais detalhes, consulte as paginas 12 e 50.

Produtos feitos por encomenda

Se vocé nao encontrar a solucdo para sua aplicacdo especifica em nossa abrangente linha de
catalogos, ficaremos felizes em produzir ferramentas de trituracdo que atendam aos seus desejos
e necessidades. Nossos representantes de vendas e consultores técnicos terdo prazer em

ajuda-lo na andlise de suas tarefas. Suas especificacdes e desejos, desenhos de cortes, didmetros
de hastes, comprimentos especiais, formatos especiais e revestimentos podem ser considerados.
Para mais informacées sobre produtos feitos sob encomenda, consulte a pagina 100. Vocé
também encontrara informacdes sobre cortadores de carbureto solido.

Aplicacoes robéticas

As ferramentas em metal duro PFERD podem ser usadas em robds. A ferramenta ideal para a sua
aplicacdo depende das condigdes de operagao.

Nossos representantes de vendas e nossa equipe de suporte técnico ao cliente terao prazer em
ajuda-lo a selecionar a ferramenta mais adequada.

Reafiacao

A PFERD oferece a reafiacdo de limas de carbureto de tungsténio, sujeito a uma quantidade
minima de 25 unidades (itens ndo misturados). A reafiacdo de cortadores rotativos HSS ou limas
rotativas de carbureto de tungsténio com diametro de haste de 3 mm nao é recomendado por
razdes econdmicas. Em cada caso individual, nossos especialistas em producao decidirdo se a
reafiaco faz sentido do ponto de vista econdmico e é tecnicamente vidvel. Os cortes a seguir
podem ser reafiados (aplicado somente a um diametro da haste de 6 e 8 mm):

Corte 1 Corte 4 ALU TOUGH-S
Corte 3 Corte 5 TITANIUM MICRO
Corte 3 PLUS INOX TOUGH

Limas com haste longa e produtos HICOAT também podem ser reafiados. Entre em contato
conosco para mais detalhes.

Folhetos PFERDPRAXIS

Nossos folhetos PFERDPRAXIS contém diversas informacdes Uteis sobre propriedades de materiais,
bem como dicas e truques para usar as ferramentas da PFERD em materiais especificos.
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E\’, Limas rotativas de metal duro
Formatos

com pino com corte final

Formato cilindrico com corte frontal com corte tipo broca centralizador (dois dentes)

l

, ,

=g

ZYAS ZYA BS ZYA ZBS ZYA STS
com corte final plano Formato cilindrico Forma de arvore
(dois dentes) Formato esférico com raio Forma de chama pontiaguda

ZYA FSTS KUD WRC
Formato coénico com Formato conico Formato de arvore
raio pontiagudo com raio Formato oval Conica invertida
RBF TRE WKN
Conica invertida com Formato de Formato de
corte frontal Forma de aro escareador conico 90° EDGE 45° escareador cénico 60°

WKNS N KSK KSK EDGE KSJ

Formato concavo
EDGE 30° Formato radial radial EDGE R3.0

ol

KSJ EDGE V EDGE

Instrucoes de solicitacao

Indique o codigo EAN ou designacao, corte e Explicacao da designacao _ )

diametro da haste ao fazer o pedido. O Formato. * dIl’" ——— b
e o X @ Somente para formato cilindrico com corte final. &

Exemplo de solicitagao: Limas rotativas © Diametro de rlima x comprimento de corte tﬁ l— :

EAN 4007220045176
ZYAS 1225 6 Z3 PLUS
006 0 6

d, x 1, [mm]. !
@ Diametro de haste d, [mm].
© Corte (adicione o corte desejado se houver

varios disponiveis).
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Limas rotativas de metal duro
Cortes PFERD para aplicacoes universais

PFERD

Corte 1 Usinagem de metais ndo ferrosos, aco e Corte 4 Usinagem de aco inoxidavel (INOX), aco e
(C de acordo com ferro fundido. (MX de acordo com materiais resistentes a altas temperaturas,
DIN 8033) Alta remocao. DIN 8033) como ligas a base de niquel e cobalto.
) Alta remocédo de material com cavacos
e ! — curtos.
_——— Boa superficie.
Corte 3 Usinagem de aco, ferro fundido, aco Corte 5 Usinagem fina de aco, ferro fundido, aco
(MY de acordo com inoxidavel (INOX), ligas a base de niquel e (F de acordo com inoxidavel (INOX) e materiais resistentes a
DIN 8033) ligas de titanio. DIN 8033) altas temperaturas, como ligas a base de
Alta remocao. niquel e cobalto.

——m ﬁr: Boa superficie. ——— Boa superficie.

= =—F

Corte 3 PLUS
(MX de acordo com
DIN 8033)

81 2

Semelhante ao corte 3, mas com corte
transversal.

Usinagem de aco, ferro fundido, aco
inoxidavel (INOX), ligas a base de niquel e
ligas de titanio.

Alta remocéao.




PFERD

A

Corte ALLROUND
R S ;gc-.

i

Alta taxa de remocédo de material nos
materiais principais, como aco, aco
fundido, aco inoxidavel (INOX), metais
nao ferrosos e ferro fundido.
Semelhante ao corte 3 PLUS, mas com
uma taxa de remocao de material
significativamente maior.

Corte STEEL

RN

Taxa de remocao extremamente alta em
aco e aco fundido.

Remocao suave.

Vibracdo reduzida e menos ruido.

Corte INOX

/
I

Taxa de remocao de material
extremamente alta em todos os acos
austeniticos, resistentes a acidos e a
corrosao, aco inoxidavel (INOX) e ligas de
titanio macio.

Redugéo significativa da vibragao e
menos ruido.

Corte ALU

Alta taxa de remocao de material em
aluminio e ligas de aluminio, metais nao
ferrosos e plasticos.

Remocao suave.

Corte NON-FERROUS

Taxa de remocdo de material elevada
em metais nao ferrosos, latao, cobre,

plasticos e plasticos reforcados com fibra.

Adequado para uso universal.

S

S

Taxa de remocéo extremamente alta em
ferro fundido.

Remocao suave.

Vibracéo reduzida e menos ruido.

Corte TITANIUM

i

: R S

-, .

Taxa de remocédo de material e vida util
excelentes em ligas de titanio duras.
Aumento significativo da agressividade,
cavacos grandes étima remocéo de
cavacos.

Vibracdo reduzida e menos ruido.

Corte EDGE

Cria formatos exatos de borda - com
chanfros de 30° ou 45° ou um raio
definido de 3,0 mm.

Seguro e confortavel para guiar.

Corte PLAST

Corte e rebarbacao de contornos em
pecas feitas de fibra de vidro menos dura
e duroplasticos reforcados com fibra de
carbono (GRP e CRP com até 40% de
fibra) e termoplasticos reforcados com
fibra.

Delaminacdo e desgaste minimizados
pelo corte reto.

Altamente adequado para uso em
maquinas e robos.

Vibracdo reduzida e menos ruido.

Limas rotativas de metal duro
Cortes PFERD para aplicacoes de alto desempenho

Corte FVK Corte e desbaste de contorno de pecas
T — de vidro duro e duroplasticos reforcados
e e s com fibra de carbono

(além de GRP e CRP > 40%),).

Corte FVKS Semelhante ao corte FVK.

Lt B ot o b R ™
PR —
%_ _______ = ,—:.—;4_/2 —

Remocao suave.

Alta taxa de remocao de material em
ferro fundido, aco < 54 HRC.
Extremamente resistente a impactos.
Também adequado para uso com angulos
de contato altos > 1/3 e sob cargas de
impacto.

Corte TOUGH-S

-‘,“,'"Tl"‘_‘ﬂ'?—?"":"."

Alta taxa de remocao de material em
ferro fundido, aco < 54 HRC.

Semelhante ao corte TOUGH, mas com
uma fresagem mais suave e cavacos
menores.

Extremamente resistente a impactos.
Também adequado para uso com angulos
de contato altos > 1/3 e sob cargas de
impacto.

Corte MICRO

et

Boa remocédo de material em quase todos
0s materiais < 68 HRC.

Alta qualidade de superficie.

Vibracdo reduzida e menos ruido.

Revestimentos HICOAT

KR

Em geral, todas as limas de carbureto
de tungsténio da PFERD também estdo
disponiveis com revestimentos HICOAT.
Caracteristicas de antiaderéncia
aprimoradas.

Descarga efetiva de cavacos.

Baixas cargas térmicas.

Maior vida util.

Adequado também para uso em altas
velocidades de corte quando comparado
com limas n&o revestidas.

Produtos feitos por encomenda

Se vocé ndo encontrar a solucdo para sua aplicacdo especifica em nossa
abrangente linha de catalogos, produzimos discos de corte de qualidade
premium PFERD, feitos sob medida para atender as exigéncias do seu

trabalho.

Encontre mais informagdes sobre os produtos PFERD feitos sob

encomenda na pagina 100.
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Limas rotativas de metal duro
Recomendacdes para uso e solucao de problemas

Recomendacodes de uso:

Uma 6tima rotacao e poténcia de saida para a maquina (esmerilhadeiras elétricas ou pneumaticas,
acionamento com eixo flexivel) sdo necessarias para o uso econdmico de limas de carbureto de tungsténio.

Se possivel, use as ferramentas em acionamentos potentes com eixos
montados elasticamente para evitar vibracoes.

Para o uso econémico de limas com diametro de haste > 6 mm, é
necessdria uma saida de maquina de 300 a 500 watts quando usada
em uma velocidade de rotacao e corte mais altas.

Use a velocidade de rotacao mais alta possivel dentro da faixa de
velocidade de rotacao e velocidade de rotacao recomendadas.

Para aplicagdes com baixa remocao de material (rebarbamento, chanfragem,

PFERD

K

Observacoes de seguranca:

Use protecédo ocular!

Use protecdo auricular!

Recomenda-se o uso de luvas de
protecdo. Manuseie a maquina
com as duas maos.

trabalho menor em superficies), a rotacdo pode ser aumentada em até 100%
(isso exclui limas de carbureto de tungsténio com hastes longas).

Observe a rotacao recomendada,
= especialmente ao usar limas com

0@

hastes longas!

Use apenas sistemas rigidos de fixacdo e acionamento, pois os
impactos nas ferramentas e a vibracao da ferramenta levam ao
desgaste antecipado.

1/3 da superficie total

A superficie da lima em contato com a peca de trabalho nao deve
exceder 1/3 da superficie total da lima rotativa. O ndo cumprimento
dessa recomendacéo resultard em um comportamento de remocdo
bruto e possivelmente em dentes quebrados. Se isso ndo puder ser
evitado, recomendamos o uso dos cortes TOUGH e TOUGH-S.

rotagao.

Na direcao da rotacao =
acabamento fino

No geral, as limas sdo usadas em movimento contrario ou com
movimento oscilante. Para obter acabamentos finos, passe a
ferramenta rapidamente sobre a peca de trabalho no sentido de

Evite o uso inadequado

Consequéncias do
uso inadequado

Figura

- K\. s A lima fica
. \\N’ - empastada durante
T —

s
O UsO.

Solucao

Use o corte correto para
o material sendo usinado.
Use ferramentas com um
revestimento HICOAT ou
oleo de desbaste.

A descoloracéo
acentuada pode ser
vista na transicao
entre a secao
dentada e a haste.*

el | A secao dentada
@ E se desprende da

Observe a rotacao
recomendada e/ou reduza
a pressao de contato e

o angulo de contato da
superficie.

haste.
Ha faiscas Reduza a rotacdo e a
esvoagantes. pressdo de contato e

certifique-se de que

o angulo de contato
dasuperficie ndo seja maior
que 1/3 da superficie da
lima.

Partes da secdo
dentada se
quebram.

Evite cargas de impacto ao
usar a ferramenta.

Consequéncias do
uso inadequado

A haste se rompe.

=

Solucao

Utilize somente
acionamentos rigidos e
sistemas de fixacao nao
danificados e substitua-os,
se necessario.

O comprimento
de fixacao esta
incorreto.

Nao escolha uma
profundidade de fixacao da
lima muito pequena.

No geral, a profundidade
minima de fixacéo é de 2/3
do comprimento da haste
(ndo se aplica a limas com
hastes longas).

=—==——=== A haste empena
em limas com uma
haste longa.

Observe as rotacoes
recomendadas e as
indicacbes de seguranca
para limas com uma haste
longa.

Sinais de desgaste,

como trepidagao

e fortes vibracoes,

wm aumentam as
faiscas esvoacantes.

N&o use limas apds o fim
de sua vida util. Em vez
disso, use uma nova lima.

* Em limas rotativas criadas para aplicacdes de alto desempenho, a
descoloracao azul é extremamente dificil de evitar devido a alta taxa de
remocao de material. Entretanto, isso ndo constitui um risco de seguranca.
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K Limas rotativas de metal duro
Tipos com hastes longas

As limas de carbureto de tungsténio com uma haste longa sao ideais para a usinagem de baixo Observacoes de seguranca:

custo de areas pequenas e dificeis de alcancar em componentes. Versdes de hastes longas estao ) )

disponiveis com os cortes 3 PLUS, 5, STEEL e TOUGH. Nao e adequado para aplicacdes roboticas ou
estacionarias. Risco de empenamento. Use

As limas de carbureto de tungsténio com uma haste longa podem ser reduzidas, se necessario. somente sistemas/unidades de fixacdo rigidas.

As limas de carbureto de tungsténio com a designacao GL 75 mm sao feitas de carbureto de

tungsténio sélido, o que significa que elas s6 podem ser reduzidas usando ferramentas de B

diamante. @ = Observe a rotacao recomendada!

GL = comprimento total (carbureto de tungsténio sélido)

SL = comprimento da haste (haste de aco longa)

Nota de seguranca — rotacao maxima [RPM] para limas com hastes longas

Ao trabalhar com limas de haste longa, é crucial que a limas esteja em contato com a Para determinar a faixa de rotacdo
peca de trabalho (ou inserida no furo ou ranhura a ser usinada) antes que o sistema de recomendada [RPM], siga as instrucoes a
acionamento seja ligado. Como regra geral, a ferramenta deve permanecer em contato sequir:

com a peca de trabalho enquanto a maquina estiver em funcionamento. A nio observancia
desse procedimento pode resultar na falha da haste (dobramento), aumentando assim o risco de

acidentes. Se o contato continuo entre a ferramenta e a peca de trabalho néo for garantido, as @ Para a velocidade maxima de aplicacao
[RPM] em contato com a peca de trabalho,
consulte o lado direito da tabela.

@ Selecione o diametro de lima necessério.

© velocidades maximas de marcha lenta indicadas na tabela ndo devem ser excedidas.

Por razbes de seguranca, as velocidades méximas da aplicacdo @ em contato com a peca de
trabalho requerem uma reducéo na velocidade recomendada de rebarbas de carboneto de
tungsténio com hastes padrdo. As velocidades reduzidas s&o indicadas na tabela abaixo.

E.Xemp|°=. oL 150 © Rotagdo maxima [RPM] @ Rotacido maxima [RPM]
cg?taez r;) tF?LtlL\J/S ! mm. sem contato com a peca de em contato com a peca de
' trabalh trabalh

didmetro da lima 12 mm. o rabaiho . rabafho

Remogao grosseira de material em acos Diametro de Comprimento da haste [mm]

de até 1.200 N/mm2. lima [mm] 75 150 75 150

VeI(:atdade maxima ga :plkl)calﬁa? em 3 10.000 : 31.000 )

7000 RPN Peca e Trahatho: 6 6.000 8.000 15.000 15.000

8 = 6.000 = 11.000

10 = 4.000 = 9.000
12 = 3.000 = 7.000

Extensoes para eixos de acionamento

Em algumas aplicacdes, as extensdes de eixos de acionamento sdo uma alternativa econémica
para limas personalizadas com hastes longas. Para mais informacdes, consulte a pagina 25.




Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais

Para remocao e acabamento de materiais

As limas rotativas para aplicagdes universais sdo adequadas para remocao grosseira e acabamento
nos principais materiais usados na fabricacao industrial. Elas fornecem uma boa taxa de remocéo
de material e ndo séo especificas para um determinado material.

Vantagens:

Boa taxa de remocao de material por meio
da combinacao ideal de carbureto de
tungsténio, geometria, corte e revestimento
disponivel.

Longa vida util da ferramenta.

Reducao do desgaste da maquina devido ao
trabalho livre de impacto e sem marcas de
vibracao devido a alta concentricidade.

Alta qualidade de superficie.

Materiais que podem ser
trabalhados:

Aco, aco fundido
Aco inoxidavel (INOX)
Metais nao ferrosos
Ferro fundido

Aplicagoes:

Desbaste

Nivelamento

Rebarbamento

Corte de furos

Trabalho de superficie
Trabalho em corddes de solda

Recomendacoes de uso:

Se possivel, use as ferramentas em

acionamentos potentes com fusos montados

elasticamente para evitar vibracoes.

Para o uso econémico de limas, trabalhe

com velocidades de rotacao/corte maiores.

Poténcia recomendada para maquinas:

- Didmetro da haste de 3 mm: 75 a 300 watts

- Diadmetro da haste de 6 mm: a partir de
300 watts

Observe as recomendacbes de rotacao.

Acionamentos de ferramenta
correspondentes:

Acionamento com eixo flexivel
Esmerilhadeira reta

Robo

Maquinas ferramenta

PFERDVALUE:

A PFERDEFFICIENCY recomenda limas
rotativas com o revestimento HICOAT para
um trabalho longo sem fadiga e economia
de recursos, com resultados perfeitos em um
periodo muito curto de tempo.

w | O

Waste Saving TimeSaving

PFERD

S

Corte 1
(C de acordo com DIN 8033)

Usinagem de metais nao ferrosos, aco e
ferro fundido.
Alta remocéo.

Corte 4
(MX de acordo com DIN 8033)

Usinagem de aco inoxidavel (INOX), aco e
materiais resistentes a altas temperaturas,
como ligas a base de niquel e cobalto.
Alta remocao de material com cavacos
curtos.

Boa superficie.

Corte 3
(MY de acordo com DIN 8033)

Usinagem de ferro fundido, aco, aco
inoxidavel (INOX), ligas a base de niquel e
ligas de titanio.

Alta remocao.

Boa superficie.

Corte 5
(F de acordo com DIN 8033)

Usinagem fina de ferro fundido, aco, aco
inoxidavel (INOX) e materiais resistentes a
altas temperaturas, como ligas a base de
niquel e cobalto.

Boa superficie.

Corte 3 PLUS
(MX de acordo com DIN 8033)

Semelhante ao corte 3, mas com corte
transversal.

Usinagem de ferro fundido, aco, aco
inoxidavel (INOX), ligas a base de niquel e
ligas de titanio.

Alta remocéao.

Revestimento HICOAT HC-FEP
para materiais de ferro e aco

Alta dureza e resisténcia ao desgaste.
Remocao eficaz de cavacos por meio de
recursos antiadesao aprimorados.
Resisténcia muito alta contra carga térmica.
Maior vida util.

Adequado também para uso em altas
velocidades de corte quando comparado
com rebarbas néo revestidas.
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Faixa de rotacao recomendada [RPM]

Para determinar a faixa de velocidade de corte
recomendada [m/min], siga as instru¢des a

seguir:

@ Selecione o grupo de materiais a ser usinado.

@ Determine o tipo de aplicativo.
© Selecione o corte.

O Estabeleca a faixa de velocidade do corte.

seguir:

recomendada.

Para determinar a faixa de rotacao
recomendada [RPM], siga as instrucoes a

@ Selecione o diametro de lima necesséario.
@ A faixa de velocidade de corte e o diametro
da lima determinam a faixa de rotacdo

Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais

Para remocao e acabamento de materiais

£

=
o

|

O Grupo de material @ Aplicacdo © Corte O Velocidade de corte
Acos de até Aco de construcdo, acos carbono, 1 600-900 m/min
; ‘;20050 lsl/?nfnz acos para ferramentas, acos nao Remocgao grosseira de material 3 PLUS 450-600 m/min
(< 38 HRC) ligados, acos endurecidos, acos HICOAT HC-FEP 450-750 m/min
fundidos, acos ligados Remocao fina 5 450-600 m/min
Aco, aco 3
fundido Acos temperados, 3PLUS 550-350 m/mi
tratados com . Acos para ferramerjtas, acos Remocao grosseira de material = m/min
calor, com mais de  temperados, acos ligados, acos 4
1.200 N/mm2 fundidos HICOAT HC-FEP 250-450 m/min
(> 38 HRC) Remocao fina 5 350-450 m/min
1 250-450 m/min
) . 3 :
e ) Acos resistentes a  Acos inoxidaveis austeniticos Remogao grosseira de material 250-350 m/min
inoxidavel . o 3 PLUS
ferrugem e 4cidos e ferriticos :
(INOX) 4 250-450 m/min
Remocao fina 5 350-450 m/min
i ) Ligas de aluminio Remogéo grosseira de material 1 600-900 m/min
Metais macios nao B . . .
_ ) Remogéo grosseira de material 1 600-900 m/min
ferrosos Latao, cobre, zinco - o .
Remocéao fina 3 450-600 m/min
Metais ndo Metais duros nao Bronze, jﬂtgmo/hgas de titanio, ligas Remocao grosseira de material 250-350 m/min
de aluminio duras (alta taxa de con- 4
ferrosos ferrosos . . . .
teddo Si) Remocao fina 5 350-450 m/min
. ) . . . . 3 PLUS )
Materiais resistentes  Ligas a base de niquel e cobalto Remocao grosseira de material 4 250-450 m/min
a altas temperaturas (construcao de motor e turbina) : i
Remocao fina 5 350-600 m/min
Ferro fundido com grafite em lascas R _ ira d al 1 600-900 m/min
Ferro fundido EN-GIL (GG), com grafite nodular/ SIBIEED) (@] GETal IS eI 3 PLUS 450-600 m/min
Ferro ) ferro fundido nodular EN-GJS (GGG),
. cinzento,com ferro . :
fundido fundido branco ferro fundido recozido branco o :
EN-GIMW (GTW), ferro fundido preto Rémocao fina 3 450-600 m/min
EN-GJMB (GTS)
Elxemplo:l e @ Velocidades de corte [m/min]
Lima rotativa,
corte 3 PLUS, Diametro de 250 350 450 600 750 900
didmetro da lima de 12 mm. lima [mm] Rotac¢6es [RPM]
Rem%Caothﬁszg'gaNd/e mjte”a' em 1,5 53.000 74.000 95.000 127.000 159.000 191.000
acos de até 1. mm2.
Velocidade de corte: 450-600 m/min 2 40.000 56.000 72.000 95.000 119.000 143.000
Faixa de rotacio: 12.000-16.000 RPM 3 27.000 37.000 48.000 64.000 80.000 95.000
4 20.000 28.000 36.000 48.000 60.000 72.000
6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000 36.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000 24.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000 18.000
20 4.000 6.000 7.000 10.000 12.000 14.000
25 3.000 4.000 6.000 8.000 10.000 11.000
Observacoes de seguranca:
Observe as velocidades de rotacdo reduzidas para versoes de haste longa.
Elas podem ser encontradas na pagina 11.
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Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais
Para remocao e acabamento de materiais

 —T Formato cilindrico ZYA sem corte frontal

‘ | Lima cilindrica de acordo com DIN 8032 com corte em conformidade com DIN 8033.
2
\ L ! GL = comprimento total (carbureto de tungsténio sélido)
. SL = comprimento da haste (haste de aco longa)
&ﬁ% - Notas de seguranca:

o Observe as velocidades de rotacdo
reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas
na pagina 11.

PFERDVALUE:

HICOAT-revestimento:

Notas de solicitacao:

Por favor complete a descricdo com o WasteSavng — TimeSaing
dentado desejado.

d, 1 d, L, Dentado Descri¢ao
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
13 3PS HCREP 4
=—F F
EAN 4007220
Haste o 3 mm
2 10 3 40 - - 233771 - 233788 233795 1 ZYA 0210/3Z ...
3 13 3 43 - - 233801 - 402627 233818 1 ZYA 0313/37Z ...
6 7 3 37 - - 233825 - - 233832 1 ZYA 0607/3 Z ...
13 3 43 - - 233849 - - 233856 1 ZYA 0613/3Z ...
Diam. da haste longa 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779699 - - 779644 1 ZYA 0313/3Z...GL 75
6 13 3 88 - - 779606 - - 779583 1 ZYA0613/3Z...SL75
Haste o 6 mm
4 13 6 55 - - 045435 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6 Z ...
6 16 6 55 - 045473 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - 045534 045541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - - 045596 - 045626 045640 1 ZYA1013/6 Z ...
20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...
25 6 65 - - 045978 - 046012 - 1 ZYA 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA 1225/6 Z ...
16 25 6 65 - 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA 1625/6 7 ...
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090114 - - - 1 ZYA 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090121 - - - 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617649 - - - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150
Haste o 8 mm
12 25 8 65 - - 045701 - - - 1 ZYA 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA 1625/8 7 ...

Catalogo
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rxé Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais
Para remocao e acabamento de materiais

Forma cilindrica ZYAS com corte frontal % dI&%:'E

Lima cilindrica de acordo com DIN 8032 com corte circunferencial e final de acordo com
T
DIN 8033. ‘ 2 |
1
GL = comprimento total (carbureto de tungsténio sélido)
SR — =

Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

Notas de seguranca:

Observe as velocidades de rotacao
reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas

na pagina 11.
d, 1 d, L, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3 PLUS 4 5
'h_'_—r ! RO y‘i‘i“i. ——""!
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
2 10 3 40 - 049471 049457 049464 1 ZYAS 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - 049501 072394 049488 1 ZYAS 0313/3Z ...
6 7 3 37 - 049532 - 049518 1 ZYAS 0607/3 Z ...
13 3 43 - 049563 402634 049549 1 ZYAS 0613/3 Z ...
Diam. da haste longa 3 mm, GL 75 mm
3 13 3 75 - 779705 - 779712 1 ZYAS 0313/3Z ... GL 75
Haste 6 6 mm
4 13 6 55 - 044926 044940 044957 1 ZYAS 0413/6 Z ...
6 16 6 55 044964 044971 044995 045008 1 ZYAS 0616/6 Z ...
8 20 6 60 045015 045022 045046 045053 1 ZYAS 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - 045084 - - 1 ZYAS 1013/6 Z ...
20 6 60 045299 045305 045336 045350 1 ZYAS 1020/6 Z ...
25 6 65 - 045374 045404 - 1 ZYAS 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045145 045176 045213 045237 1 ZYAS 1225/6 Z ...
16 25 6 65 045244 045251 045275 045282 1 ZYAS 1625/6 Z ...
Haste 6 8 mm
12 25 8 65 - 045183 - - 1 ZYAS 1225/8 7 ...
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Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais
Para remocao e acabamento de materiais

dLJ_F"g’ T, Forma esférica KUD
:l% Lima esférica de acordo com DIN 8032 com corte em conformidade com DIN 8033.
\ : l \ GL = comprimento total (carbureto de tungsténio sélido)
N SL = comprimento da haste (haste de aco longa)
§-§: Notas de seguranca:
Observe as velocidades de rotacdo
@ reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas
na pagina 11.
PFERDVALUE:
HICOAT-revestimento:
Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricdo com o WasteSavng — TimeSaing
dentado desejado.
d, 1 d, L, Dentado Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
1 3 3PLUS HCFEP 4
==F P}
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
1,5 1 3 33 - - 955444 - - 955451 1 KUD 01,51/3 Z ...
2 1,5 3 33 - - 955468 - - 955475 1 KUD 021,5/3 7 ...
3 2 3 33 - - 049778 - 392058 049761 1 KUD 0302/3 Z ...
4 3 3 34 - - 049792 - 394915 049785 1 KUD 0403/3 Z ...
6 5 3 35 - - 049815 - 393192 049808 1 KUD 0605/3 Z ...
Diam. da haste longa 3 mm, SL/GL 75 mm
3 2 3 75 - - 780060 - - 780053 1 KUD 0302/3Z ... GL75
6 5 3 80 - - 780039 - - 780022 1 KUD 0605/3 Z ... SL 75
Haste 6 6 mm
4 3 6 45 - - 046791 - - 046807 1 KUD 0403/6 Z ...
6 5 6 45 046814 046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 Z ...
8 7 6 47 046876 046890 046883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...
10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...
12 10 6 51 - 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...
16 14 6 54 047125 - 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...
20 18 6 58 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
6 5 6 155 - - 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150
8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150
10 9 6 159 - - 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150
12 10 6 160 - - 617694 - - - 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150
Haste 6 8 mm
12 10 8 51 - - 047040 - - - 1 KUD 1210/87Z ...
16 14 8 54 o = 047149 o @ o 1 KUD 1614/8 Z ...
20 18 8 58 - - 047231 - - - 1 KUD 2018/8 7 ...

N
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1—\? Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais
Para remocao e acabamento de materiais

Forma cilindrica com raio final WRC

Lima cilindrica com raio final de acordo com DIN 8032 com corte em conformidade com
DIN 8033. Combinacdo de geometrias cilindricas e esféricas.

GL = comprimento total (carbureto de tungsténio sélido) R
SL = comprimento da haste (haste de aco longa) =

Notas de seguranca:
Observe as velocidades de rotacdao
reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas
na pagina 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-revestimento:

Notas de solicitagao:

Por favor complete a descricao com o WasteSaving  TimeSaving
dentado desejado.
d, 1, d, L, Dentado @ Descricdo
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS
1 3 3 PLUS 4 5
= S e T |I ||I -_1,-.“:T1v. =~ ey
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
2 10 3 40 - - 049631 - 395837 049624 1 WRC 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - - 049662 - 393161 049648 1 WRC 0313/3 Z ...
6 13 3 43 - - 049693 - 393178 049679 1 WRC 0613/3 Z ...
Diam. da haste longa 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779767 - - 779750 1 WRC 0313/3Z ... GL 75
6 13 3 88 - - 779743 - - 779729 1 WRC 0613/3Z...SL 75
Haste 6 6 mm
4 13 6 55 - - 046173 - 046197 - 1 WRC 0413/6 Z ...
6 16 6 55 046227 046210 046234 835562 046258 046265 1 WRC 0616/6 Z ...
8 20 6 60 046296 046289 046302 - 046326 046333 1 WRC 0820/6 Z ...
10 20 6 60 046371 046357 046388 - 046425 046449 1 WRC 1020/6 Z ...
25 6 65 - 046708 046715 - 046746 - 1 WRC 1025/6 Z ...
12 25 6 65 046487 046463 046500 835579 046548 046562 1 WRC 1225/6 Z ...
16 25 6 65 046623 046609 046630 - 046678 - 1 WRC 1625/6 Z ...
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - - 090336 - - - 1 WRC 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617656 - - - 1 WRC 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090343 - - - 1 WRC 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617663 - - - 1 WRC 1225/6 Z ... SL 150
Haste 6 8 mm
10 20 8 60 - - 046395 - - - 1 WRC 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 046517 - 046555 - 1 WRC 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 046647 - - - 1 WRC 1625/8 Z ...
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Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais ﬁ
Para remocao e acabamento de materiais

d y = § &y Tq, Forma de chama B
; | Lima em forma de chama de acordo com ISO 7755/8 com corte em conformidade com DIN 8033.
2
h ! SL = comprimento da haste (haste de aco longa)

Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricao com o den-
tado desejado.

Notas de seguranca:
Observe as velocidades de rotacao
reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas

na pagina 11.
d, 1 d, 1 r Dentado @ Descri¢do
[mm] [mm] [mm] [mm] fmml 3  3pLUS 5
== |
EAN 4007220
Haste g 3 mm
3 7 3 37 0,8 = 955482 049570 1 B0307/37 ..
6 13 3 43 1,0 = 955499 049594 1 B0613/37 ...
Haste 8 6 mm
8 20 6 60 1,5 046050 046067 = 1 B 0820/6 7 ...
10 25 6 65 1,7 = 955505 = 1 B 1025/6 7 ...
12 30 6 70 2,1 046098 046111 = 1 B 1230/6 7 ...
16 35 6 75 2,6 = 046142 = 1 B1635/67 ...
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1.5 = 617755 = 1 B 0820/6 7 ... SL 150
10 25 6 175 1,7 = 090480 = 1 B 1025/6Z ... SL 150
12 30 6 180 2,1 = 617779 = 1 B 1230/6 Z ... SL 150
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Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais
Para remocao e acabamento de materiais

Forma de arvore pontiaguda SPG ] S T,
Lima na forma de arvore apontada de acordo com DIN 8032 com corte em conformidade com | ‘
DIN 8033, ponta achatada. ’ | |

1
GL = comprimento total (carbureto de tungsténio sélido) :
SL = comprimento da haste (haste de aco longa) i —— —

Notas de seguranca:
Observe as velocidades de rotacdao
reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas
na pagina 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-revestimento:

Notas de solicitagao:

Por favor complete a descricdo com o WasteSaving  TimeSaving
dentado desejado.

d, 1, d, I, Dentado Descricdo
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
| — e b el e 9
==F |}
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 7 3 37 - - 049921 - 470626 049907 1 SPG 0307/3Z ...
13 3 43 - - 049952 - 393208 049938 1 SPG 0313/37Z ...
6 13 3 43 - - 049983 - 393215 049969 1 SPG 0613/3Z ...
Diam. da haste longa 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779972 - - 779965 1 SPG 0313/3Z...GL75
6 13 3 88 - - 779828 - - 779811 1 SPG 0613/3Z...5L75
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 047934 047927 047941 835630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...
8 20 6 60 - - 955512 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...
10 20 6 60 048016 047996 048023 - 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139 048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6 Z ...
30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...
16 30 6 70 048252 048238 048276 - 048313 - 1 SPG 1630/6 Z ...
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 - - 090497 - - - 1 SPG 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 955628 - - - 1 SPG 1225/6 Z ... SL 150
Haste 8 8 mm
10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG 1225/8 7 ...
16 30 8 70 048269 - 048283 - - - 1 SPG 1630/8 Z ...
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Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais

Para remocao e acabamento de materiais

Id 2

Forma conica com raio final KEL

PFERD

S

Lima rotativa conica com raio final de acordo com a norma DIN 8032, com dentado conforme a
norma DIN 8033.

Notas de solicitacao:

Por favor complete a descricdo com o den-
tado desejado.

d, 1 d, 1 a r Dentado @ Descricao
[mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] 3 PLUS 5
_—— v ‘C"-"C"'
g E =F
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 - - 955581 955604 - 1 KEL 0820/6 Z ...
10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 048504 - 1 KEL 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 048528 048559 048597 - 1 KEL 1225/6 7 ...
30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 048672 048689 1 KEL 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 - - 048719 048733 - 1 KEL 1630/6 Z ...
Haste o 8 mm
12 25 8 65 14° 3,3 - - 048566 - - 1 KEL 1225/8 Z ...
30 8 70 14° 2,6 - - 048641 - - 1 KEL 1230/8 Z ...
d: @‘@Z’Ez Forma conica pontiaguda SKM
P—p—— ‘ Lima rotativa conica pontiaguda de acordo com a norma DIN 8032, com dentado conforme a
| norma DIN 8033, ponta achatada.
Notas de solicitagao:
Por favor complete a descricdo com o den-
tado desejado.
d, 1 d, I o Dentado @ Descricao
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS 4 5
EAN 4007220
Haste 6 3 mm
3 7 3 37 21° - - 049839 - 049822 1 SKM 0307/3 Z ...
11 3 41 14° - = 049853 451816 049846 1 SKM 0311/3Z ...
6 13 3 43 25° - - 049877 - 049860 1 SKM 0613/3 Z ...
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 18° 047286 047279 047293 047316 047323 1 SKM 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° - 047330 047354 047378 047385 1 SKM 1020/6 Z ...
12 25 6 65 26° 047415 047392 047422 047460 047477 1 SKM 1225/6 7 ...
Haste o 8 mm
12 25 8 65 26° - - 047439 - - 1 SKM 1225/8 7 ...
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Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais
Para remocao e acabamento de materiais

Forma de arvore com raio final RBF =)
|| ——
Lima em formato de arvore com raio final de acordo com DIN 8032 com corte em conformidade : I" ‘
com DIN 8033. ? | |
1
GL = comprimento total (carbureto de tungsténio sélido)
SL = comprimento da haste (haste de aco longa)

Notas de seguranca:
Observe as velocidades de rotacao
reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas
na pagina 11.

PFERDVALUE:
HICOAT-revestimento:

Notas de solicitagao:

Por favor complete a descricao com o WasteSaing  TimeSaing
dentado desejado.
d, I d, I, r Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
3PLUS. HCFEi IP -
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 7 3 37 0,75 - - 049891 - - 049884 1 RBF 0307/3Z ...
13 3 43 0,75 - - 955550 - - 955567 1 RBF 0313/3 Z ...
6 13 3 43 1,5 - - 050019 - 400722 049990 1 RBF 0613/3 Z ...
Diam. da haste longa 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBF 0307/3Z ... GL 75
6 13 3 88 1,5 - - 779996 - - 779989 1 RBF 0613/3Z ... SL 75
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 1,5 - 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBF 0618/6 Z ...
8 20 6 60 1,2 - 047644 047651 - 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...
10 20 6 60 2,5 - 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF 1020/6 Z ...
12 25 6 65 2,5 047774 047750 047781 835623 047828 047835 1 RBF 1225/6 Z ...
16 30 6 70 3,6 - 047859 047873 - 047910 - 1 RBF 1630/6 Z ...
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 1,5 - - 090657 - - - 1 RBF 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 1,2 - - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 2,5 - - 090756 - - - 1 RBF 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 2,5 = - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 Z ... SL 150
Haste 6 8 mm
12 25 8 65 2,5 - - 047798 - - - 1 RBF 1225/8 Z ...
16 30 8 70 3,6 - - 047880 - - - 1 RBF 1630/8 Z ...

2 |
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Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais
Para remocao e acabamento de materiais

Forma oval TRE

Lima oval de acordo com DIN 8032 com corte em conformidade com DIN 8033.

1 ! GL = comprimento total (carbureto de tungsténio sélido)
SL = comprimento da haste (haste de aco longa)
Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricdo com o den-
tado desejado.
Notas de seguranca:
Observe as velocidades de rotacao
@ reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas
na pagina 11.
d, 1 d, L, r Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [(mm] ¢ 3 3PLUS 4 5
=—F F | F
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 7 3 37 1,2 - - 049754 - 049747 1 TRE 0307/3 Z ...
6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE 0610/3 Z ...
Diam. da haste longa 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 - - 779804 - 779798 1 TRE 0307/3 7 ... GL 75
6 10 3 85 2,8 - - 779781 - 779774 1 TRE 0610/3 Z ... SL 75
Haste 8 6 mm
6 10 6 50 2,8 - - 048771 - 048801 1 TRE 0610/6 Z ...
8 13 6 53 3,7 - - 048894 048917 048924 1 TRE 0813/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 048832 048856 - 1 TRE 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 048955 048931 048962 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 049075 - 049099 049136 - 1 TRE 1625/6 Z ...
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 2,8 - - 090817 - - 1 TRE 0610/6 Z ... SL 150
8 13 6 163 3,7 - - 617700 - - 1 TRE 0813/6 Z ... SL 150
10 16 6 166 4,0 - - 090824 - - 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150
12 20 6 170 5,0 - - 617724 - - 1 TRE 1220/6 Z ... SL 150
Haste g 8 mm
12 20 8 60 5,0 - - 048979 - - 1 TRE 1220/8 Z ...
16 25 8 65 6,5 - - 049105 - - 1 TRE 1625/8 Z ...
X Forma de aro N
Lima em formato de aro, corte circunferencial de 90° e simétrico, ponta cénica. O formato de aro
dl Idz é particularmente adequado para produzir e processar chavetas em forma de prisma.
L
1 1
d, 1 d, I, o Dentado @ Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
S
EAN 4007220
Haste o 8 mm
25 3 8 43 90° 048740 1 N 2503/8 Z3
6 8 46 90° 048757 1 N 2506/8 73

22| 2
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1—\? Jogos de limas rotativas para aplicacées universais
Para remocao e acabamento de materiais

Jogo 1500 cortes 3 PLUS e 5

O jogo 1500 (cortes 3 PLUS e 5) contém 22 limas rotativas de carbureto de tungsténio nos

formatos e dimensées mais comuns para aplicacoes gerais. A caixa de plastico robusta protege as
ferramentas contra sujeira e danos.

Conteudo:
22 limas rotativas de carbureto de tungsténio
com didmetro da haste de 6 mm, corte 3 PLUS
peca de cada:

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 73 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS

—_

KUD 0807/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
KUD 1614/6 Z3 PLUS
WRC 0616/6 Z3 PLUS

Diametro da haste de 3 mm, corte 5

1 peca de cada:
ZYAS 0210/3 25
ZYAS 0313/3 75

WRC 1225/6 73 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
SPG 1020/6 Z3 PLUS
SPG 1225/6 Z3 PLUS

SKM 0618/6 73 PLUS
SKM 1020/6 Z3 PLUS

WRC 0210/3 Z5
WRC 0313/3 Z5

SPG 0307/3 Z5
RBF 0307/3 Z5

Dentado @
_3PLUS,5

EAN 4007220
Haste dia. 3 e 6 mm
055885 1

TRE 0307/3 Z5
WKN 0307/3 Z5

Descricao

1500 Z3 PLUS/Z5

Jogo 1501 corte 5 S—

O jogo 1501 (corte 5) contém 15 limas rotativas de tungsténio nos formatos e dimensdes mais

comuns para aplicacdes gerais. A caixa de pldstico robusta protege as ferramentas contra sujeira
e danos.

Conteudo:

15 limas rotativas de carbureto de tungsténio
com diametro da haste de 3 mm, corte 5

1 peca de cada:

ZYAS 0210/3 25
ZYAS 0313/3 25
ZYAS 0607/3 Z5
ZYAS 0613/3 Z5

B 0307/3 Z5

KUD 0403/3 Z5
WRC 0210/3 Z5
WRC 0313/3 Z5

SPG 0307/3 Z5
SKM 0613/3 Z5
RBF 0307/3 Z5
RBF 0613/3 Z5

TRE 0307/3 75
TRE 0610/3 Z5
WKNS 0307/3 75

Dentado @ Descricao
5
EAN 4007220
Haste o 3 mm
055892 1 1501 Z5

N\

QN
- . i
¥
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Jogos de limas rotativas para aplicacoes universais
Para remocao e acabamento de materiais

Dentado
3 PLUS

EAN 4007220

Haste o 6 mm
801017

PFERD

Jogo 1506 corte 3 PLUS

O jogo 1506 (corte 3 PLUS) contém cinco limas rotativas de carbureto de tungsténio nos formatos
e dimensdes mais usadas na oficina.

A caixa de plastico robusta protege as ferramentas contra sujeira e danos.

As limas sao presas nas hastes, o que facilita a selecao e a retirada das ferramentas.

Cinco outras posicoes ndo utilizadas estdo disponiveis para outras limas.

Conteudo:
5 limas rotativas de carbureto de tungsténio
com didmetro da haste de 6 mm, corte 3 PLUS
1 peca de cada:

ZYA 0616/6 Z3 PLUS

KUD 0605/6 Z3 PLUS

WRC 0616/6 Z3 PLUS

SPG 0618/6 Z3 PLUS

RBF 0618/6 Z3 PLUS

@ Descricao

1 1506 Z3 PLUS

Dentado
3 PLUS

EAN 4007220

Haste o 6 mm
801338

Pagina Catalogo
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Jogo 1512 corte 3 PLUS

O jogo 1512 (corte 3 PLUS) contém cinco limas rotativas de carbureto de tungsténio nos formatos
e dimensdes mais usadas na oficina.

A caixa de plastico robusta protege as ferramentas contra sujeira e danos.

As limas rotativas sao presas nas hastes, o que facilita a selecdo e a retirada das ferramentas.
Cinco outras posicdes ndo utilizadas estdo disponiveis para outras limas.

Conteudo:
5 limas rotativas de carbureto de tungsténio
com didmetro da haste de 6 mm, corte 3 PLUS
1 peca de cada:

ZYA 1225/6 Z3 PLUS

KUD 1210/6 Z3 PLUS

WRC 1225/6 Z3 PLUS

SPG 1225/6 Z3 PLUS

RBF 1225/6 Z3 PLUS

@ Descricao

1 1512 73 PLUS
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1—\? Limas rotativas de metal duro para aplicacoes universais
Extensdes para eixo

As limas (diametro da haste de 3, 6 e 8 mm) podem ser estendidas com extensdes de eixos de
acionamento. Elas permitem o acesso a areas de dificil acesso. A extensao do eixo de acionamento
¢ montada na pinca da maquina (alimentada por ar ou elétrica) ou no punho do eixo flexivel.

Em algumas aplicaces, as extensdes do fuso sao uma alternativa econdémica para rebarbas
personalizadas com hastes longas.

Observacoes de segurancga: ==

Por motivos de seguranca, nao é possivel
usar extensoes do fuso de acionamento com
limas de haste longa.

Para mais informacbes sobre seguranca,
consulte a secao de catélogo 9.

_ Leia as observacbes de
~ seguranca!

Encontre informacdes mais
detalhadas e dados de
solicitacao de extensoes de fuso
de acionamento na secao de
catalogo 9.

Extensao SPV 150-3 S6
para haste com didametro de 3 mm

EAN 4007220185308

v

150
Ry

o

—
|

w

o

Extensao SPV 150-6 S8
para haste com diametro de 6 mm

EAN 4007220185315

150
ik

-

el

Extensao SPV 150-8 S8
para haste com didametro de 8 mm

EAN 4007220184400

150

~=

- 2
L‘ .

Extensao SPV 100-6 S8
para haste com diametro de 6 mm

EAN 4007220185261

144

F

]
el

30

. ‘ 129 |
Extens&o SPV 100-6 SPG 6 A= K2
EAN 4007220656051 T
Extensdo SPV 75-6 S8 4 o
para haste com diametro de 6 mm 12 _
EAN 4007220185278 T

. ‘ 104
Extensdo SPV 75-6 SPG 6 1 '

para haste com didametro de 6 mm
EAN 4007220333143

M10x 0,75

T

—_
N

-

20

Extensao SPV 50-3 S8
para haste com diametro de 3 mm

EAN 4007220185254

q%

»1
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte ALLROUND para uso versatil

Com o inovador corte ALLROUND, a PFERD desenvolveu limas exclusivas para uso versatil nos
principais materiais, como aco e aco fundido, aco inoxidavel (INOX), metais nao ferrosos e ferro
fundido. O corte ALLROUND oferece todos os beneficios do corte 3 PLUS testado e aprovado,
mas sua taxa de remocdo de material é até 30% maior para o aco. Ele permite um trabalho
confortavel com vibracao reduzida e menos ruido. Também oferece economia significativa de

tempo e alto valor econémico.

Vantagens:

Taxa de remocéo de material
significativamente melhor que as rebarbas
com um corte cruzado convencional.
Economiza dinheiro e tempo por meio de
sua alta taxa de remocéo de estoque nos
principais materiais.

Trabalho confortavel com vibracao reduzida
e menos ruido.

Materiais que podem ser
trabalhados:

Aco, aco fundido
Aco inoxidavel (INOX)
Metais nao ferrosos
Ferro fundido

Valores de desempenho para aplicagoes
em aco

>

até 30%

7

Taxa de remocao de material

M Limas convencionais com corte transversal
M Limas de carbureto de tungsténio, corte
ALLROUND

Pagina Catalogo
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Aplicacoes:

Desbaste

Nivelamento

Rebarbamento

Corte de furos

Trabalho de superficie
Trabalho em corddes de solda

Recomendacoes de uso:

Se possivel, use as ferramentas em
acionamentos potentes com fusos
montados elasticamente para evitar
vibracoes.

Para o uso econémico de limas, trabalhe
com velocidades de rotacao/corte maiores.
Poténcia recomendada para acionamentos
de ferramenta: a partir de 300 watts.
Observe as recomendacbes de rotacao.

Acionamentos de ferramenta
correspondentes:

Acionamento com eixo flexivel
Esmerilhadeira reta

Rob6

Maquina ferramenta

Observacoes de seguranca:

A taxa de remocdo de material muito alta

pode causar descoloracdo na haste. Isso nao

constitui um risco de seguranca.

PFERD

PFERDVALUE:

A PFERDERGONOMICS recomenda limas
com corte ALLROUND como uma solucdo
de ferramenta inovadora para um trabalho
confortavel com vibracao significativamente
reduzida e menos ruido.

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

A PFERDEFFICIENCY recomenda limas com
corte ALLROUND para um trabalho longo sem
fadiga e economia de recursos, com resultados
perfeitos em um periodo muito curto de
tempo.

7 || W || O] e

Resource Saving

Energy Saving Waste Saving TimeSaving
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte ALLROUND para uso versatil

Faixa de rotacao recomendada [RPM]

Para determinar a faixa de velocidade de corte
recomendada [m/min], siga as instrucdes a

seguir:

@ Selecione o grupo de materiais a ser
usinado.

@ Estabeleca a faixa de velocidade do corte.

recomendada.
@ Grupo de material Aplicagcao Corte @ Velocidade de corte
Aco de construcao, acos carbono,
. 5 o B )
Acos de até 1.200 N/mm?2 acos para ferramentas, agos nao ligados, Remogao grosseira de ALLROUND 450-750 m/min
(< 38 HRC) acos endurecidos, acos fundidos, material
Aco, aco acos ligados
fundido Acos temperados, £
tratados com calor, com RGBS, . Remocao grosseira de :
mais de 1.200 N/rT;mZ acos temperados, acos ligados, material ALLROUND 250-450 m/min
(> 38 HRO) acos fundidos
G Acos resistentes a Remocao grosseira de
inoxidavel ! . Acos inoxidaveis austeniticos e ferriticos al ALLROUND 450-600 m/min
(INOX) errugem e acidos materia
Metais macios no Latdo, cobre, zinco FEMEED eI 62 | e 450-750 m/min
.~ ferrosos material
Metais nao A A
Fa—— Bronze, titanio/ligas de titanio, Remocao arosseira de
Metais duros nao ferrosos  ligas de aluminio duras (alta taxa de 5909 ALLROUND 450-600 m/min
§ . material
conteudo Si)
Ferro fundido com grafite em lascas
EN-GJL (GG), com grafite nodular/ferro
Ferro Ferro fundido cinzento, fundido nodular EN-GJS (GGG), ferro Remocao grosseira de .
fundido ferro fundido branco fundido recozido branco EN-GIMW material ARSI SR
(GTW), ferro fundido preto EN-GJMB
(GTS)
Exemplo: : .
Vel
Lima rotativa, corte ALLROUND, diametro da (3] SRVGle s a e el ol
Remocao grosseira de material em acos de até lima [mm] Rotagdes [RPM]
N orte: 450_750 6 13.000 24.000 32.000 40.000 48.000
elocidade de corte: — m/min
Faixa de rotaco: 12.000-20.000 RPM 8 10.000 18.000 24.000 30.000 36.000
10 8.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12 7.000 12.000 16.000 20.000 24.000
16 5.000 9.000 12.000 15.000 18.000

seguir:

Para determinar a faixa de rotacao
recomendada [RPM], siga as instrucoes a

© Selecione o diametro de lima necesséario.
O A faixa de velocidade de corte e o diametro

da lima determinam a faixa de rotacdo

Catalogo| Pagina
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho q
Corte ALLROUND para uso versatil

é’?‘ 53533 Forma cilindrica ZYAS com corte frontal
1> dlga%\&ﬁ e,
|

‘ Lima cilindrica de acordo com DIN 8032 com corte circunferencial e final.

R

‘ PFERDVALUE:

R =
ANAIIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] * ALLROUND

ey

R

S

EAN 4007220
Haste ¢ 6 mm
6 16 6 55 092866 1 ZYAS 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 092897 1 ZYAS 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 092903 1 ZYAS 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 092941 1 ZYAS 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 092958 1 ZYAS 1625/6 ALLROUND
T Forma esférica KUD
2
‘ Lima no formato esférico de acordo com DIN 8032.
. ‘ PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Enerﬁmq ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSavwzJ
d, 1 d, I, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

BRSO

TR

LSS

EAN 4007220
Haste o 6 mm

6 5 6 45 093009 1 KUD 0605/6 ALLROUND
8 7 6 47 093030 1 KUD 0807/6 ALLROUND
10 9 6 49 093108 1 KUD 1009/6 ALLROUND
12 10 6 51 093115 1 KUD 1210/6 ALLROUND
16 14 6 54 093146 1 KUD 1614/6 ALLROUND

Pagina Catalogo
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N

Forma cilindrica com raio final WRC

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte ALLROUND para uso versatil

4l i
Lima cilindrica com raio final de acordo com DIN 8032. Combinacdo de geometrias cilindricas e RN
o — | —
esféricas. 2 | |
PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ ResourceSava
d, 1 d, I, Dentado @ Descricdo
[mm] [mm] [mm] [mm] A} ROUND
e s T
L\:}E}
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
6 16 6 55 093153 1 WRC 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 093184 1 WRC 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093191 1 WRC 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093221 1 WRC 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 093238 1 WRC 1625/6 ALLROUND
Forma de chama B o]
/TSI

Lima em forma de chama de acordo com ISO 7755/8.

PFERDVALUE:

VibrationFilter

A

EnergySaving

NoisefFilter

i |

WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

ResourceSaving

d, 1, d, L r  Dentado
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  A; 1 ROUND
o s
EAN 4007220
Haste o 6 mm

8 20 6 60 1,5 093269
10 25 6 65 1,7 093276
12 30 6 70 2,1 093306
16 35 6 75 2,6 093313

I
2

— ‘

=

S l= s e

1

Descri¢ao

B 0820/6 ALLROUND
B 1025/6 ALLROUND
B 1230/6 ALLROUND
B 1635/6 ALLROUND




Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte ALLROUND para uso versatil

N ———a

Forma de arvore pontiaguda SPG

PFERD

| ‘ Lima na forma de arvore apontada de acordo com DIN 8032, pontiaguda.
2
L w PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(esa\mq‘
d, 1 d, I, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] * ALLROUND
R
EAN 4007220
Haste ¢ 6 mm
6 18 6 55 093344 1 SPG 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 093351 1 SPG 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093382 1 SPG 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093399 1 SPG 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 093436 1 SPG 1630/6 ALLROUND
Forma cénica com raio final KEL
Lima conica com raio final de acordo com DIN 8032.
PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter

HapticFilter

a

(i)

® |

|

EnergySaving Waste Saving

d, 1 d, I, o r Dentado @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] A1 LROUND
P :;d‘s;..:
EAN 4007220
Haste o 6 mm

8 20 6 60 16° 1,25 093481 1
10 20 6 60 14° 2,9 093498 1
12 25 6 70 14° 3,3 093535 1
16 30 6 70 14° 4,8 093542 1

Pagina Catalogo
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TimeSaving ResourceSaving

Descricao

KEL 0820/6 ALLROUND
KEL 1020/6 ALLROUND
KEL 1225/6 ALLROUND
KEL 1630/6 ALLROUND




PFERD

r\\:\i Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte ALLROUND para uso versatil

Forma conica pontiaguda SKM g

Lima apontada conica de acordo com DIN 8032 com corte em conformidade com DIN 8033,
ponta conica.

PFERDVALUE:

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, I d, I o Dentado @ Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
———
==

EAN 4007220
Haste o 6 mm

6 18 6 55 18° 093696 1 SKM 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 22° 093702 1 SKM 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 28° 093719 1 SKM 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 26° 093726 1 SKM 1225/6 ALLROUND

Forma de arvore com raio final RBF d W‘B
1 /4 S5 2

Lima no formato de &rvore com raio final de acordo com DIN 8032. ; | ‘
2

PFERDVALUE: !

1 1

VibrationFfilter ~ Noisefilter HapticFilter

$lw|©]

EnergySaing  WasteSaving Timesaving ResourceSaving

d, 1 d, I r Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml A ROUND

e e,
EAN 4007220
Haste ¢ 6 mm

6 18 6 55 1,5 093580 1 RBF 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 1.2 093641 1 RBF 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 2,5 093658 1 RBF 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 2,5 093672 1 RBF 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 3,6 093689 1 RBF 1630/6 ALLROUND

Catéalogo| Pagina
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho |¢ tK
Corte ALLROUND para uso versatil

=T, Forma oval TRE

Lima oval de acordo com DIN 8032 com corte em conformidade com DIN 8033.

I ‘ PFERDVALUE:

== i -
AlNIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

r <7|4>‘

d, 1 d, I r Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml A1 ROUND

' e e

.
EAN 4007220
Haste o 6 mm

6 10 6 50 2,8 093733 1 TRE 0610/6 ALLROUND
8 13 6 53 3,7 093740 1 TRE 0813/6 ALLROUND
10 16 6 56 4,0 093757 1 TRE 1016/6 ALLROUND
12 20 6 60 50 093764 1 TRE 1220/6 ALLROUND
16 25 6 65 6,5 093771 1 TRE 1625/6 ALLROUND

Jogo 1412 ALLROUND

O jogo 1412 ALLROUND contém cinco limas de carbureto de tungsténio para uso versatil nos
principais materiais, como aco e aco fundido, aco inoxidavel (INOX), metais nao ferrosos e
ferro fundido nos formatos e dimensdes mais comuns. A caixa de plastico robusta protege as
ferramentas contra sujeira e danos. As limas séo presas nas hastes, o que facilita a selecéo e a
retirada das ferramentas. Cinco outras posicoes estao disponiveis para outras limas.

Conteudo:
5 limas em carbureto de tungsténio
com didmetro da haste de 6 mm,
corte ALLROUND
1 peca cada:
ZYAS 1225/6 ALLROUND PFERDVALUE:
KUD 1210/6 ALLROUND
WRC 1225/6 ALLROUND
SPG 1225/6 ALLROUND VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
RBF 1225/6 ALLROUND Z ‘ ‘ © ‘

|

Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
Dentado @ Descricao
ALLROUND
Sl
Qz\‘*‘\
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
133576 1 1412 ALLROUND
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte STEEL para aco e aco fundido

Com o inovador corte STEEL, a PFERD desenvolveu limas Unicas para trabalhar com aco e aco

S

fundido. Eles sdo caracterizados por agressividade significativamente aumentada e boa orientacao.
Assim, garantem um trabalho seguro e preciso.
A taxa de remocdo de material extremamente alta faz com que as limas com o corte STEEL sejam

impressionantes, com uma economia significativa de tempo e um alto valor econémico.

Vantagens:

Taxa de remocao de material até 50% maior

guando usada em aco e aco fundido em
comparacao com limas convencionais.
Aumento significativo da agressividade,
cavacos grandes étima remocao de cavacos

por meio da geometria inovadora do dente.

Aplicagoes:

Remocao

Nivelamento

Rebarbamento

Corte de furos

Trabalho de superficie
Trabalho em corddes de solda

Observacgoes de seguranca:

A taxa de remocao de material muito alta
pode causar descoloragao na haste. Isso nao
constitui um risco de seguranca.

PFERDVALUE:

A PFERDERGONOMICS recomenda limas com

Materiais que podem ser corte STEEL como uma solucédo de ferramenta
inovadora para um trabalho confortavel com

trabalhados: vibracao significativamente reduzida e menos
Aco ruido.
Aco fundido

A peca de trabalho é protegida por uma
carga térmica muito menor.

Valores de desempenho para aplicagoes
em aco e a¢o fundido

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Recomendacoes de uso:

[

A até

Se possivel, use as ferramentas em
50% P

acionamentos potentes com fusos montados
elasticamente para evitar vibracoes.

Para o uso econémico de limas, trabalhe com
velocidades de rotacao/corte maiores.
Poténcia recomendada para acionamentos de
ferramenta: a partir de 300 watts. % @
Observe as recomendacbes de rotacao.

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

PFERDEFFICIENCY recomenda limas com

corte STEEL para um trabalho longo sem
fadiga e economia de recursos, com resultados
perfeitos em um periodo muito curto de
tempo.

Acionamentos de ferramenta
correspondentes:

Encontre mais ferramentas PFERD
e informacbes sobre o trabalho
com ago no nosso catalogo
PRAXIS "Ferramentas PFERD para
uso em aco de construcao”.

Taxa de remocao de material

Acionamento com eixo flexivel
Esmerilhadeira reta

Rob6

Maquinas ferramenta

I Limas convencionais com corte transversal
M Limas de carbureto de tungsténio, corte STEEL

Faixa de rotacdao recomendada [RPM] Observacoes de seguranca:

Observe as velocidades de
rotacao reduzidas para lima com
uma haste longa. Elas podem ser
encontradas na pagina 11.

@ Selecione o didmetro de lima necesséario.

© A faixa de velocidade de corte e o diametro
da lima determinam a faixa de rotacdo
recomendada.

Para determinar a faixa de rotacdo
recomendada [RPM], siga as instrucoes a
seguir:

@ Consulte a tabela para a velocidade de corte.

Grupo de material Aplicacao Corte @ Velocidade de corte

Aco de construcao, acos carbono,

Acos de até 1.200 N/mm? acos para ferramentas, acos néo

A (< 38 HRC) ligados, acos endurecidos, acos 5 ~ :
i fundidos, acos ligados eMOCA0 IOsseird  gregL 450-750 m/min
fundido de material
Acos temperados, Acos para ferramentas, acos
tratados com calor, com mais de temperados, acos ligados, acos
1.200 N/mm?2 (> 38 HRC) fundidos
Elxemplo:l o © Velocidades de corte [m/min]
Lima rotativa,
corte STEEL, Diametro da lima 450 750
diametro da lima de 12 mm. [mm] Rotagdes [RPM]
Faiva de rotagaos 12.000.20.000 RPM : 2060 20600
aixa de rotagdo: 12.000-20. 8 18.000 30.000
10 14.000 24.000
12 12.000 20.000
16 9.000 15.000
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho %K
Corte STEEL para aco e aco fundido

Formato cilindrico ZYA sem corte frontal

Lima cilindrica de acordo com DIN 8032.

PFERDVALUE:

= W S
4 W O]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, L d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

Haste o 6 mm

6 16 6 55 937198 24.000-40.000 1 ZYA 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937211 18.000-30.000 1 ZYA 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937235 14.000-24.000 1 ZYA 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937242 12.000-20.000 1 ZYA 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002360 9.000-15.000 1 ZYA 1625/6 STEEL

Pagina Catalogo
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PFERD

t“\\"\’é Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte STEEL para aco e aco fundido

Forma cilindrica ZYAS com corte frontal ; dI .
. . . , , . * ! @r——'—_ =T,
Lima cilindrica de acordo com DIN 8032. Formato ZYAS com corte circunferencial e final. E:"‘ | =S —
2
SL = comprimento da haste (haste de aco longa) ‘ I |

Notas de seguranca:

As velocidades de rotacdo para = 5
. = =
@ limas de haste longa referem-se a

aplicacoes em que a ferramenta
estd em contato com a peca de
trabalho. Encontre mais notas de
seguranca na pagina 11.

PFERDVALUE:

A = S
$ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

1 2 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

.ii“\

EAN 4007220

d | d | Dentado RPM @ Descri¢ao

Haste o 6 mm

6 16 6 55 937259 24.000-40.000 1 ZYAS 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937266 18.000-30.000 1 ZYAS 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937310 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937341 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002889 9.000-15.000 1 ZYAS 1625/6 STEEL
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 091173 11.000 1 ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 091289 9.000 1 ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 091982 7.000 1 ZYAS 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho %q
Corte STEEL para aco e aco fundido

N ! Forma esférica KUD
d, §}\, Idz
f_‘ ‘ Lima no formato esférico de acordo com DIN 8032.
2
\ L \ SL = comprimento da haste (haste de aco longa)

Notas de seguranca:

As velocidades de rotacdo para
limas de haste longa referem-se a
aplicagcdes em que a ferramenta

estd em contato com a peca de
trabalho. Encontre mais notas de
seguranca na pagina 11.

PFERDVALUE:

SRILEIE B
Al

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

&
i

2 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

-ﬁw

EAN 4007220

d, | d | Dentado RPM @ Descri¢ao

Haste o 6 mm

6 5 6 45 936832 24.000-40.000 1 KUD 0605/6 STEEL
8 7 6 47 936849 18.000-30.000 1 KUD 0807/6 STEEL
10 9 6 49 936863 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 STEEL
12 10 6 51 936870 12.000-20.000 1 KUD 1210/6 STEEL
16 14 6 54 003008 9.000-15.000 1 KUD 1614/6 STEEL
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
10 9 6 159 092002 9.000 1 KUD 1009/6 STEEL SL 150
12 10 6 160 087206 7.000 1 KUD 1210/6 STEEL SL 150
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PFERD

K Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte STEEL para aco e aco fundido

Forma cilindrica com raio final WRC

Lima cilindrica com raio final de acordo com DIN 8032. Combinacdo de geometrias cilindricas e
esféricas.

SL = comprimento da haste (haste de aco longa)

Notas de seguranca:

As velocidades de rotacdo para
limas de haste longa referem-se a
aplicacoes em que a ferramenta

estd em contato com a peca de
trabalho. Encontre mais notas de
seguranca na pagina 11.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| Of el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

EAN 4007220
Haste o 6 mm

6 16 6 55 937129 24.000-40.000 1 WRC 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937150 18.000-30.000 1 WRC 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937174 14.000-24.000 1 WRC 1020/6 STEEL
12 25 6 65 936696 12.000-20.000 1 WRC 1225/6 STEEL
16 25 6 65 003022 9.000-15.000 1 WRC 1625/6 STEEL
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092309 11.000 1 WRC 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092422 9.000 1 WRC 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092439 7.000 1 WRC 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho %Q
Corte STEEL para aco e aco fundido

~ T Forma de chama B
2

L/ S ‘

I 1 SL = comprimento da haste (haste de aco longa)

% Notas de seguranca:
@ As velocidades de rotacdo para

limas de haste longa referem-se a

aplicagcdes em que a ferramenta

estd em contato com a peca de

trabalho. Encontre mais notas de

seguranca na pagina 11.
PFERDVALUE:

SRILEIE B
Al

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

Lima em forma de chama de acordo com ISO 7755/8.

d 1 d, L, r Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

EAN 4007220
Haste o 6 mm

8 20 6 60 1,5 936719 18.000-30.000 1 B 0820/6 STEEL
10 25 6 65 1,7 092590 14.000-24.000 1 B 1025/6 STEEL
12 30 6 70 2,1 936764 12.000-20.000 1 B 1230/6 STEEL
16 35 6 75 2,6 003039 9.000-15.000 1 B 1635/6 STEEL
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
10 25 6 175 1,7 092446 9.000 1 B 1025/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 2,1 092453 7.000 1 B 1230/6 STEEL SL 150

-

Pagina Catalogo

38 1 2




PFERD

K Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte STEEL para aco e aco fundido

Forma de arvore pontiaguda SPG g .E-ﬁves'? __ T4
1 — ')
47'24.{
|

Lima na forma de arvore apontada de acordo com DIN 8032, ponta achatada. ‘

SL = comprimento da haste (haste de aco longa) 1 !
Notas de seguranca: P
As velocidades de rotacdo para — —
limas de haste longa referem-se a
aplicacoes em que a ferramenta
estd em contato com a peca de
trabalho. Encontre mais notas de
seguranca na pagina 11.

PFERDVALUE:

<=

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

# 1 W]| Of ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

EAN 4007220
Haste o 6 mm

6 18 6 55 936979 24.000-40.000 1 SPG 0618/6 STEEL
8 20 6 60 936993 18.000-30.000 1 SPG 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937013 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937082 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 STEEL
16 30 6 70 003046 9.000-15.000 1 SPG 1630/6 STEEL
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092460 11.000 1 SPG 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092477 9.000 1 SPG 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092484 7.000 1 SPG 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte STEEL para aco e aco fundido

Forma conica com raio final KEL

Lima conica com raio final de acordo com DIN 8032.

SL = comprimento da haste (haste de aco longa)
Notas de seguranca:

As velocidades de rotacdo para
limas de haste longa referem-se a
aplicagcdes em que a ferramenta

esta em contato com a peca de
trabalho. Encontre mais notas de

seguranca na pagina 11.

PFERDVALUE:
Vibrationj NoiseFMterA{ Hapcim:e'_{

©|led

TimeSaving ResourceSaving

raiol

EnergySaving Waste Saving

| o r Dentado RPM Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

S

EAN 4007220

Haste 6 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 936771 14.000-24.000 1 KEL 1020/6 STEEL
12 30 6 70 14° 2,6 936818 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 STEEL
16 30 6 70 14° 4,8 003053 9.000-15.000 1 KEL 1630/6 STEEL
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 14° 2,9 092576 9.000 1 KEL 1020/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 14° 2,6 092583 7.000 1 KEL 1230/6 STEEL SL 150

“'mm'"ﬁm‘!ﬂ.m W |
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte STEEL para aco e aco fundido

Forma conica pontiaguda SKM

Lima cénica pontiaguda de acordo com DIN 8032 com corte em conformidade com DIN 8033,
ponta achatada.

SL = comprimento da haste (haste de aco longa)

Notas de seguranca:

As velocidades de rotacdo para
limas de haste longa referem-se a
aplicacoes em que a ferramenta

estd em contato com a peca de
trabalho. Encontre mais notas de
seguranca na pagina 11.

PFERDVALUE:

Y

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| Of el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

. 1 d, I, o Dentado RPM @ Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
LS
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 18° 092736 24.000-40.000 1 SKM 0618/6 STEEL
8 20 6 60 22° 092774 18.000-30.000 1 SKM 0820/6 STEEL
10 20 6 60 28° 092781 14.000-24.000 1 SKM 1020/6 STEEL
12 25 6 65 26° 092859 12.000-20.000 1 SKM 1225/6 STEEL
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 28° 092545 9.000 1 SKM 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 26° 092569 7.000 1 SKM 1225/6 STEEL SL 150




Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte STEEL para aco e aco fundido

PFERD

o % = 1 1
g 4 g@"ﬁ?&"'—'ﬁﬂz Forma de arvore com raio final RBF
: r“ - Lima no formato de arvore com raio final de acordo com DIN 8032.
2
l 1 SL = comprimento da haste (haste de aco longa)
=uSSS) Notas de seguranca:

xi\:%f._ — — As velocidades de rotacdo para
limas de haste longa referem-se a
aplicagcdes em que a ferramenta
estd em contato com a peca de
trabalho. Encontre mais notas de
seguranca na pagina 11.

PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter Haptic}\\l?{
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resource Sav rvq‘
d, 1 d, L, r Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
NS
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 1,5 936887 24.000-40.000 1 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1,2 936900 18.000-30.000 1 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 936924 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 STEEL
12 25 6 65 2,5 936931 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 STEEL
16 30 6 70 3,6 003060 9.000-15.000 1 RBF 1630/6 STEEL
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,2 092491 11.000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 2,5 092507 9.000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 2,5 092514 7.000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD

K Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte STEEL para aco e aco fundido

Forma oval TRE éhidz

o

1
Lima oval de acordo com ISO 7755/8. r/;l pmll ‘
2
SL = comprimento da haste (haste de aco longa) I !
Notas de seguranca: T
As velocidades de rotacao para @ —
limas de haste longa referem-se a '
aplicacoes em que a ferramenta
estd em contato com a peca de
trabalho. Encontre mais notas de
seguranca na pagina 11.
PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter Hapticwler_{
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, 1 d, L r Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
8 13 6 53 3,7 092637 18.000-30.000 1 TRE 0813/6 STEEL
10 16 6 56 4,0 092644 14.000-24.000 1 TRE 1016/6 STEEL
12 20 6 60 5,0 092682 12.000-20.000 1 TRE 1220/6 STEEL
16 25 6 65 6,5 092729 9.000-15.000 1 TRE 1625/6 STEEL
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
10 16 6 160 4,0 092521 9.000 1 TRE 1016/6 STEEL SL 150
12 20 6 170 5,0 092538 7.000 1 TRE 1220/6 STEEL SL 150
Jogo 1812 STEEL
O jogo 1812 STEEL contém cinco limas de carbureto de tungsténio para o processamento de aco
e aco fundido nos formatos e dimensdes mais comuns. A caixa de plastico robusta protege as
ferramentas contra sujeira e danos.
As limas sao presas nas hastes, o que facilita a selecéo e a retirada das ferramentas.
Cinco outras posicoes estdo disponiveis para outras limas.
Conteudo: PFERDVALUE:
5 limas de carbureto de tungsténio
com diametro da haste de 6 mm, —\ i :
Corte STEEL \IlbraZFwEr Nous‘T@\Tv’ Hap M
1 peca cada: ‘ ‘ J ‘ ‘ ‘
ZYA 1225/6 STEEL Energyswig | Wasteswg | Tmesang | Resourcesowg
KUD 1210/6 STEEL
WRC 1225/6 STEEL
SPG 1225/6 STEEL
RBF 1225/6 STEEL
Dentado @ Descricao
STEEL
i >
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
004357 1 1812 STEEL
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte INOX para aco inoxidavel (INOX)

Com o corte INOX, a PFERD desenvolveu limas inovadoras para trabalhos em aco inoxidavel

(INOX). O corte INOX é caracterizado por uma taxa de remocao de material extremamente alta em
todos 0s acos austeniticos, bem como resistentes a ferrugem e a acidos. Ele cria significativamente

menos vibracdo do que um corte cruzado comparavel.

Vantagens:

Taxa de remocao de material e vida util da
ferramenta excelentes devido a inovadora
geometria do dente.

Alcanca altas qualidades de superficie por
meio da formacao ideal de cavacos.

Evita a descoloracao do calor no material
devido a reducao da geracao de calor.

Materiais que podem ser
trabalhados:

Aco inoxidavel (INOX)
Ligas de titanio macio
(resisténcia a tracao < 500 N/mm?)

Valores de desempenho para aplicagoes
em aco inoxidavel (INOX)

A
até

100%

Taxa de remogao de
material

M Limas convencionais com corte transversal
M Limas de carbureto de tungsténio, corte INOX

Aplicacoes:

Remocao
Nivelamento
Rebarbamento

Corte de furos
Trabalho de superficie

Trabalho em corddes de solda

Recomendacoes de uso:

Se possivel, use as ferramentas em
acionamentos potentes com fusos
montados elasticamente para evitar

vibracoes.

Para o uso econémico da limas, trabalhe
com velocidades de rotacao/corte maiores.
Poténcia recomendada para acionamentos

de ferramenta:

- Diametro da haste de 3 mm: 75 a

300 watts

- Diametro da haste de 6 mm: a partir de

300 watts

Observe as recomendacbes de rotacao.
As RPMs mostradas nas tabelas de produtos
nas paginas do produto sao apenas para o

trabalho em aco inoxidavel (INOX).

Acionamentos de ferramenta

correspondentes:

Acionamento com eixo flexivel

Esmerilhadeira reta
Robd
Magquina ferramentas

Observacoes de seguranca:

A taxa de remocao de material muito alta
pode causar descoloracao na haste. Isso nao
constitui um risco de seguranca.

PFERDVALUE:

A PFERDERGONOMICS recomenda limas com
corte INOX como uma solucao de ferramenta
inovadora para um trabalho confortavel com
vibracao significativamente reduzida e menos
ruido.

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recomenda limas com corte
INOX para um trabalho longo sem fadiga

e economia de recursos, com resultados
perfeitos em um periodo muito curto de
tempo.

7 | W || © ]| e

Energy Saving Waste Saving

TimeSaving Resource Saving

Faixa de rotacdo recomendada [RPM]

Para determinar a faixa de rotacao
recomendada [RPM], siga as instrucoes a
sequir:

@ Selecione o grupo de materiais a ser
usinado.

© Grupo de material
Aco inoxidavel
(INOX)

Metais nao
ferrosos

Acos resistentes a ferrugem e
4cidos

Metais nao ferrosos

Exemplo:

Lima rotativa,

corte INOX,

diametro da lima de 12 mm.

Remocao grosseira de material em

aco inoxidavel (INOX).

Velocidade de corte: 450-600 m/min
Faixa de rotacao: 12.000-16.000 RPM

corte.

recomendada.

Acos inoxidaveis
austeniticos e ferriticos

Titanio/ligas de titanio

(3}
Diametro da lima
[mm]

3
4

N O 00 o0 Ul

—_

@ Consulte a tabela para a velocidade de

© Selecione o diametro da lima necessério.
O A faixa de velocidade de corte e o didmetro
da lima determinam a faixa de rotacao

Aplicacao

Remocao grosseira
de material
Remocao grosseira
de material

250

27.000
20.000
16.000
13.000
10.000

8.000

7.000

Encontre mais ferramentas
v PFERD e informacbes sobre o
¥ trabalho com aco inoxidavel
(INOX) no nosso catalogo
PRAXIS "Ferramentas PFERD
para uso em aco inoxidavel

= (INOX)".

Corte @ Velocidade de corte
INOX 450-600 m/min
INOX 250-450 m/min

O Velocidades de corte [m/min]

450 600
Rotacgoes [RPM]
48.000 64.000
36.000 48.000
29.000 40.000
24.000 32.000
18.000 24.000
14.000 19.000
12.000 16.000
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PFERD

N

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte INOX para aco inoxidavel (INOX)

Formato cilindrico ZYA sem corte frontal

Lima cilindrica de acordo com DIN 8032.

) =

i
PFERDVALUE: ‘ 1
SP—y - I E
# >
© % | T | | |
Energy Saving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
d, 1 d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 13 3 43 930380 27.000-64.000 1 ZYA 0313/3 INOX
6 13 3 43 930403 13.000-32.000 1 ZYA 0613/3 INOX
Haste 8 6 mm
6 16 6 55 900499 13.000-32.000 1 ZYA 0616/6 INOX
8 20 6 60 952245 10.000-24.000 1 ZYA 0820/6 INOX
10 20 6 60 952252 8.000-19.000 1 ZYA 1020/6 INOX
12 25 6 65 900505 7.000-16.000 1 ZYA 1225/6 INOX

Forma cilindrica ZYAS com corte frontal

Lima cilindrica de acordo com DIN 8032 com corte circunferencial e frontal.

P NS—

U
PFERDVALUE: w L
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energimg ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourcedemuJ
d, 1 d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Haste o 3 mm
3 13 3 43 034453 27.000-64.000 1 ZYAS 0313/3 INOX
6 13 3 43 034460 13.000-32.000 1 ZYAS 0613/3 INOX
Haste ¢ 6 mm
6 16 6 55 034477 27.000-64.000 1 ZYAS 0616/6 INOX
12 25 6 65 034484 7.000-16.000 1 ZYAS 1225/6 INOX




Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte INOX para aco inoxidavel (INOX)

dfgy

1=

T Forma esférica KUD

Lima rotativa em forma redonda de acordo com a norma DIN 8032.

PFERDVALUE:

PFERD

S

=9 W -

a

[®©

|

EnergySaving

WasteSaving

TimeSaving

ResourceSaving

d, 1 d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
SSSS
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 2 3 33 930434 27.000-64.000 1 KUD 0302/3 INOX
4 3 3 34 034439 20.000-48.000 1 KUD 0403/3 INOX
5 4 3 35 034446 16.000-40.000 1 KUD 0504/3 INOX
6 5 3 35 930441 13.000-32.000 1 KUD 0605/3 INOX
Haste 6 6 mm
6 5 6 45 900536 13.000-32.000 1 KUD 0605/6 INOX
8 7 6 47 952269 10.000-24.000 1 KUD 0807/6 INOX
10 9 6 49 952276 8.000-19.000 1 KUD 1009/6 INOX
12 10 6 51 900543 7.000-16.000 1 KUD 1210/6 INOX
df&‘\{r———‘ﬂz Forma cilindrica com raio final WRC
P — ‘ Lima rotalltivafill’nc_irica com raio final de acordo com a norma DIN 8032. Combinagdo de
2 | | geometrias cilindrica e redonda.
PFERDVALUE:
VibrationFilter  NoiseFilter HapticFilter
Enerﬁ/m ‘ Waste Saving ‘ Tim ‘ Resvmg‘
d, I d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
SSSS
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 13 3 43 930410 27.000-64.000 1 WRC 0313/3 INOX
6 13 3 43 930427 13.000-32.000 1 WRC 0613/3 INOX
Haste ¢ 6 mm
6 16 6 55 900512 13.000-32.000 1 WRC 0616/6 INOX
8 20 6 60 952283 10.000-24.000 1 WRC 0820/6 INOX
10 20 6 60 952290 8.000-19.000 1 WRC 1020/6 INOX
12 25 6 65 900529 7.000-16.000 1 WRC 1225/6 INOX
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte INOX para aco inoxidavel (INOX)

Forma de chama B

Lima rotativa em forma de chama de acordo com a norma ISO 7755/8.

PFERDVALUE:

NoisefFilter

|

WasteSaving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

Resource Saving

d, 1 d, L, r Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Haste ¢ 6 mm
8 20 6 60 1,5 952306 10.000-24.000 1 B 0820/6 INOX
10 25 6 65 1,7 952313 8.000-19.000 1 B 1025/6 INOX
12 30 6 70 2,1 930502 7.000-16.000 1 B 1230/6 INOX
Forma de arvore pontiaguda SPG o] = T
1 - ~ 2
Lima na forma de arvore pontiaguda de acordo com DIN 8032, ponta achatada. |
2
PFERDVALUE: : ‘
Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(eiawg‘
d, 1 d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX

EAN 4007220
Haste o 3 mm

3 7 3 37 034491 27.000-64.000 1 SPG 0307/3 INOX

13 3 43 034507 27.000-64.000 1 SPG 0313/3 INOX

6 13 3 43 034514 13.000-32.000 1 SPG 0613/3 INOX

Haste 6 6 mm

6 18 6 55 936948 13.000-32.000 1 SPG 0618/6 INOX

8 20 6 60 952320 10.000-24.000 1 SPG 0820/6 INOX

10 20 6 60 952337 8.000-19.000 1 SPG 1020/6 INOX

12 25 6 65 936894 7.000-16.000 1 SPG 1225/6 INOX

. Catélogo
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S

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte INOX para aco inoxidavel (INOX)

i)
o |24.{ | ‘

1 1

Forma de arvore com raio final RBF

Lima rotativa em forma de arvore com raio final de acordo com a norma DIN 8032.

PFERDVALUE:

= W
g ©]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

ResourceSaving

d, 1 d, L r Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
B 13 3 43 0,75 930472 27.000-64.000 1 RBF 0313/3 INOX
6 13 3 43 1,5 930489 13.000-32.000 1 RBF 0613/3 INOX
Haste ¢ 6 mm
6 18 6 55 1,5 900550 13.000-32.000 1 RBF 0618/6 INOX
8 20 6 60 1,2 952344 10.000-24.000 1 RBF 0820/6 INOX
10 20 6 60 2,5 952351 8.000-19.000 1 RBF 1020/6 INOX
12 25 6 65 2,5 900567 7.000-16.000 1 RBF 1225/6 INOX
Forma oval TRE
Lima rotativa oval de acordo com a norma DIN 8032.
PFERDVALUE:
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResnurceSava
d, 1 d, L r Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Haste ¢ 6 mm
8 13 6 53 3,7 952368 10.000-24.000 1 TRE 0813/6 INOX
10 16 6 56 4,0 952375 8.000-19.000 1 TRE 1016/6 INOX
12 20 6 60 5,0 930519 7.000-16.000 1 TRE 1220/6 INOX




PFERD

rx Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte INOX para aco inoxidavel (INOX)

Forma cénica com raio final KEL - @

Lima rotativa conica com raio final de acordo com a norma DIN 8032.

PFERDVALUE: 2 I ‘

A = S |
# ] W] O] ed

S

Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving

d, 1 d, L o r Dentado RPM @ Descricao

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
Haste o 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 952382 10.000-24.000 1 KEL 0820/6 INOX
10 20 6 60 14° 2,9 952399 8.000-19.000 1 KEL 1020/6 INOX
12 30 6 70 14° 2,6 930496 7.000-16.000 1 KEL 1230/6 INOX

Jogo 1912 INOX

Jogo 1912 INOX contém cinco limas rotativas de carbureto de tungsténio para o processamento
de aco inoxidavel (INOX) nos formatos e dimensdes mais comuns. A caixa de plastico robusta
protege as ferramentas contra sujeira e danos.

As limas s&o presas nas hastes, o que facilita a selecdo e a retirada das ferramentas.

Cinco outras posicoes estdo disponiveis para outras limas.

Conteudo: PFERDVALUE:
5 limas rotativas de carbureto de tungsténio
com diametro da haste de 6 mm, corte INOX
1 peca de cada:

ZYA 1225/6 INOX

KUD 1210/6 INOX

WRC 1225/6 INOX

RBF 1225/6 INOX

SPG 1225/6 INOX

Dentado @ Descri¢ao
INOX

m

EAN 4007220

VibrationFfilter ~ Noisefilter HapticFilter

$llw | ©] e

EnergySaing  WasteSaving Timesaving ResourceSaving

Haste o 6 mm
068816 1 1912 INOX
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Cortes ALU e NON-FERROUS para aluminio/metais ndo ferrosos

Quando se trata de usinagem de aluminio e metais nao ferrosos, a PFERD oferece dois cortes de
alto desempenho e um revestimento HICOAT, criados especificamente para tarefas de usinagem
exigentes em materiais de cavacos longos e lubrificacéo.

Aplicacgoes:

Desbaste

Nivelamento

Rebarbamento

Corte de furos

Trabalho de superficie
Trabalho em corddes de solda

Acionamentos de ferramenta
correspondentes:

Acionamento com eixo flexivel
Esmerilhadeira reta

Robo

Magquinas ferramenta

Recomendacoes de uso:

Se possivel, use as ferramentas em
acionamentos potentes com fusos
montados elasticamente para evitar
vibracoes.
Para o uso econémico da limas, trabalhe
com velocidades de rotacao/corte maiores.
Poténcia recomendada para acionamentos
de ferramenta:
- Diametro da haste de 3 mm: 75 a
300 watts
- Diametro da haste de 6 mm: a partir de
500 watts
Observe as recomendacbes de rotacao.

PFERD

S

Encontre mais ferramentas
PFERD e diversas informacoes
Uteis sobre como trabalhar
com aluminio no nosso
catdlogo PRAXIS "Ferramentas
¥ de PFERD para uso em
aluminio".

LA it

Oleo de desbaste 412 ALU

. O ¢leo de desbaste pode ser usado
como alternativa ao revestimento
HICOAT HC-NFE. Oleo de

= desbaste 412 ALU em um aerossol

— de 400 ml é particularmente bem

- adequado: EAN 4007220791332.

~—  Encontre informacoes detalhadas

sobre o 6leo de desbaste 412 ALU
na secao de catdlogo 4.

Corte ALU

A PFERD desenvolveu ainda mais o corte ALU,
especialmente para a remocao de material em
aluminio. Esse corte é caracterizado por sua
alta taxa de remocao de material.

Vantagens:

Taxa de remocao extremamente alta.
Cavacos grandes.

Aderéncia reduzida do material.

Longa vida util da ferramenta e bom
funcionamento.

Pode ser usado com velocidades de corte
de até 1.100 m/min.

Corte ALU com
revestimento HICOAT HC-NFE

O uso da limas com o revestimento PFERD
HICOAT HC-NFE evita a aderéncia dos cavacos
durante o trabalho em ligas de aluminio
macio. Isso aumenta a vida Util da ferramenta
e aprimora a qualidade da superficie da peca
de trabalho.

Vantagens:

Usado principalmente para metais ndo
ferrosos de longa duracéo e lubrificacdo.
Maior taxa de remocao de estoque.
Remocao eficaz de cavacos por meio de
recursos antiadesao aprimorados.

Baixas cargas térmicas.

Vida util mais longa.

Materiais que podem ser
trabalhados:

Aluminio

Bronze

Cobre

Latao

Titanio

Ligas de titanio

Zinco

Plasticos reforcados com fibras (GRP/CRP)
Termoplasticos

PFERDVALUE:

A PFERDEFFICIENCY recomenda limas com o
revestimento HICOAT para um trabalho longo
sem fadiga e economia de recursos, com
resultados perfeitos em um periodo muito
curto de tempo.

| O

Waste Saving

TimeSaving

=

iy

g—/. ., \‘h.. .-- . -\.
A PFERD desenvolveu o corte NON-FERROUS
para uso universal em metais ndo ferrosos e
plasticos reforcados com fibra. Esse corte é

caracterizado por sua alta taxa de remocao de
material.

Vantagens:

Taxa de remocado de material muito boa
quando usado em metais ndo ferrosos,

como latdo e cobre, plasticos e plasticos
reforcados com fibra.

trabalhados:

Bronze

Cobre

Latdao

Zinco

Plasticos reforcados com fibras (GRP/CRP)
Termoplasticos
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PFERD

t“\\"\’) Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Cortes ALU e NON-FERROUS para aluminio/metais nao ferrosos

Faixa de rotacdao recomendada [RPM]

Para determinar a faixa de velocidade de corte © Selecione o corte. © Selecione o diametro da lima necessario.
recomendada [m/min], siga as instrucdes a O Estabeleca a faixa de velocidade do corte. O A faixa de velocidade de corte e o didmetro
seguir: . ) - da lima determinam a faixa de rotacdo
) o Para determinar a faixa de rotacao recomendada
(1] Selleqone o grupo de materiais a ser recomendada [RPM], siga as instrucoes a :
usinado. sequir:
@ Determine o tipo de aplicativo.
O Grupo de material @ Aplicacio © Corte O Velocidade de corte
Remogao grosseira de material ALV 600-1.100 m/min
, N R HICOAT HC-NFE '
Ligas de aluminio ALU
A - Remocao fina HICOAT HC-NFE 900-1.100 m/min
Metais macios ALU
nao ferrosos B i i 600-1.100 m/min
Remocéo grosseira de material ~ HICOAT HC-NFE
Latdo, cobre, zinco NON-FERROUS 450-600 m/min
ALU
R go fi 900-1.100 m/mi
Metais emogacfina HICOAT HC-NFE vmin
nao ferrosos R a irad terial ALV 600-1.100 m/mi
emogao grosseira de materia -1. m/min
Ligas de aluminio rigido R HICOAT HC-NFE
(alta taxa de conteudo Si) 9 2o f ALU S0 69 i
- emocao fina HICOAT HC-NEE -1. m/min
I\/I_etals rigidos ALU
nao ferrosos i ) )
Remocéo grosseira de material ~ HICOAT HC-NFE 600-900 m/min
Bronze NON-FERROUS
. ALU ;
Remocao fina 600-1.100 m/min

HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS

Plast T lasti st forcad Remocéo grosseira de material ALU
asticos, ermoplasticos, plasticos reforcados com . .
outros materiais fibras (GRP/CRP) HICO’A;-LEC'NFE vleloB iailn

Remocdo fina HICOAT HC-NFE

Exemplo:

Lima rotativa (5) @ Velocidades de corte [m/min]

corte de ALU’, Diametro da 450 600 900 1.100

diametro da lima de 12 mm. lima [mm] Rotacdes [RPM]

Eemogéolglrgsseira de matelrialbem metais nao 3 48.000 64.000 95.000 117.000

errosos rigidos, por exemplo, bronze.

Velocidade de corte: 600-900 m/min 6 24.000 32.000 48.000 59.000

Faixa de rotacdo: 16.000-24.000 RPM 8 18.000 24.000 36.000 44.000
10 14.000 19.000 29.000 35.000
12 12.000 16.000 24.000 30.000
16 9.000 12.000 18.000 22.000

Catalogo Paglna
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho q
Cortes ALU e NON-FERROUS para aluminio/metais ndo ferrosos

dI@!’:@% Formato cilindrico ZYA sem corte frontal
’_7|24,{

‘ Lima cilindrica de acordo com DIN 8032.
I | 1

1

N (—
—

d, 1 d, L Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] NoN-FERROUS
EAN 4007220
Haste ¢ 6 mm
6 16 6 55 221044 1 ZYA 0616/6 NON-FERROUS
12 25 6 65 533314 1 ZYA 1225/6 NON-FERROUS
Haste ¢ 8 mm
12 25 8 65 221051 1 ZYA 1225/8 NON-FERROUS
% dI = T Forma cilindrica ZYAS com corte frontal
: — ]
| = ‘ Lima cilindrica de acordo com DIN 8032 com corte circunferencial e final.
2
\ L ! Notas de solicitagao:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.
PFERDVALUE:
HICOAT-revestimento:
d, 1 d, L, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 13 3 43 803653 - 1 ZYAS 0313/3 ...
6 13 3 43 803660 - 1 ZYAS 0613/3 ...
Haste o 6 mm
6 16 6 55 246986 - 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 952955 - 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 533321 - 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 533345 804117 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 803974 - 1 ZYAS 1625/6 ...
Haste o 8 mm
12 25 8 65 246979 - 1 ZYAS 1225/8 ...

A
:
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PFERD

K Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Cortes ALU e NON-FERROUS para aluminio/metais nao ferrosos

Lima rotativa em forma redonda de acordo com a norma DIN 8032.

Forma esférica KUD d, HE
I |

Notas de solicitacao: ‘ ! w
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

PFERDVALUE:
HICOAT-revestimento:

WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, I, Dentado Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS @
EAN 4007220
Haste o 3 mm
3 2 3 33 803714 - - 1 KUD 0302/3 ..
6 3 35 803721 - - 1 KUD 0605/3 ...
Haste 6 6 mm
6 5 6 45 869123 - - 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 869130 - 221082 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 952962 - - 1 KUD 1009/6 ..
12 10 6 51 533147 804155 533154 1 KUD 1210/6 ..
16 14 6 54 803998 - - 1 KUD 1614/6 ...

Forma cilindrica com raio final WRC

Lima rotativa cilindrica com raio final de acordo com a norma DIN 8032. Combinacéo de

geometrias cilindrica e redonda. - I |
Notas de solicitagao:
Por favor complete a descricdo com o
dentado desejado.
PFERDVALUE:
HICOAT-revestimento:
d, 1 d, L, Dentado Descrigdo
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS @
S =
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 13 3 43 803691 = = 1 WRC 0313/3 ...
6 13 3 43 803707 = = 1 WRC 0613/3 ...
Haste 6 6 mm
6 16 6 55 247006 = 221068 1 WRC 0616/6 ...
8 20 6 60 952979 = = 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 952986 - - 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 533260 804131 533284 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 803981 = = 1 WRC 1625/6 ...
Haste o 8 mm
12 25 8 65 247013 = = 1 WRC 1225/8 ...
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho q
Cortes ALU e NON-FERROUS para aluminio/metais ndo ferrosos

Forma de arvore pontiaguda SPG

Lima na forma de arvore pontiaguda de acordo com DIN 8032, ponta achatada.

D
N

d, 1 d, I, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU
=
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 7 3 37 003350 1 SPG 0307/3 ALU
13 3 43 003435 1 SPG 0313/3 ALU
6 13 3 43 003442 1 SPG 0613/3 ALU
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 003503 1 SPG 0618/6 ALU
8 20 6 60 003534 1 SPG 0820/6 ALU
10 20 6 60 003558 1 SPG 1020/6 ALU
12 25 6 65 003596 1 SPG 1225/6 ALU

Forma cénica com raio final KEL

Lima rotativa cdnica com raio final de acordo com a norma DIN 8032.

Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

PFERDVALUE:
HICOAT-revestimento:

Waste Saving TimeSaving

d, 1 d, L, a r Dentado Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS @
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 953013 - - 1 KEL 0820/6 ...
10 20 6 60 14° 2,9 953020 - 221105 1 KEL 1020/6 ...
12 30 6 70 14° 2,6 533109 533093 533116 1 KEL 1230/6 ...
16 30 6 70 14° 4,8 804018 - - 1 KEL 1630/6 ...
Haste o 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 247037 - - 1 KEL 1230/8 ...
16 30 8 70 14° 4,8 - - 221129 1 KEL 1630/8 ...

Pagina Catalogo

54 1 2




PFERD

9@@ Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Cortes ALU e NON-FERROUS para aluminio/metais nao ferrosos

=

Lima rotativa em forma de arvore com raio final de acordo com a norma DIN 8032. . |
2

Forma de arvore com raio final RBF )

S

Notas de solicitacio: I w

Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

PFERDVALUE:
HICOAT-revestimento:
d, 1 d, I, r Dentado @ Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
a a ] e
EAN 4007220
Haste o 3 mm
B 13 B 43 0,75 803677 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 803684 - 1 RBF 0613/3 ...
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 1.5 328071 - 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 952993 - 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 953006 - 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 533208 533192 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3,6 804001 - 1 RBF 1630/6 ...
Haste 6 8 mm
12 25 8 65 2,5 247020 - 1 RBF 1225/8 ...
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho tK
Cortes ALU e NON-FERROUS para aluminio/metais nao ferrosos

EAN 4007220
Haste g 3 mm
004401

PFERD

Jogo 1603 ALU

O jogo 1603 ALU contém dez pequenas limas de carbureto de tungsténio para o processamento
de aluminio nos formatos e dimensbes mais comuns. A caixa de plastico robusta protege as ferra-
mentas contra sujeira e danos.

Conteudo:

10 limas rotativas de carbureto de tungsténio
com didmetro da haste de 3 mm, corte ALU
1 peca de cada:

ZYAS 0313/3 ALU WRC 0613/3 ALU
ZYAS 0613/3 ALU RBF 0313/3 ALU
KUD 0302/3 ALU RBF 0613/3 ALU
KUD 0605/3 ALU SPG 0313/3 ALU
WRC 0313/3 ALU SPG 0613/3 ALU

@ Descricao

1 1603 ALU

Dentado
ALU

EAN 4007220

Haste o 6 mm
068823

Jogo 1612 ALU

O jogo 1612 ALU contém cinco limas rotativas de carbureto de tungsténio para o processamento
de aluminio nos formatos e dimensdes mais comuns. A caixa de plastico robusta protege as ferra-
mentas contra sujeira e danos.

As limas séo presas nas hastes, o que facilita a selecdo e a retirada das ferramentas.

Cinco outras posicoes estao disponiveis para outras limas.

Conteudo:
5 limas rotativas de carbureto de tungsténio
com didmetro da haste de 6 mm, corte ALU
1 peca de cada:
ZYAS 1225/6 ALU RBF 1225/6 ALU
KUD 1210/6 ALU KEL 1230/6 ALU
WRC 1225/6 ALU

@ Descricao

1 1612 ALU
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte CAST para ferro fundido

Com o corte CAST, a PFERD desenvolveu limas inovadoras especialmente para trabalhos em ferro
fundido. Elas sdo caracterizadas por uma taxa de remocao de material extremamente alta em
ferro fundido e impressionam pela trituracdo suave com vibracao significativamente reduzida e
menos ruido.

Poténcia recomendada para acionamentos
de ferramenta: a partir de 300 watts. % @ ‘
Observe as recomendacbes de rotacao. “ M

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Vantagens: Materiais que podem ser
5 o1 At trabalhados:
9, ~
Taxa de remocéo de material até 1QO % Observagoes de seguranca:
maior quando usada em ferro fundido Ferro fundido cinzento
devido a inovadora geometria do ' Ferro fundido nodular A taxa de remocdo de material muito alta
dente, quando comparada com as limas Ferro fundido recozido pode causar descoloracdo na haste. Isso ndo
convencionais. constitui um risco de seguranca.
Aumento significativo da agressividade, Aplicagées:
cavacos grandes 6tima remogéo de cavacos. PFERDVALUE:
Trabalho confortavel com vibracao reduzida Remocao
e menos ruido. Nivelamento A PFERDERGONOMICS recomenda limas com
Rebarbamento corte CAST como uma solucao de ferramenta
Valores de desempenho para Corte de furos inovadora para um trabalho confortavel com
aplicacées em ferro fundido Trabalho de superficie vik?ragéo significativamente reduzida e menos
—A Trabalho em corddes de solda ruido.
8 T ate 100%
g Recomendacées de uso: ma@_ ‘\WO— %)—
E S . VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
@ e possivel, use as ferramentas em
g acionamentos potentes com fusos A PFERDEFFICIENCY recomenda limas com
g, montados elasticamente para evitar corte CAST para um trabalho longo sem
g vibracoes. o . fadiga e economia de recursos, com resultados
o Para o uso econmico da limas, traballhe perfeitos em um periodo muito curto de
g com velocidades de rotagao/corte maiores. tempo.
©
X
i©

M Limas convencionais com corte transversal

M Limas de carbureto de tungsténio, corte CAST Acionamentos de ferramenta

correspondentes:

Acionamento com eixo flexivel
Esmerilhadeira reta

Rob6

Maquina ferramentas

Faixa de rotacdo recomendada [RPM]

Para determinar a faixa de rotacao recomendada [RPM], siga as instrucoes a seguir:

@ Consulte a tabela para a velocidade de © A faixa de velocidade de corte e o didmetro
corte. da lima determinam a faixa de rotacdo

@ Selecione o diametro da lima necessario. recomendada.

Grupo de material Aplicacao Corte @ Velocidade de corte
Ferro fundido Ferro fundido com grafite em lascas EN-GJL (GG),

Ferro cinzento, com grafite nodular/ferro fundido nodular EN-GJS Remocao grosseira .

fundido ferro fundido (GGG), ferro fundido recozido branco EN-GJIMW  de material S5 s=tattiia
branco (GTW), ferro fundido preto EN-GJMB (GTS)

Elxemplo:l ) © Velocidades de corte [m/min]

Lima rotativa,

corte CAST, Diametro da lima 450 750

diametro da lima de 12 mm. [mm] Rotacdes [RPM]

Een&qgéo grosseira de material em ferro 6 24.000 40.000

undido.

Velocidade de corte: 450-750 m/min 0 J0g 201000

Faixa de rotacio: 12.000-20.000 RPM 12 12.000 20.000
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte CAST para ferro fundido

] g,
h@ dI e e |,

| S Sk

Forma cilindrica ZYAS com corte frontal

PFERD

Lima cilindrica de acordo com DIN 8032 com corte circunferencial e final.

— 1
w l PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(esa.nq‘
d, 1 d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
ST
EAN 4007220
Haste ¢ 6 mm
6 16 6 55 952658 24.000-40.000 1 ZYAS 0616/6 CAST
10 20 6 60 952665 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 CAST
12 25 6 65 952672 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 CAST
Haste o 8 mm
12 25 8 65 067925 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/8 CAST
N | Forma esférica KUD
dW %’ Idz
'H Lima rotativa em forma redonda de acordo com a norma DIN 8032.
2
f 1 ! PFERDVALUE:
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
d, 1 d, I, Dentado RPM @ Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
Haste o 6 mm
10 9 6 49 952504 14.000-24.000 1 KUD 1009/6 CAST
12 10 6 51 952511 12.000-20.000 1 KUD 1210/6 CAST
Haste o 8 mm
12 10 8 51 068038 12.000-20.000 1 KUD 1210/8 CAST
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte CAST para ferro fundido

Forma cilindrica com raio final WRC

Lima rotativa cilindrica com raio final de acordo com a norma DIN 8032. Combinacéo de
geometrias cilindrica e redonda.

Haste 6 6 mm
6

10

12

Haste o 8 mm
12

16
20
25

25

PFERDVALUE:

A = S
gl mw| O

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

Resource Saving

d, I, Dentado RPM
[mm] [mm] CAST
RV
EAN 4007220
6 55 952610 24.000-40.000
6 60 952627 14.000-24.000
6 65 952634 12.000-20.000
8 65 067932 12.000-20.000

T

@ Descri¢ao
1 WRC 0616/6 CAST
1 WRC 1020/6 CAST
1 WRC 1225/6 CAST
1 WRC 1225/8 CAST

Forma de chama B

Lima rotativa em forma de chama de acordo com a norma ISO 7755/8.

d1
[mm]

Haste 6 6 mm
12

Haste o 8 mm
12

[mm]

30

30

dz
[mm]

PFERDVALUE:

VibrationFilter

A

NoisefFilter

i |

HapticFilter

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
L, r Dentado RPM
[mm] [mm]  caqy
i ~
EAN 4007220
70 2,1 952450 12.000-20.000
70 2,1 068021 12.000-20.000

@ Descri¢ao
1 B 1230/6 CAST
1 B 1230/8 CAST
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte CAST para ferro fundido

fe———

S5
l,— |

Forma de arvore pontiaguda SPG

PFERD

S

Lima rotativa em forma de arvore pontiaguada de acordo com a norma DIN 8032, ponta

1 | achatada.
/ PFERDVALUE:
valiul | |
Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
d, 1 d, I,  Dentado RPM @ Descricdo
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
i ~
EAN 4007220
Haste o 6 mm
6 18 6 55 952580 24.000-40.000 1 SPG 0618/6 CAST
10 20 6 60 952597 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 CAST
12 25 6 70 952603 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 CAST
Haste ¢ 8 mm
12 25 8 70 067956 12.000-20.000 1 SPG 1225/8 CAST
Forma conica com raio final KEL
14, . L L
Lima rotativa cénica com raio final de acordo com a norma DIN 8032.
PFERDVALUE:
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, 1 d, L, o r  Dentado RPM @ Descrigdo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
N
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
12 30 6 70 14° 2,6 952474 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 CAST
Haste ¢ 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 068014 12.000-20.000 1 KEL 1230/8 CAST

Pagina Catalogo




PFERD
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte CAST para ferro fundido

Forma conica pontiaguda SKM

Lima rotativa pontiaguda cénica, de acordo com a norma DIN 8032, ponta achatada.

PFERDVALUE:

A = S
gl mw| O

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, L o Dentado RPM @
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
i ~

|

Resource Saving

Descricao

EAN 4007220
Haste o 6 mm

12 25 6 65 26° 952481 12.000-20.000 1 SKM 1225/6 CAST
Forma de arvore com raio final RBF K XS
] =
. . . . . e
Lima rotativa em forma de arvore com raio final de acordo com a norma DIN 8032. . —
2
PFERDVALUE: L
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resource Saving
d, 1 d, L r Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
i ~
EAN 4007220
Haste o 6 mm
6 18 6 55 1,5 952528 24.000-40.000 1 RBF 0618/6 CAST
10 20 6 60 2,5 952559 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 CAST
12 25 6 65 2,5 952566 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 CAST
Haste o 8 mm
12 25 8 65 2,5 067949 12.000-20.000 1 RBF 1225/8 CAST

Forma oval TRE d, /‘%Eidz

Lima rotativa oval de acordo com a norma DIN 8032. ‘
|

PFERDVALUE: i ‘

r <7|24>

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

g W] ©

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving

|

ResourceSaving

d, 1 d, I, r  Dentado RPM @ Descricdo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
i ~
EAN 4007220
Haste o 6 mm
12 20 6 60 5,0 952467 12.000-20.000 1 TRE 1220/6 CAST
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte TITANIUM para titanio

O corte TITANIUM foi desenvolvido especialmente para trabalhos em materiais de titdnio duro
(resisténcia a tracdo > 500 N/mm?2). Ele é caracterizado por uma taxa de remocao de material

extremamente alta neste grupo de materiais, que possui propriedades de remocédo de estoque
muito desafiadoras. As limas de carbureto de tungsténio com o corte TITANIUM impressionam
com sua trituracao suave com vibracdo consideravelmente reduzida e menos ruido. [ b

Vantagens: Recomendacobes de uso:

Determine a velocidade de rotacdo em Observac6es de seguranca:

cada caso, dependendo da liga de titanio
necessaria para a maquina.

Reduza a velocidade de rotacao se

houver excesso de faiscas esvoacantes.
Dependendo da liga de titanio que vocé
estd usinando, faiscas esvoacantes podem
nado ser totalmente evitaveis.

Se possivel, use as ferramentas em
acionamentos potentes com fusos montados
elasticamente para evitar vibracoes.

Para o uso econémico da limas, trabalhe
com velocidades de rotacao/corte maiores.
Poténcia recomendada para acionamentos

Taxa de remocao de material e vida util da
ferramenta excelentes devido a inovadora
geometria do dente.

Aumento significativo da agressividade,
cavacos grandes 6tima remocao de cavacos.
Trabalho confortavel com vibracao reduzida
e menos ruido.

A taxa de remocao de material muito alta
pode causar descoloragao na haste. Isso nao
constitui um risco de seguranca.

PFERDVALUE:

A PFERDERGONOMICS recomenda limas
com corte TITANIUM como uma solucao

de ferramenta inovadora para um trabalho
confortavel com vibracao significativamente
reduzida e menos ruido.

) ) — 2~

Materiais que podem ser
trabalhados:

Titanio

Ligas de titanio rigido

Aplicagoes: de ferramenta: _\ _ :
- i _ Diémetro da haste de 3mm: 75 a VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Ngmlogao 300 watts A PFERDEFFICIENCY recomenda limas com
Ivelamento - Diametro da haste de 6 mm: a partir de corte TITANIUM para um trabalho longo sem
Rebarbamento 300 watts

fadiga e economia de recursos, com resultados
perfeitos em um periodo muito curto de
tempo.

Corte de furos
Trabalho de superficie
Trabalho em corddes de solda

Observe as recomendacbes de rotacao.

Acionamentos de ferramenta

correspondentes: % @

Acionamento com eixo flexivel Energysaing  Wastesaving
Esmerilhadeira reta

Robo

Maquinas ferramenta

TimeSaving Resource Saving

Faixa de rotacdo recomendada [RPM]

Para determinar a faixa de rotagdo recomendada [RPM], siga as instrucdes a seguir:

@ Consulte a tabela para a velocidade de © A faixa de velocidade de corte e o diametro

corte.
@ Selecione o didmetro da limas necesséario.

Grupo de material

Metais nao ferrosos

Exemplo:

Lima rotativa,

corte TITANIUM,

didmetro da lima de 12 mm.

Remocao grosseira de material

em ligas de titanio.

Velocidade de corte: 250-450 m/min
Faixa de rotacdo: 7.000-12.000 RPM

Metais duros nao ferrosos

da limas determinam a faixa de rotacao

recomendada.
Aplicagao Corte @ Velocidade de corte

Ligas de titanio rigido Remocdo grosseira de material ~ TITANIUM 250-450 m/min

o © Velocidades de corte [m/min]

Diametro da lima 250 450
[mm] Rotacdes [RPM]

3 27.000 48.000

4 20.000 36.000

5 16.000 29.000

6 13.000 24.000

12 7.000 12.000
Observacao:

Para ligas de titanio macio (resisténcia a tracao < 500 N/mm?2), recomendamos limas de
carbureto de tungsténio com o corte INOX. A geometria especial do dente nessas limas evita
o empastamento dos dentes, principalmente para materiais lubrificantes e macios (consulte a
pagina 44).
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PFERD

K Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte TITANIUM para titanio

Forma cilindrica ZYAS com corte frontal Tz ARARAAY
éﬂ@ ,| B8 @mﬁ’-‘ﬂ} | 1d,
Lima cilindrica de acordo com DIN 8032 com corte circunferencial e de frontal. “’“"“'“l""“'“ ‘
2
PFERDVALUE: w L w
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ ResourceSava
d, 1 d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] mml  pranUM
Sagaza
L
EAN 4007220
Haste o 3 mm
3 13 3 43 034217 27.000-48.000 1 ZYAS 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034224 13.000-24.000 1 ZYAS 0613/3 TITANIUM
Haste o 6 mm
6 16 6 55 034248 13.000-24.000 1 ZYAS 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034255 7.000-12.000 1 ZYAS 1225/6 TITANIUM

Lima no formato esférico de acordo com DIN 8032.

Forma esférica KUD d, @L — I
-] |

PFERDVALUE:

1 1

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| Of ed]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, I d, I, Dentado RPM @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] mml  rranium
S
N
EAN 4007220

Haste ¢ 3 mm

B 2 B 33 034149 27.000-48.000 1 KUD 0302/3 TITANIUM
4 3 3 34 034163 20.000-36.000 1 KUD 0403/3 TITANIUM
5 4 3 35 034170 16.000-29.000 1 KUD 0504/3 TITANIUM
6 5 3 35 034187 13.000-24.000 1 KUD 0605/3 TITANIUM
Haste 6 6 mm
6 5 6 45 034194 13.000-24.000 1 KUD 0605/6 TITANIUM
12 10 6 51 034200 7.000-12.000 1 KUD 1210/6 TITANIUM

Catalogo| Pagina
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte TITANIUM para titanio

Forma cilindrica com raio final WRC

PFERD

S

AR
e Lima cilindrica com raio final de acordo com DIN 8032. Combinacdo de geometrias cilindricas e
—— iy
| | esféricas.
PFERDVALUE:
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResnurceSava
d, 1 d, I,  Dentado RPM @ Descricdo
[mm] [mm] [mm] mml 7AiM
Iaiaza
EAN 4007220
Haste o 3 mm
3 13 3 43 034309 27.000-48.000 1 WRC 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034316 13.000-24.000 1 WRC 0613/3 TITANIUM
Haste 6 6 mm
6 16 6 55 034330 13.000-24.000 1 WRC 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034347 7.000-12.000 1 WRC 1225/6 TITANIUM
Rk RN 3 i
g _@33 T, Forma de arvore pontiaguda SPG
| ] Lima na forma de arvore pontiaguda de acordo com DIN 8032, ponta achatada.
2
l ! PFERDVALUE:
g / VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
= g W] O ed
EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
d, 1 d, I, Dentado RPM @ Descrigdo
[mm] [mm] [mm] mml  praNUM
Ixiaza
!?"\ ity
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 7 3 37 034323 27.000-48.000 1 SPG 0307/3 TITANIUM
13 3 43 034392 27.000-48.000 1 SPG 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034408 13.000-24.000 1 SPG 0613/3 TITANIUM
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 034415 13.000-24.000 1 SPG 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 034422 7.000-12.000 1 SPG 1225/6 TITANIUM

641 2



PFERD

Forma de arvore com raio final RBF
Lima no formato de arvore com raio final de acordo com DIN 8032.

PFERDVALUE:

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

9@& Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte TITANIUM para titanio

g | | ©]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L, r Dentado
[mm] [mm] [mm] [mm] mml  pranium
-

Pyl

Haste g 3 mm

3 13 3 43 0,75 034354
6 13 3 43 1,5 034361
Haste ¢ 6 mm
6 18 6 55 1,5 034378
12 25 6 65 2,5 034385

RPM

27.000-48.000
13.000-24.000

13.000-24.000
7.000-12.000

/]

A | T4,

Y

r |24.{

1

@ Descricao

RBF 0313/3 TITANIUM
RBF 0613/3 TITANIUM

RBF 0618/6 TITANIUM
RBF 1225/6 TITANIUM

Catalogo| Pagina
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Cortes PLAST, FVK e FVKS para GRP/CRP

As limas de carbureto de tungsténio com os cortes PLAST, FVK e FVKS sao adequadas para
cortar e dar acabamento em contornos em uma ampla gama de plasticos reforcados com fibras

(GRP/CRP).

As limas com corte da broca (BS) ou com broca central (ZBS) permitem o trabalho combinado de
perfuracao e remocao. As limas com corte final (dois dentes, STS) permitem que os furos sejam
feitos com a menor formacéo da limas, enquanto a versdo com corte final plano (dois dentes,
FSTS) é usada para remover ranhuras e cavidades. As versoes STS e FSTS sdo adequadas apenas
para aplicacdes em maquinas e robds. A geometria especial do dente permite altas taxas de
alimentacédo devido a baixa resisténcia. Além disso, essas limas sdo caracterizadas pela remogao

suave.

Recomendac6es de uso:

A versdo com corte da broca (BS) é ade-
quada principalmente para aplicagbes em
maquinas e robds, enquanto a versdo com
broca central (ZBS) é usada para aplicacoes
manuais. Ela permite a perfuracdo segura
em quase todas as condicoes de superficie.
As versdes com um corte final (dois dentes,
STS) e corte final plano (dois dentes, FSTS)
sdo adequadas somente para aplicacdes em
maquinas e robos.

Selecione um diametro da lima maior que
a espessura do material a ser usinado para
evitar impactos e trepidacao com o risco de
danificar ou quebrar a ferramenta.
Aumente a rotacdo se a ferramenta tender
a bater.

Se necessario, reduza a rotacdo e a pressao
de contato se ocorrer fusao.
Se possivel, use as ferramentas em acio-
namentos potentes com fusos montados
elasticamente para evitar vibragoes.
Para o uso econémico da limas, trabalhe
com velocidades de rotacao/corte maiores.
Poténcia recomendada para acionamentos
de ferramenta:
- Diametro da haste de 3 mm: 75 a
300 watts
- Diadmetro da haste de 6 mm: a partir de
300 watts
Observe as recomendacdes de rotacao.

PFERD

K

Aplicacoes:

Corte

Ajuste de contorno

Rebarbamento

Desbaste de ranhuras e cavidades (com FSTS)
Perfuracao de furos cegos (com FSTS)
Perfuracdo com formacao minima da limas
(com STS)

Trituracao

Corte de furos

Acionamentos de ferramenta
correspondentes:

Acionamento com eixo flexivel
Esmerilhadeira reta

Robo

Maquinas ferramenta

Corte PLAST

As limas de carbureto de tungsténio com o
corte PLAST sao adequadas principalmente
para uso em vidro duropléstico menos duro e
reforcado com fibra de carbono (GRP e CRP
com teor de fibra < 40%) e termoplasticos
reforcados com fibra. O corte (semelhante a
trituracdo de PCD) minimiza a delaminacéo e
o desgaste.

Vantagens:

Particularmente adequado para GRP e CRP
com teor de fibra < 40%.

Minimiza a delaminagao e o desgaste
devido ao corte especial que é similar as
trituracoes de PCD.

Adequado principalmente para uso em
maquinas e robos.

Forca de corte muito baixa.

Altas taxas de avanco.

Materiais que podem ser
trabalhados:

Plasticos

Plasticos reforcados com fibras (GRP/CRP)
com um teor de fibra < 40%
Termoplasticos

PFERDVALUE:

A PFERDERGONOMICS recomenda limas com
corte PLAST como uma solucao de ferramenta
inovadora para um trabalho confortavel com
vibragao significativamente reduzida e menos
ruido.

) i) — 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

A PFERDEFFICIENCY recomenda limas com
corte PLAST para um trabalho longo sem
fadiga e economia de recursos, com resultados
perfeitos em um periodo muito curto de

tempo.
¢ || Wy
Resource Saving

Energy Saving

Waste Saving TimeSaving

Corte FVK

Corte FVKS

As limas de carbureto de tungsténio com os cortes FVK e FVKS sdo adequadas para uso universal
em vidro duro e duroplastico reforcado com fibra de carbono. Devido a sua alta concentricidade,

o corte FVK é adequado para maquinas de ferramentas e aplicacdes manuais. Ele é caracterizado

pela remocao suave e pela producdo de uma borda de corte suave. O corte FVKS é adequado
para uso em maquinas e robds com altas taxas de alimentacao.

Vantagens:

Particularmente adequado para GRP e CRP,
também com teor de fibra > 40%.

O corte FVKS produz bordas suaves e é
caracterizado por trituracao suave.

Materiais que podem ser
trabalhados:
Plasticos

Plasticos reforcados com fibras (GRP/CRP)
com um teor de fibra > 40%
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PFERD

g Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Cortes PLAST, FVK e FVKS para GRP/CRP

Faixa de rotacao recomendada [RPM]

Para determinar a faixa de rotacdo recomendada [RPM], siga as instrucdes a seguir:

@ Consulte a tabela para a velocidade de © A faixa de velocidade de corte e o diametro
corte. da lima determinam a faixa de rotacdo
@ Selecione o diametro da lima necessario. recomendada.
Grupo de material Aplicacao Corte @ Velocidade de corte

Termoplasticos, plasticos
reforcados com fibras (GRP/CRP) Corte, ajuste PLAST

Plasticos i
' com um teor de fibra < 40%
outros U ' QT 450-900 m/min
materiais "lasticos reforcados com fibras ~ corte de furos,  FVK
(GRP/CRP) com um teor de fibra limamento
> 40% FVKS
Exemplo: L3} .
! . Velocidades de corte
Lima rotativa, corte PLAST, . o i a3 Encontre mais ferramentas PFERD
- . [m/min]
diametro da’ Ilma de 8 mm. Dlam_etro S 900 QQ:\ e informacgdes Uteis sobre como
Corte de plasticos. ' dalima 5 X ﬁ( trabalhar com pléstico no nosso
Velocidade de corte: 450-900 m/min [mm] Rotac6es [RPM] @B catalogo PRAXIS “Ferramentas
Faixa de rotacdo: 18.000-36.000 RPM 6 24.000 48.000 g !ﬁ_ de PFERD para uso em plasticos".

8 18.000 36.000 Entre em contato conosco para
mais detalhes.

Forma cilindrica ZYA BS w 4T e— T,
Lima rotativa cilindrica. ti 'z"‘l

Notas de solicitacao: B ——
Por favor complete a descricao com o den- 785 K di# - —
tado desejado.
STS - !
} PFERDVALUE: ‘a o
= # = Dentado PLAST: : P
Z 4{ : _{ : 4{ FSTS ‘ — )

41w ®][ed

EnergySaving

1

1
[mm] [mm] [mm] [mm] centro PLAST EVK

d3 s FLED
a1

EAN 4007220

d 1 d, I, Brodade Dentado RPM @ Descri¢ao

Diametro da haste de 6 mm com corte da broca (BS)

6 25 6 65 - 900413 050217 808900 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... BS
Diametro da haste de 8 mm com corte da broca (BS)

8 25 8 65 - 900468 050231 808917 18.000-36.000 1 ZYA 0825/8 ... BS
Diametro da haste de 6 mm com broca central (ZBS)

6 25 6 65 2,5 900451 869048 869055 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... ZBS
Diametro da haste 6 mm com corte final (STS)

6 25 6 65 - 003107 - - 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... STS
Diametro da haste 8 mm com corte final (STS)

8 25 8 65 - 003121 - - 18.000-36.000 1 ZYA 0825/8 ... STS
Diametro da haste 6 mm com corte final plano (FSTS)

6 25 6 65 - 003138 - - 24.000-48.000 1 ZYA 0625/6 ... FSTS
Diametro da haste 8 mm com corte final plano (FSTS)

8 25 8 65 - 003152 - - 18.000-36.000 1 ZYA 0825/8 ... FSTS
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Cortes TOUGH e TOUGH-S para aplicacoes dificeis

Os cortes TOUGH e TOUGH-S foram criados especialmente para condi¢des operacionais dificeis
em estaleiros, fundicdes e construcoes de aco. Eles também sdo ideais para uso em todos os
setores de fabricacdo onde, devido ao dificil ambiente de producédo, quebra de dentes ou outros
danos a limas convencionais é uma ocorréncia frequente.

Vantagens:

Cortes inovadores e especiais que
proporcionam excepcional resisténcia ao
impacto.

Reducao de lascas/quebras de dente, falhas
de lascas e limas devido a cortes muito
robustos e de alto desempenho.
Também podem ser usados em baixas
velocidades de rotacao.

Devido a extrema resisténcia ao impacto,
podem ser perfeitamente usados como
variantes de hastes longas.

Aplicacoes:

Aplicativos de alto impacto ao usar
extensdes de haste

Aplicacdes com alto angulo de contato da
superficie

Fresamento de contornos estreitos
Aplicacdes em que altas velocidades de
rotacdo nao estao disponiveis

Materiais que podem ser

trabalhados:

Ferro fundido

Aco

Aco fundido

Os cortes TOUGH e TOUGH-S podem ser
usados em materiais de até 54 HRC. Para
materiais mais duros, recomendamos a
realizacdo de testes.

Recomendacoes de uso:

Para o uso econémico da limas, trabalhe
com velocidades de rotacao/corte maiores.
Poténcia recomendada para acionamentos
de ferramenta:
- Diametro da haste de 3 mm: 75 a
300 watts
- Diametro da haste de 6 mm: a partir de
300 watts
Observe as recomendacbes de rotacao.

Acionamentos de ferramenta
correspondentes:

Acionamento com eixo flexivel
Esmerilhadeira reta

PFERD

Corte TOUGH

As limas de carbureto de tungsténio com o
corte TOUGH séo particularmente agressivas e
caracterizadas pela alta remocao de material.

Corte TOUGH-S

As limas de carbureto de tungsténio com
o corte TOUGH-S sao caracterizadas pelo
fresamento suave e a alta remocéo de
material.

Faixa de rotacdo recomendada [RPM]

Para determinar a faixa de velocidade de corte

recomendada [m/min], siga as instrucdes a

seqguir:

@ Selecione o grupo de materiais a ser
usinado.

@ Selecione o corte.

© Estabeleca a faixa de velocidade do corte.

Para determinar a faixa de rotacao
recomendada [RPM], siga as instrucoes a
sequir:

O Selecione o diametro da limas necessario.

@ A faixa de velocidade de corte e o diametro

da lima determinam a faixa de rotacao
recomendada.

Observacoes de seguranca:

Observe as velocidades de
rotacao reduzidas para limas com
uma haste longa. Elas podem ser
encontradas na pagina 11.

@ Grupo de material Aplicagao @ Corte © Velocidade de corte
Acos de até 1.200 N/mm?2 Aco (;e construgao, acos ~carlt.Jonctla, acos TOUGH '
(< 38 HRC) para erramentas, acos nao ligados, acos 250-600 m/min
Aco endurecidos, acos fundidos, acos ligados ~ Remocao grosseira ~ 1OUGH-S
aco fundido AGos temperados, (£ METEETE ol TOUGH
tratados com calor, com  Acos para ferramentas, acos temperados, ¢arga de impacto 950-350 m/min
mais de 1.200 N/mm2 acos ligados, acos fundidos TOUGH-S
(> 38 HRC)
Ferro fundido com grafite em lascas
EN-GIL (GG), com grafite nodularfferro o~ . TOUGH
Ferro Ferro fundido cinzento, fundido nodular EN-GJS (GGG), ferro de magterieg com 250-600 m/min
fundido ferro fundido branco fundido recozido branco EN-GJIMW carga de impacto
(GTW), ferro fundido preto EN-GJMB 9 P TOUGH-S
(GTS)
Ei)r(neamrg’ltgt:iva o © Velocidades de corte [m/min]
corte TOUGH, Diametro da 250 350 600
diametro da lima de 12 mm. lima [mm] RotagGes [RPM]
Remocao g(rjos;eira dte mtqtirigz)o - 8 10.000 14.000 24000
com carga de impacto até 1. mm2,
Velocidade de corte: 250-600 m/min 10 8.000 11.000 19.000
Faixa de rotacio: 7.000-16.000 RPM 12 7.000 9.000 16.000
16 5.000 7.000 12.000

| 2



PFERD

Q\’, Limas rotativas

Formato cilindrico ZYA sem corte frontal

Lima cilindrica de acordo com DIN 8032.

d1
[mm]

Haste 6 6 mm
8

10

12

2
[mm]

20
20
25

para aplicacoes de alto desempenho

Cortes TOUGH e TOUGH-S para aplicacdes dificeis

Notas de solicitagao: ‘ 1 !

I% Por favor complete a descricdo com o
dentado desejado.

2
[mm]

L Dentado @ Descri¢ao
mml  TOUGH  TOUGH:S
EAN 4007220
60 895504 - 1 ZYA 0820/6 ...
60 895658 - 1 ZYA 1020/6 ...
65 895665 895672 1 ZYA 1225/6 ...

Forma cilindrica ZYAS com corte frontal

Lima cilindrica de acordo com DIN 8032 com corte circunferencial e frontal.

d1
[mm]

Haste 6 6 mm
8
10
12

Haste o 8 mm

2
[mm]

20
20
25

25

2
[mm]

o))

I, Dentado @ Descri¢ao
[mml " touGH
EAN 4007220
60 769997 1 ZYAS 0820/6 TOUGH
60 770023 1 ZYAS 1020/6 TOUGH
65 869109 1 ZYAS 1225/6 TOUGH
65 770054 1 ZYAS 1225/8 TOUGH




Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho Q
Cortes TOUGH e TOUGH-S para aplicacdes dificeis

d%%.E@

1
[mm]

Haste o 6 mm

PFERD

Forma esférica KUD

Lima rotativa em forma esférica de acordo com a norma DIN 8032.

1 d, I, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm]l  touGH
EAN 4007220
7 6 47 955383 1 KUD 0807/6 TOUGH
10 6 51 770160 1 KUD 1210/6 TOUGH

Forma cilindrica com raio final WRC

Lima cilindrica com raio final de acordo com DIN 8032. Combinacdo de geometrias cilindricas e
esféricas.

SL = comprimento da haste (haste de aco longa)

d1
[mm]

Haste ¢ 6 mm
8

10

12

Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

Notas de seguranca:

Observe as velocidades de rotacao
reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas

Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm

12
Haste o 8 mm
12

na pagina 11.
1 d, L, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm]  TOUGH TOUGH-S
EAN 4007220
20 6 60 770108 - 1 WRC 0820/6 ...
20 6 60 770115 - 1 WRC 1020/6 ...
25 6 65 770122 770139 1 WRC 1225/6 ...
25 6 175 091043 - 1 WRC 1225/6 ... SL 150
25 8 65 769881 - 1 WRC 1225/8 ...




PFERD

1—\3} Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Cortes TOUGH e TOUGH-S para aplicacdes dificeis

e
Forma de chama B d, /@L = |,

Lima rotativa em forma de chama de acordo com a norma ISO 7755/8. ; |

d, 1 d, L, r Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l  touGH
EAN 4007220

Haste o 6 mm

8 20 6 60 1,5 770061 1 B 0820/6 TOUGH
12 30 6 70 2,1 770085 1 B 1230/6 TOUGH
Haste 6 8 mm
12 30 8 70 2,1 770092 1 B 1230/8 TOUGH
Forma de arvore pontiaguda SPG Rk T
P g d, ’f‘:i"*ﬁf__'"_ﬂidz
Lima na forma de arvore apontada de acordo com DIN 8032, ponta achatada. | |
2
SL = comprimento da haste (haste de aco longa) I !
Notas de solicitacio: /-_-_'f_::".\_-":r__ —
Por favor complete a descricao com o %
dentado desejado.
Notas de seguranca:
Observe as velocidades de rotacdo
reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas
na pagina 11.
d, 1 d, L Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] TOUGH TOUGH-S
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
10 20 6 60 770252 770269 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 65 770276 - 1 SPG 1225/6 ...
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm
12 25 6 175 090930 - 1 SPG 1225/6 ... SL 150
Haste 6 8 mm
12 25 8 65 770283 - 1 SPG 1225/8 ...

Catalogo| Pagina
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho q
Cortes TOUGH e TOUGH-S para aplicacdes dificeis

Forma conica com raio final KEL

Lima conica com raio final de acordo com DIN 8032.

SL = comprimento da haste (haste de aco longa)

Notas de seguranca:
Observe as velocidades de rotacdo
reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas

na pagina 11.
d, 1 d, 1, o r  Dentado @ Descricdo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  touGH
EAN 4007220

Haste 6 6 mm

12 25 6 65 14° 3,3 770320 1 KEL 1225/6 TOUGH
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 14° 3,3 091166 1 KEL 1225/6 TOUGH SL 150
Haste 6 8 mm

12 25 8 65 14° 3.3 770337 1 KEL 1225/8 TOUGH

Forma de arvore com raio final RBF

Lima no formato de arvore com raio final de acordo com DIN 8032.

SL = comprimento da haste (haste de aco longa)

Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

Notas de seguranca:
Observe as velocidades de rotacao
reduzidas para limas de haste
longa. Elas podem ser encontradas

na pagina 11.
d, 1 d, L r Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ,1.-99;9.'1_ IQQE';'-.S
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
8 20 6 60 1,2 770191 - 1 RBF 0820/6 ...

10 20 6 60 2,5 770207 - 1 RBF 1020/6 ...

12 25 6 65 2,5 770214 770238 1 RBF 1225/6 ...

16 25 6 65 49 869116 - 1 RBF 1625/6 ...
Diam. da haste longa 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 2,5 090947 - 1 RBF 1225/6 ... SL 150
Haste o 8 mm

12 25 8 65 2,5 770221 770245 1 RBF 1225/8 ...

721 2



PFERD

rx Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Cortes TOUGH e TOUGH-S para aplicacdes dificeis

Forma oval TRE

d /%:17 o,
Lima rotativa oval de acordo com a norma DIN 8032. | ‘
2
|

1 1

d, 1 d, L r Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l  roug
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
10 16 6 56 4,0 770344 1 TRE 1016/6 TOUGH
12 20 6 60 5,0 770351 1 TRE 1220/6 TOUGH

Jogo 1712 TOUGH

O jogo 1712 TOUGH contém cinco limas de carbureto de tungsténio para aplicacdes dificeis nas
formas e dimensdes mais comuns. A caixa de plastico robusta protege as ferramentas contra
sujeira e danos.

As limas sdo presas nas hastes, o que facilita a selecéo e a retirada das ferramentas.

Cinco outras posi¢des nao utilizadas estdo disponiveis para outras limas.

Contetdo:

5 limas de carbureto de tungsténio

com didmetro da haste de 6 mm, corte TOUGH
peca cada:

WRC 1225/6 TOUGH

SPG 1225/6 TOUGH

RBF 1225/6 TOUGH

KEL 1225/6 TOUGH

TRE 1220/6 TOUGH

—_

Dentado @ Descricao
TOUGH
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
955635 1 1712 TOUGH

Catéalogo| Pagina
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Corte MICRO para trabalho de acabamento

As limas de carbureto de tungsténio com o corte MICRO sao projetadas especificamente para
acabamento e sdo usadas em dareas nas quais pontas montadas sdo geralmente usados. Elas
oferecem uma maior taxa de remocdo de material e produzem uma alta qualidade de superficie,
principalmente em comparacao com as superficies trabalhadas de maneira convencional. Elas
também operam com baixa vibragao e pouco ruido. Elas mantém sua geometria durante toda a

vida da ferramenta e sdo adequadas para aplicacées manuais e de maquinas. Podem ser usinados

quase todos os materiais até uma dureza de 68 HRC.

Vantagens:

Alta qualidade de superficie.

Ao contrario dos pontos de desbaste
montados, ndo ha alteracdo na geometria
devido ao desgaste.

Trabalhe em quase todos os materiais até
68 HRC.

Aplicacoes:

Acabamento

Trabalho de limpeza muito fina

Correcdes na construcdo de ferramentas e
moldes

Afiacdo de ferramentas de corte

Materiais que podem ser
trabalhados:

Aco e aco fundido
Aco inoxidavel (INOX)
Metais nao ferrosos
Ferro fundido

Recomendacoes de uso:

Se possivel, use as ferramentas em
acionamentos potentes com fusos
montados elasticamente para evitar
vibracoes.
Para o uso econémico da limas, trabalhe
com velocidades de rotacao/corte maiores.
Poténcia recomendada para acionamentos
de ferramenta:
- Diametro da haste de 3 mm: 75 a
300 watts
- Diametro da haste de 6 mm: a partir de
300 watts
Observe as recomendacbes de rotacao.

Acionamentos de ferramenta
correspondentes:

Acionamento com eixo flexivel
Esmerilhadeira reta
Aplicacoes roboticas
Maquinas ferramentas

PFERD

S

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomenda limas
com corte MICRO como uma solucao de
ferramenta inovadora para um trabalho
confortavel com vibracao significativamente
reduzida e menos ruido.

) i) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recomenda limas com

corte MICRO para um trabalho longo sem
fadiga e economia de recursos, com resultados
perfeitos em um periodo muito curto de
tempo.

TimeSaving

ferramentas adequadas
para uso na construcao de
ferramentas e moldes. Essas
solucoes especiais estao

FOCUS. Entre em contato
conosco para mais detalhes.

A gama PFERD inclui inimeras

{ compiladas em nosso folheto




PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte MICRO para trabalho de acabamento

Faixa de rotacao recomendada [RPM]

Para determinar a faixa de velocidade de corte Para determinar a faixa de rotacao

recomendada [m/min], siga as instru¢des a recomendada [RPM], siga as instrucoes a
seguir: seguir:
@ Selecione o grupo de materiais a ser © Selecione o diametro da lima necessario.
usinado. O A faixa de velocidade de corte e o diametro
@ Estabeleca a faixa de velocidade do corte. da lima determinam a faixa de rotacdo
recomendada.
© Grupo de material Aplicacao Corte @ Velocidade de corte

Aco de construcao, acos carbono, acos
para ferramentas, acos nao ligados, acos 600-750 m/min
endurecidos, acos fundidos, acos ligados

Acos temperados Remogéo fina ~ MICRO

Acos de até 1.200 N/mm?2
(< 38 HRC)

Aco, aco
fundido

tratados com calor, com  Acos para ferramentas, acos temperados, 450-600 m/min

mais de 1.200 N/mm?2 acos ligados, acos fundidos

(> 38 HRC)
A0 gkl | o reasterjtgs a Acos inoxidaveis austeniticos e ferriticos Remocao fina ~ MICRO 450-600 m/min
(INOX) ferrugem e acidos

Metais duros nao ferrosos Bronz’e_, titanio/ligas de titanio, Ilga’s de _
Metais ndo aluminio duras (alta taxa de contetdo Si) o .
f L . Remocao fina  MICRO 450-600 m/min
Eeses Materiais resistentes a Ligas a base de niquel e cobalto (construcao

altas temperaturas de motor e turbina)

Ferro fundido com grafite em lascas

EN-GIL (GG), com grafite nodular/ferro

fundido nodular EN-GJS (GGG), ferro fundido Remocéo fina ~ MICRO 600-750 m/min
recozido branco EN-GJIMW (GTW),

ferro fundido preto EN-GJMB (GTS)

Ferro fundido cinzento,

Ferro fundido ferro fundido branco

Ei)r(:amrgigt.iva, corte MICRO, didmetro da lima (3] LU s e i ]
de 10 mm. Diametro da 450 600 750
Remocao fina de material em acos de até lima [mm] Rotagoes [RPM]
J/ézlggd,:/drzn;; corte: 600-750 m/min 2 72.000 95.000 120.000
Faixa de rotacdo: 19.000-24.000 RPM : St o g EHE
4 36.000 48.000 60.000
6 24.000 32.000 40.000
8 18.000 24.000 30.000
10 14.000 19.000 24.000
12 12.000 16.000 20.000

2 |




PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte MICRO para trabalho de acabamento

Formato cilindrico ZYA sem corte frontal

Lima cilindrica de acordo com DIN 8032.

PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO

EAN 4007220

Haste ¢ 3 mm
2 10 3 40 895511 1 ZYA 0210/3 MICRO
B 13 B 43 895535 1 ZYA 0313/3 MICRO
4 13 3 43 895542 1 ZYA 0413/3 MICRO
6 13 3 43 953068 1 ZYA 0613/3 MICRO
Haste 6 6 mm
6 16 6 55 895559 1 ZYA 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895573 1 ZYA 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895603 1 ZYA 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953051 1 ZYA 1225/6 MICRO

Td Forma cilindrica ZYAS com corte frontal

Lima cilindrica de acordo com DIN 8032 com corte circunferencial e frontal.

PFERDVALUE:

VibrationFfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO

EAN 4007220
Haste o 6 mm

6 16 6 55 895566 1 ZYAS 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895580 1 ZYAS 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895610 1 ZYAS 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953105 1 ZYAS 1225/6 MICRO

=

Catalogo
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PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte MICRO para trabalho de acabamento

Forma esférica KUD

Lima rotativa em forma esférica de acordo com a norma DIN 8032.

PFERDVALUE: ‘ i ‘

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Dentado Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm]

EAN 4007220

Haste ¢ 3 mm
2 1,5 3 33 895399 1 KUD 021,5/3 MICRO
B 2 B 33 895405 1 KUD 0302/3 MICRO
4 3 B 34 895412 1 KUD 0403/3 MICRO
6 3 35 953129 1 KUD 0605/3 MICRO
Haste 6 6 mm
6 6 45 895436 1 KUD 0605/6 MICRO
8 7 6 47 895474 1 KUD 0807/6 MICRO
10 9 6 49 895481 1 KUD 1009/6 MICRO
12 10 6 51 953112 1 KUD 1210/6 MICRO

Forma cilindrica com raio final WRC

Lima cilindrica com raio final de acordo com DIN 8032. Combinacao de geometrias cilindricas e
esféricas.

PFERDVALUE:

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

Timesaving

d, 1 d, I, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm]l  micro

EAN 4007220

Haste ¢ 3 mm
2 10 3 40 953167 1 WRC 0210/3 MICRO
3 13 3 43 869000 1 WRC 0313/3 MICRO
6 13 B 43 953150 1 WRC 0613/3 MICRO
Haste 6 6 mm
6 16 6 55 869017 1 WRC 0616/6 MICRO
8 20 6 60 869024 1 WRC 0820/6 MICRO
10 20 6 60 869031 1 WRC 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953136 1 WRC 1225/6 MICRO




PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte MICRO para trabalho de acabamento

Forma de arvore pontiaguda SPG

Lima na forma de arvore pontiaguda de acordo com DIN 8032, ponta achatada.

PFERDVALUE:

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mml  micro
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 7 3 37 003886 1 SPG 0307/3 MICRO
13 3 43 003893 1 SPG 0313/3 MICRO
6 13 3 43 003909 1 SPG 0613/3 MICRO
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 003916 1 SPG 0618/6 MICRO
8 20 6 60 003923 1 SPG 0820/6 MICRO
10 20 8 60 003930 1 SPG 1020/6 MICRO
12 25 6 65 003954 1 SPG 1225/6 MICRO
ol T4 Forma cénica pontiaguda SKM
1 2
Lima conica pontiaguda de acordo com DIN 8032, ponta achatada.
PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
TimeSaving
d, 1 d, I, o  Dentado Descri¢do
[mm] [mm] [mm] [mm]

EAN 4007220

Haste ¢ 3 mm
3 7 3 37 21° 067833 1 SKM 0307/3 MICRO
11 3 41 14° 067864 1 SKM 0311/3 MICRO
6 13 3 43 25° 067871 1 SKM 0613/3 MICRO
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 18° 067888 1 SKM 0618/6 MICRO
8 20 6 60 22° 067895 1 SKM 0820/6 MICRO
10 20 6 60 28° 067901 1 SKM 1020/6 MICRO
12 25 6 65 26° 067918 1 SKM 1225/6 MICRO




PFERD

t“\\"\’é Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Corte MICRO para trabalho de acabamento

Forma de arvore com raio final RBF

Lima rotativa em forma de arvore com raio final de acordo com a norma DIN 8032.

PFERDVALUE:

S - 3

TimeSaving

d, 1 d, L, r Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] MICRO

EAN 4007220

Haste ¢ 3 mm
3 7 3 37 0,75 835524 1 RBF 0307/3 MICRO
13 B 43 0,75 955352 1 RBF 0313/3 MICRO
6 13 3 43 1,5 955338 1 RBF 0613/3 MICRO
Haste 6 6 mm
6 18 6 55 1,5 835494 1 RBF 0618/6 MICRO
8 20 6 60 1,2 835500 1 RBF 0820/6 MICRO
10 20 6 60 2,5 835517 1 RBF 1020/6 MICRO
12 25 6 65 2,5 953143 1 RBF 1225/6 MICRO
Jogo 1502 MICRO i i

Jogo 1502 MICRO contém dez limas de carbureto de tungsténio para acabamento nos formatos
e dimensdes mais comuns. A caixa de plastico robusta protege as ferramentas contra sujeira e

danos.
Conteudo: PFERDVALUE:
10 limas de carbureto de tungsténio Mg{ M_‘ @)4{
com diametro da haste de 3 mm, corte MICRO _\ i -
1 peca cada: -
ZYA 0210/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO Timesing

ZYA 0613/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO
WRC 0613/3 MICRO
KUD 0302/3 MICRO
KUD 0605/3 MICRO
RBF 0307/3 MICRO
RBF 0613/3 MICRO

Dentado @ Descricao
MICRO

EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
896181 1 1502 MICRO




Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Limas rotativas de metal duro para trabalho em bordas

As limas de carbureto de tungsténio para trabalho nas bordas representam uma linha de produtos
separada da PFERD. Elas sao usadas principalmente em construcoes de aco e aluminio e foram
projetadas especificamente para chanfragem, limamento e arredondamento de bordas. A PFERD
oferece ferramentas para trabalhos flexiveis e definidos em bordas.

Acionamentos de ferramenta
correspondentes:

Materiais que podem ser
trabalhados:

Aco e aco fundido Acionamento com eixo flexivel
Aco inoxidavel (INOX) Esmerilhadeira reta

Metais nao ferrosos Robo

Ferro fundido Maquinas ferramenta
Plasticos, outros materiais

Trabalho flexivel nas bordas com os cortes 3, 3 PLUS e 5 e o corte
especial (SP)

As limas de carbureto de tungsténio para trabalho flexivel nas bordas atingem chanfros ou raios
quase exatos devido aos seus formatos especiais. Elas também podem ser usadas de maneira
flexivel em areas de dificil acesso.

Vantagens: Recomendacoes de uso:

Podem ser guiadas livremente.
Extremamente flexiveis para uso em areas
de dificil acesso.

Criam chanfros e raios quase exatos.

Em casos excepcionais, é possivel trabalhar
com menos de 3.000 RPM. Isso é preferivel
para determinadas aplicacoes estacionarias
ou ao usar um angulo de 360° da superficie
da lima.

Para aplicacbes com baixa remocao de
material (limamento, chanfragem, trabalho
menor em superficies), a rotacdo pode ser
aumentada em até 100%.

No geral, as limas sdo usadas em movimento
contrario ou com movimento oscilante. Para
obter acabamentos finos ou chanfros muito
suaves, passe a ferramenta rapidamente sobre
a peca de trabalho no sentido de rotacao.

Aplicacoes:

Trabalho flexivel nas bordas
Chanfragem flexivel

Rebarbamento flexivel

Arredondamento das bordas
Rebaixamento

Trabalhe em bordas do lado reverso e de
dificil acesso

Trabalho definido nas bordas com o corte EDGE

As limas de carbureto de tungsténio com o corte EDGE foram criadas especialmente para trabalhos
definidos em bordas. O design especial permite que a lima passe diretamente pelas bordas sem
danificar a peca de trabalho. Formatos exatos de bordas podem, portanto, ser criados em uma Unica
etapa — com chanfros definidos de 30° ou 45°, ou com um raio definido de 3,0 mm. Entre outras
coisas, o arredondamento das bordas é uma medida de precaucao para protecdo anticorrosao de
acordo com ISO 12944-3, I1SO 8501-3, SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198).

Vantagens: Recomendacoes de uso:

Use as limas em movimento contrario. Para
produzir uma superficie fina, passe-a pelas
bordas no sentido de rotacao.

Design especial para orientacdo precisa.
Seguro e confortavel para guiar.
Crie formatos de arestas exatos em uma

Unica etapa. Se possivel, use as limas de corte EDGE com
a esmerilhadeira de ar comprimido PFERD
Aplicacoes: PG 3/210 com o estojo guia correspondente
o EFH PG 3/210 (veja a caixa de informacoes
Trabalho definido nas bordas a direita).
Rebarbamento definido
Arredondamento e quebra de bordas na PFERDVALUE:

construcao de aco e aluminio
Arredondamento das bordas em preparacdo
para a aplicacdo de revestimentos anticor-
rosivos na construcao naval, em sistemas de
pontes rolantes e outras construcdes de aco
expostas a cargas de corroséo

Chanfro definido para preparacao de
corddes de solda para corddes em V (60°, %
ISO 9692-1)

Chanfro definido para quebra de bordas (45°)

A PFERDEFFICIENCY recomenda limas com
corte EDGE para um trabalho longo sem
fadiga e economia de recursos, com resultados
perfeitos em um periodo muito curto de
tempo.

Energy Saving TimeSaving

PFERD

Sistema de corte EDGE (ECS)

O sistema de corte EDGE consiste em limas
com o corte EDGE e um estojo guia especial
que pode ser posicionado em qualquer
acionamento convencional para garantir a
melhor orientacdo durante o trabalho de
limamento leve (consulte as paginas 83 a 84).

Vantagens:

Orientacdo aprimorada.

Pode ser usado com qualquer
esmerilhadeira reta convencional.
A lima é intercambidvel.

Esmerilhadeira reta pneumatica
PG 3/210 DH e acessorios

A combinacao dessa esmerilhadeira reta
pneumatica, o estojo guia especialmente
projetado para esse acionamento e as limas
com o corte EDGE garante uma orientacao
ideal para a criacdo de formas exatas de
borda.

Vantagens:

Melhor orientacao devido a superficie de
contato adicional.

O cavaco é descarregado para frente, de
modo que a carga térmica na peca de
trabalho e na ferramenta é reduzida (uma
vantagem particular ao trabalhar com
materiais que nao conduzem bem o calor,
como o aco inoxidavel (INOX)).

Evita 0 acimulo de depositos de cavacos
ao trabalhar com materiais de aluminio.
Os cavacos sao removidos de maneira
direcionada pelo ar de exaustao da
unidade.

Dados de solicitagao:
Esmerilhadeira direta de ar comprimido:
EAN 4007220606315

Estojo guia:
EAN 4007220948897

Chapa guia:
EAN 4007220967676

e
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PFERD

Faixa de rotacao recomendada [RPM]

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Para determinar a faixa de velocidade de corte
recomendada [m/min], siga as instru¢des a

seguir:

@ Selecione o grupo de materiais a ser

usinado.

@ Selecione o corte.
© Estabeleca a faixa de velocidade do corte.

Limas rotativas de metal duro para trabalho em bordas

Para determinar a faixa de rotacao

recomendada [RPM], siga as instrucoes a

seguir:

O Selecione o didmetro de lima necesséario.

@ A faixa de velocidade de corte e o diametro
da lima determinam a faixa de rotacdo
recomendada.

-

© Grupo de material Aplicacao @ Corte O Velocidade de corte
: 3
Acos de até 1.200 N/mm? A (]jce el (oh clen _carlk?ono, acos Trabalho nas 3 PLUS 450-600 m/min
(< 38 HRC) para ferramentas, acos nao |gado§, acos bordas gp
endurecidos, acos fundidos, acos ligados
EDGE 600-900 m/min
Aco, aco 3
fundido 3 PLUS 250-350 m/mi
-350 m/min
Agos temperados, t.ratados Acos para ferramentas, acos temperados, Trabalho nas
<oyt Gl @ el e acos ligados, acos fundidos bordas £l
1.200 N/mm?2 (> 38 HRC) 05 19 » g 5 350-450 m/min
EDGE 600-750 m/min
B
Aco inoxidavel  Acos resistentes a ferrugem Acos inoxidaveis austeniticos e ferriticos Trabalho nas 3 PLUS 250-350 m/min
(INOX) e acidos ¢ bordas SP
5 350-450 m/min
Ligas de aluminio macio EDGE ALU 900-1.100 m/min
3
Metais macios nao ferrosos B i Welerl i (s EDGE i
Latdo, cobre, zinco bordas 600-900 m/min
3 PLUS
SP
Metais nao _ » EDGE ALU 900-1.100 m/min
ferrosos Bronze, ligas de aluminio duras Trabalho nas 3
Ve ; (alta taxa de contetdo Si) bordas SR
: -
etais duros nao ferrosos IO 0 T
Titanio/ligas de titanio rbellno res EDGE
9 bordas Sp
Materiais resistentes a altas  Ligas a base de niquel e cobalto Trabalho nas 5 350-600 m/min
temperaturas (construcao de motor e turbina) bordas EDGE 250-450 m/min
Ferro fundido com grafite em lascas 3
. . EN-GJL (GG), com grafite nodular/ferro 3 PLUS 450-600 m/min
Ferro fundido Eg:;of];l:podﬁzg;gée;t;;co fundido nodular EN-GJS (GGG), ferro gﬁgﬂ?o nas sp
fundido recozido branco EN-GIMW (GTW), :
ferro fundido preto EN-GJMB (GTS) EDGE 600-900 m/min
PlaSt'C.OS' CULIIEE Plasticos reforcados com fibras (GRP/CRP), termoplasticos Ueleel i i EDGE ALU 750-1.100 m/min
materiais bordas
Exemplo: @ Velocidades de corte [m/mi
Lima rotativa, corte EDGE, diametro da (4] elocidades de corte [m/min]
lima de 16 mm. Diametro da 250 350 450 600 750 900 1.100
Acos de usinagem de até 1.200 N/mm2. lima [mm] Rotagbes [RPM]
o dade e ot O O 3 27.000 37.000 48000 64000 80.000 95000 117.000
alxa de rotagao: 12 ' 6 13.000 19.000 24.000 32.000 40.000 48.000  59.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 30.000 36.000 44.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 24.000 29.000 35.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 20.000 24.000 30.000
13 6.000 9.000 11.000 15.000 18.000 22.000 27.000
16 5.000 7.000 9.000 12.000 15.000 18.000 22.000

2 |



PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho q
Para o trabalho versatil e preciso em bordas

Formato de escareador conico KSJ e formato de escareador cénico KSJ

I - ———— 1)
7@7 i (duas extremidades)

-1
L Limas em formato de escareador cénico de acordo com DIN 8032 sem corte em conformidade
com DIN 8033, com angulo de ponta (60°). O tipo KSJ 0605/6 (duas extremidades) é cortado e
dP:@ utilizavel em ambos os lados. Adequado para contra escareamento e chanfragem flexiveis.
~rrh | Recomendacodes de uso:
! Encontre informacoes sobre as caracteristi-
cas dos cortes disponiveis na pagina 12.
_ Notas de solicitagao:
Por favor complete a descricdo com o den-
tado desejado.
d, 1 d, L o Dentado Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm]

3 5
== : !

EAN 4007220

Haste ¢ 6 mm
6 5 6 50 60° 047552 - 1 KSJ 0605/6 Z ...
10 8 6 53 60° 047576 - 1 KSJ 1008/6 Z ...
16 13 6 56 60° 047491 047507 1 KSJ1613/6 Z ...

Forma de cone rebaixado KSJ EDGE

Lima em formato de escareador conico para a producdo de chanfros precisamente definidos.
Adequado para escareamento e a chanfragem de angulos de chanfro de 30° definidos.

Notas de solicitagao:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

PFERDVALUE:
d, 1 d, L, d, 1 a Dentado @ Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE EDGE ALU

EAN 4007220

Haste o 6 mm

16 5 6 54 10 14 60° 952443 098011 1 KSJ 1605/6 ... 30°

Pagina Catalogo
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PFERD

N

Formato de escareador cénico KSK e formato de escareador conico

KSK (duas extremidades)

Lima em formato de escareador cénico de acordo com DIN 8032 com corte em conformidade Iy
com DIN 8033, com angulo (90°). O tipo KSK 0603/6 (duas extremidades) é cortado e utilizavel

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho

Para o trabalho versatil e preciso em bordas

1

d@;ﬁﬂ

em ambos os lados. Adequado para contra escareamento e chanfragem flexiveis. di‘:’@
Recomendacdes de uso: ~ |
Encontre informacoes sobre as 1
caracterfsticas dos cortes disponiveis na
- pagina 12.
Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.
d, 1 d, L, o Dentado @ Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
6 3 50 90° 047569 - 1 KSK 0603/6 Z ...
10 5 50 90° 047583 - 1 KSK 1005/6 Z ...
16 8 53 90° 047521 047545 1 KSK 1608/6 Z ...
Forma de cone rebaixado KSK EDGE _
Lima em formato de escareador conico para a producéo de chanfros precisamente definidos. d,
Adequado para o escareamento e a chanfragem de angulos de chanfro de 45° definidos. Os

chanfros criados usando o Sistema de Corte EDGE (ECS) tém 1,2 mm (+/- 0,2 mm) de largura.

d1 IZ dZ I1

[mm] [mm] [mm] [mm]
Haste o 6 mm

16 3 6 52

1 6 52

Notas de solicitacao:
A lima do Sistema de Corte EDGE (ECS) _

pode ser reordenada e substituida, se

necessario. Lima correspondente: KSK d,

1603/6 EDGE (ALU) 45°.

Por favor complete a descricao com o den- *lﬂ*l

tado desejado. (P M
PFERDVALUE:
TimeSaving EnergySaving
d, 1 d, o Dentado Descricao

[mm]  [mm]  [mm] EDGE  EDGE ALU

ﬂﬂ

EAN 4007220

KSK 1603/6 ... 45°
KSK 1603/6 ... 45° ECS

10 12 = 90°
10 24 25 90°

952436
097984

098004 1
097991 1

e e T L
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Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho q
Para o trabalho versatil e preciso em bordas

Lima com raio em forma céncova V

vioise d, E s i S—
| 7 Nl Limas com raio concavo com formato de extremidade concava, cortados em conformidade com

vl DIN 8033. Néo podem ser reafiadas. Adequadas para a producao e o processamento de raios

3 I externos e bordas arredondadas.
V 1215/6
V 1315/6
d, 1 d, 1, d, I r r, Dentado Descri¢do
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
10 8 6 55 2 15 10,0 - 049174 1 V 1015/6 Z3
12 7 6 55 6 15 10,0 - 049204 1 V 1215/6 Z3
13 10 6 55 3 15 10,0 1,5 049198 1 V 1315/6 Z3
S E— Lima com raio em forma céncova V EDGE
d, di‘-- gp’ | {d, Limas com raio concavo para a producdo de raios precisos. Nao podem ser reafiadas. Adequadas
I H para a producdo e o processamento de raios externos de 3 mm.
|
l_ |3J Notas de solicitagao:
1 A lima do Sistema de Corte EDGE (ECS)
1 pode ser recomprada e substituida, se
d 4 necessario. Lima correspondente:
ML | V 1612/6 EDGE R3,0
»H«|2 PFERDVALUE:
T
TimeSaving EnergySaving
d, 1 d, 1, d, L d, r Dentado Descricdo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
EDGE
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 3,0 952412 1 V 1612/6 EDGE R3,0
24 25 3,0 098028 1 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS

Pagina Catalogo
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r\\-\v) Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Para o trabalho versatil e preciso em bordas

Lima com raio R R 0625/6 . iﬂ?ﬁ 4,
1 - l_ !
Limas em raio com formato concavo e corte especial. Adequadas para a producdo e o processa- R 083078 tlﬁ
mento de raios externos e bordas arredondadas. Ndo podem ser reafiadas. l
Notas de solicitacio: T d,
Ha dois tipos disponiveis: Cilindrico com R1618/8 di = !
contorno céncavo triplo; ou formato conca- 15
vo, cbnico na direcao da haste. I;
f | 1
d, 1 d, I, L r Dentado @ Descricdo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Corte especial (SP)

EAN 4007220
Haste o 6 mm

6 5 6 65 25 3,0 952016 1 R 0625/6 SP

Haste 6 8 mm
8 5 8 65 27 3,0 049150 1 R 0830/8 SP
16 12 8 118 18 6,0 049167 1 R 1618/8 SP

A gama de produtos PFERD inclui
inumeras ferramentas adequadas para
o trabalho em bordas. Essas solucoes
especiais estdo compiladas em nosso
folheto FOCUS. Entre em contato
conosco para mais detalhes.




PFERD

Limas rotativas para aplicacoes de alto desempenho
Para o trabalho versatil e preciso em bordas

@ Cones invertidos WKN sem corte final
a 1

Lima em forma de cone invertida, conica na direcao da haste de acordo com DIN 8032 com um
‘k L, corte em conformidade com DIN 8033. Adequado para o trabalho em bordas do lado reverso e
1 de dificil acesso.

Recomendacées de uso:
Encontre informagdes sobre as caracteristi-
cas dos cortes disponiveis na pagina 12.

Notas de solicitagao:
Por favor complete a descricao com o den-
tado desejado.

d, 1 d, L, o Dentado @ Descrigdo
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3PLUS
== s
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 7 3 37 8° = 233863 233870 1 WKN 0307/3 Z ...
6 7 3 37 10° = 233887 233894 1 WKN 0607/3 Z ...
Haste ¢ 6 mm
10 13 6 53 10° 049211 = = 1 WKN 1013/6 Z ...
12 13 6 53 20° 049235 = = 1 WKN 1213/6 Z ...
16 13 6 53 20° 049242 = = 1 WKN 1613/6 Z ...

Cones invertidos WKNS com corte final

% I 4,
Lima em forma de cone invertida, conica na direcdo da haste de acordo com DIN 8032 com
um corte em conformidade com DIN 8033. Formato WKNS com corte final. Adequado para o
trabalho em bordas do lado reverso e de dificil acesso.

Recomendacoes de uso:
Encontre informacdes sobre as caracteristicas
dos cortes disponiveis na pagina 12.

Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricdo com o
dentado desejado.

. 1 d, L, o Dentado @ Descrigdo
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 P|__us 5
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
3 7 3 37 8° 049716 049709 1 WKNS 0307/3 Z ...
6 7 3 37 10° 049730 049723 1 WKNS 0607/3 Z ...

Pagina Catalogo
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Limas rotativas HSS

Para remocao e acabamento de materiais

Os cortadores rotativos HSS possuem uma geometria de dentes especial e garantem a alta
qualidade. Eles também podem ser usados de maneira econdmica com maquinas de baixa

poténcia em baixas velocidades de rotacao.

Vantagens:

Altamente agressivos.

Podem ser usados em baixas velocidades de
rotacao.

Arestas de corte muito robustas devido a
tenacidade do aco de alta velocidade (HSS).

Recomendacoes de uso:

Use cortadores rotativos HSS se sua
unidade de acionamento ndo permitir altas
velocidades de rotacéo.

Quando usados em materiais macios, os
cortadores rotativos HSS podem ser uma

PFERD

Acionamentos de ferramenta
correspondentes:

Acionamento com eixo flexivel
Esmerilhadeira reta

Robd

Magquinas ferramenta

alternativa econdmica as limas de carbureto
Materiais que podem ser de tungsténio.
trabalhados: Diferente das das limas de carbureto de
tungsténio, os cortadores rotativos HSS
Aco precisam ser usados com velocidades de
Aco inoxidavel (INOX) rotacdo menores.
Metais nao ferrosos As velocidades de rotacédo e de corte
Ferro fundido recomendadas para o corte 3 podem ser
usadas para cortadores rotativos HSS com
um corte especial.
Limas de antena e limas de metais leves sao
uma excecao a isso. Encontre as velocidades
de rotacao especificas e as velocidades de
corte para essas ferramentas nas paginas
96 a 97.
Se a menor érea do diametro da lima estiver
sendo usada, a velocidade de rotacao
recomendada pode ser aumentada de

Observacgoes de seguranca

= Use protecao ocular!

= Use protecdo auricular!

%
Recomenda-se o uso de luvas de
= protecdo. Manuseie a maquina

Aplicacgoes:

Limamento

Usinagem de contornos
Usinagem de bordas (chanfragem,
arredondamento)

Trituracao

Trabalho em corddes de solda
Corte de furos

Nivelamento

com as duas maos.

Observe a rotacao recomendada,
= especialmente ao usar limas com
hastes longas!

acordo.

Corte 3 com quebra
cavacos

Corte 2 com quebra
cavacos

Corte ALU Corte 1

Usinagem de metais ndo
ferrosos macios, latdo, cobre,
ligas de aluminio, plasticos,
plasticos reforcados com fibras
e borracha.

Faixa de velocidade de rotacao
de 4.000 a 6.000 RPM,
dependendo do diametro da
lima.

Usinagem de aco, aco fundido
e aco inoxidavel (INOX).

Faixa de velocidade de rotacao
de 1.200 a 23.900 RPM,
dependendo do diametro da
lima.

Usinagem de aco, aco fundido
e ferro fundido.

Trabalho de acabamento, por
exemplo, limamento de aco,
aco fundido e ferro fundido,
metais ndo ferrosos e plasticos.
Faixa de velocidade de rotacao
de 1.200 a 13.200 RPM,
dependendo do diametro da
lima.

Usinagem de aco, aco fundido
e ferro fundido.

Trabalho de acabamento, por
exemplo, limamento de aco,
aco fundido e ferro fundido.
Faixa de velocidade de rotacao
de 1.200 a 7.900 RPM,
dependendo do diametro da
lima.




PFERD

Limas rotativas HSS
Para remocao e acabamento de materiais

Faixa de rotacao recomendada [RPM]

Para determinar a fai

xa de velocidade de corte

recomendada [m/min], siga as instru¢des a

seguir:
@ Selecione o grupo

de materiais a ser usinado.

@ Determine o tipo de aplicativo.

© Selecione o corte.
O Estabeleca a faixa

de velocidade do corte.

Para determinar a faixa de rotacao
recomendada [RPM], siga as instru¢des a

seguir:

@ Selecione o diametro de lima necesséario.
@ A faixa de velocidade de corte e o diametro
da lima determinam a faixa de rotacdo

recomendada.

@ Grupo de material @ Aplicacdo © Corte O Velocidade de corte
2
Aco de construgao, R a i .
aggos carbono ua(;gos para dgnr:wc;gtaecr)igrosse”a - SOl
) Acos de até 1.200 N/mm?2 ! .
Aco, aco fundido ferramentas, acos nao SP
(< 38 HRC) . .
ligados, acos endurecidos, 3
acos fundidos, acos ligados  Remocio fina 80-100 m/min
SP
Remogao grosseira : 60-80 mimin
Aco inoxidavel Acos resistentes a ferrugem  Acos inoxidaveis austeniticos -
(INOX) e acidos e ferriticos L 1 80-100 m/min
Remocéo fina :
2 60-80 m/min
= i ALU
o . - ) Remocao grosseira 200-300 m/min
Metais nao . o Ligas de aluminio, latao, de material 1
Metais macios néo ferrosos :
ferrosos cobre, zinco
Remocao fina 2 200-250 m/min
Ferro fundido com grafite 2
em lascas EN-GJL (GG), RemMoco arosseira
com grafite nodular/ferro de magterie?l 3 60-80 m/min
Ferro fundido Ferro fundido cinzento, fundido nodular EN-GJS
ferro fundido branco (GGG), ferro fundido SP
recozido branco EN-GIMW 3
(GTW), ferro fundido preto Remocao fina 80-100 m/min
EN-GJMB (GTS) N
= ] ALU
Eemogtaol glrosselra 200-300 m/min
Plasticos, outros  Termoplasticos reforcados com fibra e duroplasticos, 8 MENSE 1
materiais borracha dura, madeira - 1 250-300 m/min
Remocao fina
2 200-250 m/min
Exemplo: . .
Vel
Cortador rotativo HSS, ) O Velocidades de corte [m/min]
corte 2 Diametro da 60 80 100 200 250 300
cortador com diametro de 12 mm. lima [mm] Rotag6es [RPM]
Semfﬁioz%g’ﬁf'ra j'e material em acos 1,6 12.000 16.000 19.900 39.800 49.800 59.700
eaté 1. mm2,
Velocidade de corte: 6080 m/min 2,3 8.400 11.100 13.900 27.700 34.600 41.600
Faixa de rotaco: 1.600-2.200 RPM 3,2 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900
4,0 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900
5,0 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100
6,0 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000
7,0 2.800 3.700 4.600 9.100 11.400 13.700
8,0 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000
10,0 2.000 2.600 3.200 6.400 8.000 9.600
12,0 1.600 2.200 2.700 5.400 6.700 8.000
14,0 1.400 1.900 2.300 4.600 5.700 6.900
16,0 1.200 1.600 2.000 4.000 5.000 6.000
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Limas rotativas HSS q
Para remocao e acabamento de materiais

y S Forma cilindrica com corte de topo A-ST
e {;‘%‘*ﬁ%—ﬂ p

s Lima rotativa cilindrica com dentado frontal.

—
w L w Notas de solicitaco:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.
d, 1 d, L Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU 1 2
- = . o
- —— S
EAN 4007220
Haste o 6 mm
4 13 6 60 - - - 058596 5 HSS A 0413ST/6 Z ...
6 16 6 60 - 058602 058619 058626 5 HSS A 0616ST/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058640 5 HSS A 0820ST/6 Z ...
10 13 6 53 - 058657 058664 058671 5 HSS A 1013ST/6 Z ...
20 6 60 - - - 058695 5 HSS A 1020ST/6 Z ...
12 25 6 65 - 058701 058718 058725 5 HSS A 1225ST/6 Z ...
16 25 6 65 801345 - 058756 058763 5 HSS A 1625ST/6 Z ...
o] S — (g,  fOrmadechamaB
— Lima rotativa em forma de chama.
I, |
d, 1 d, L, r Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
Haste ¢ 6 mm
8 20 6 60 1,5 058787 5 HSS B 0820/6 Z3
12 30 6 70 2,0 058794 5 HSS B 1230/6 Z3
16 35 6 75 2,6 058800 5 HSS B 1635/6 Z3
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K Limas rotativas HSS
Para remocao e acabamento de materiais
Forma cilindrica com raio final C df

Lima rotativa cilindrica com raio final.

Notas de solicitagao:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

d, 1 d, L Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mml Ay 1 2
- = . — :. - =
. S oo s
EAN 4007220

Haste o 6 mm

6 16 6 60 - 058824 058831 058848 5 HSS C 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058879 5 HSS C 0820/6 Z ...
10 20 6 60 - - - 058893 5 HSS C 1020/6 Z ...
12 25 6 65 - 058909 058916 058923 5 HSS C 1225/6 Z ...
16 25 6 65 058947 - - 058961 5 HSS C 1625/6 Z ...
Forma de arvore com raio final H P
d, /‘WEZ
Lima rotativa em formato de arvore com raio final. : | |
: [
f 1
d, 1 d, L, r Dentado Descricdo
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Haste o 6 mm

6 18 6 60 1,5 059319 5 HSS H 0618/6 73
8 20 6 60 1.2 059326 5 HSS H 0820/6 73
10 20 6 60 2,5 059333 5 HSS H 1020/6 Z3
12 25 6 65 2,5 059357 5 HSS H 1225/6 73
16 30 6 70 3,6 059364 5 HSS H 1630/6 Z3
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Limas rotativas HSS

Para remocao e acabamento de materiais

d1 IZ dZ 1
[mm] [mm] [mm] [mm]

Haste o 6 mm

6 18 6
10 20 6
12 25 6

Forma conica pontiaguda G

Lima rotativa cdnica pontiaguda, ponta achatada.

60
60
65

14°
28°
27°

A
_‘t

-
| —

059234
059272

PFERD

K

Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

Dentado
—— 2,. — — 3
=
= :‘-'E:*Teﬁ:-:
EAN 4007220
- 059210
059241 059258
059289 059296

=

Descricao

HSS G 0618/6 Z ...
HSS G 1020/6 Z ...
HSS G 1225/6 7 ...

T e R L1
— |

1 1

d | d

Forma de arvore pontiaguda K

Lima rotativa em forma de arvore pontiaguda, ponta achatada.

1 2 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm]

Haste o 6 mm

6 18 6
10 20 6
12 25 6

30 6
16 30 6

Pagina Catalogo
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60
60
65
70
70

ALU

059517

Dentado
- 1 ' - zb’ >
EAN 4007220
- 059388
059432 -
059470 059487
- 059524

Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

=

U v U1 Ul

Descricao

HSS K 0618/6 7 ...
HSS K 1020/6 Z ...
HSS K 1225/6 7 ...
HSS K 1230/6 Z ...
HSS K 1630/6 Z ...




PFERD

K Limas rotativas HSS
Para remocao e acabamento de materiais

Forma esférica F d,| (S —,

Lima rotativa em forma esférica. «|4 ‘
2
\ l;

Notas de solicitagao: !

Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.

. 1 d, L, Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] § 1 . 2
SLE _:.—-.:_‘-"—; =
EAN 4007220
Haste 6 6 mm

4 3 6 55 - - 058992 5 HSS F 0403/6 Z ...

6 5 6 55 - - 059029 5 HSS F 0605/6 Z ...

8 7 6 55 059043 059050 059067 5 HSS F 0807/6 Z ...
10 9 6 49 - - 059098 5 HSS F 1009/6 Z ...
12 10 6 51 059111 - 059135 5 HSS F1210/6 Z ...
16 14 6 54 059159 059166 059173 5 HSSF 1614/6 Z ...

Forma cénica com raio final L

Lima rotativa conica com raio final. T
PR Ay J—
Notas de solicitagdo: : l, !
Por favor complete a descricao com o
dentado desejado.
d, 1 d, L a r Dentado Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

EAN 4007220
Haste o 6 mm

10 20 6 60 14° 2,9 = 059579 5 HSS L 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 = 059593 5 HSS L 1225/6 7 ...

30 6 70 14° 2,6 = 059609 5 HSS L 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 059616 059630 5 HSS L 1630/6 Z ...

Catalogo| Pagina
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Limas rotativas HSS
Para remocao e acabamento de materiais

Forma oval O

Lima rotativa oval.

Notas de solicitacao:
Por favor complete a descricdo com o
dentado desejado.

d | d |

Descricao

1 2 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU 1
—
EAN 4007220
Haste ¢ 6 mm
6 10 6 55 2,8 - - 059678 5 HSS O 0610/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 059692 5 HSS 0 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 - 059708 059722 5 HSS O 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 059746 - 059760 5 HSS O 1625/6 7 ...
" - Cone invertido com corte final W-ST
=% = al d — d
- 1 : Lima rotativa em forma de cone invertida, afinada em direcéo a haste, com dentado frontal.

d, 1 d, I, o  Dentado Descricdo
[mm] [mm] [mm] [mm] 3

EAN 4007220
Haste o 6 mm
12 13 6 53 20° 059784 5 HSS W 1213ST/6 Z3
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N

Jogo 81 HSS

O jogo 81 HSS contém 10 limas rotativas HSS nos formatos e dimensdes mais comuns. A caixa de

plastico robusta protege as ferramentas contra sujeira e danos.
As limas sao presas nas hastes, o que facilita a selecéo e a retirada das ferramentas.

Conteudo:

10 limas rotativas HSS, didmetro de haste de 6 mm, corte 3, 1 peca cada:

HSS A 06165T/6 Z3
HSS A 1013ST/6 Z3
HSS A 12255T/6 Z3

HSS C 0616/6 Z3
HSS C 1225/6 73
HSS K 0618/6 Z3

HSS K 1230/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3
HSS F 1210/6 Z3

HSS L 1630/6 Z3

Limas rotativas HSS
Para remocao e acabamento de materiais

Dentado @ Descricao
==
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
060957 1 81 HSS
Jogo 82 HSS
Jogo 82 HSS contém 10 limas rotativas HSS nos formatos e dimensdes mais comuns. A caixa de
plastico robusta protege as ferramentas contra sujeira e danos.
As limas séo presas nas hastes, o que facilita a selecao e a retirada das ferramentas.
Conteudo:
10 limas rotativas HSS, didmetro de haste de 6 mm, corte 3, 1 peca cada:
HSS A 1013ST/6 23 HSS F 1614/6 73 HSS L 1630/6 Z3 HSS 45/6 73
HSS A 1625ST/6 73 HSS G 1020/6 Z3 HSS O 1625/6 723
HSS K 1630/6 Z3 HSS L 1020/6 Z3 HSS W 1213ST/6 23
Dentado @ Descricao
— 3 -
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
060988 1 82 HSS
Jogo 83 HSS i1
O jogo 83 HSS contém 18 limas rotativas HSS nos formatos e dimensdes mais comuns. A caixa de
plastico robusta protege as ferramentas contra sujeira e danos.
Conteudo:
18 limas rotativas HSS, didmetro de haste de 6 mm, corte 3, 1 peca cada:
HSS A 0616ST/6 Z3 HSS K 1225/6 723 HSS F 1614/6 Z3 HSS 55/6 73
HSS A 1225ST/6 Z3 HSS K 1230/6 Z3 HSS G 0618/6 Z3 HSS 63/6 723
HSS C 0616/6 Z3 HSS F 0403/6 Z3 HSS G 1225/6 73 HSS 64/6 73
HSS C 1225/6 Z3 HSS F 0807/6 Z3 HSS O 0610/6 Z3
HSS K 0618/6 723 HSS F 1210/6 Z3 HSS O 1220/6 73
Dentado @ Descricao
= 3 =
5=
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
060995 1 83 HSS

2 195




Limas rotativas HSS
Formatos especiais

PFERD

WSS 45/6 T — Forma especial haste de dia. 6mm
) Limas rotativas em 4 formatos especiais com didmetro de haste de 6 mm. Perfeitamente
adequados para diversos trabalhos de remocao devido aos seus diferentes formatos.
HSS 55/6 === T Explicagdo do sistema de codigo:
d, = didmetro do cortador rotativo
|, =comprimento de corte
HSS 635T/6 fﬁ__:_-ﬂg:__“:‘:__»u_.“:_“;_—:-;—-l d2 = didmetro da haste
P "I, =comprimento total
o = angulo
HSS 64/6
d, L d, L o  Dentado @ Descricao
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
Haste 8 6 mm
12 18 6 58 - 056035 5 HSS 45/6 73
6 20 6 60 - 056424 5 HSS 55/6 Z3
12 30 6 70 7° 056738 5 HSS 63ST/6 Z3
- 056776 5 HSS 64/6 73

Lima rotativa de aco rapido HSS de antena

Cortador conico com corte especial e diametro de haste de 8 mm. Para remocdo continua e
alargamento de orificios e furos, por exemplo, furos de montagem de antena em carroceria

~— |24|ﬁ automotiva.
1
1 Recomendacdes de uso:
Faixa de rotacao para perfuracao:
200-500 RPM.
Maximo 9.000 RPM ao utilizar o menor
diametro de lima, por exemplo, para o
trabalho de borda da chapa.
d, 1 d, 1 d, min o Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Corte especial (SP)
EAN 4007220
Haste 6 8 mm
20 30 8 60 4 31° 057902 1 HSS 104/8 SP
CRE == = —y T4 Lima HSS para ajuste de contornos
1= w—T, nalt , ® co N
l—— |3——‘ Devido as suas 3 areas de corte idénticas, esse cortador de borda HSS oferece trés areas de
I, remocao.
Cortador rotativo cilindrico com contorno céncavo e triplo e corte especial, com diametro de
haste de 6 mm. Adequado para a quebra de borda para um raio definido.
Recomendacbes de uso:
Faixa de velocidade de corte de
60-80 m/min, faixa de velocidade de
rotacdo de 3.100-4.200 RPM.
Maximo 9.000 RPM ao utilizar o menor
diametro de lima, por exemplo, para o
trabalho de borda da chapa.
d, 1 d, 1 r Dentado @ Descri¢do
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Corte especial (SP)
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
8 30 6 70 5,0 057964 1 HSS 156/6 SP
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Limas rotativas HSS
Formatos especiais

Limas rotativas de aluminio HSS com rosca interna K
d
Limas rotativas multiuso para uso em metais leves, semelhantes ao formato de arvore. HSS 119 '
Disponivel em dois cortes especiais diferentes, com rosca fémea M10.
Recomendacbes de uso: Notas de solicitagao:
Para o trabalho em metais nao ferrosos HSS 120 é fornecido com quebra-cavaco.
macios: Faixa de velocidade de corte de
200-300 m/min, faixa de velocidade de HSS 120
rotacdo de 3.100-4.700 RPM.
Para o trabalho em aluminio, maximo de
9.000 RPM.
d, L 1 Rosca DIN Suporte Dentado @ Descricdo
[mm] [mm] [mm] adequado Corte especial (SP)
EAN 4007220
20 62 53 M10 BO 6/10, BO 8/10 057919 1 HSS 119 M10 SP
54 45 M10 BO 6/10, BO 8/10 057926 1 HSS 120 M10 SP
Mandris
H fixaca ra ferramen mr intern . -
astes de fixacao para ferramentas com rosca interna M0 E.w - JTa,
Indicada para ferramentas com rosca interna M10. - r
N  —
[ 2
d, 1, 1 Roscas Adequado para EAN Descricao
[mm] [mm] [mm] 4007220
6 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062111 1 BO 6/10 M10
8 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062128 1 BO 8/10 M10
Limas rotativas de gravar HSS
Limas rotativas de gravar HSS 3016 e ——
Adequado para remocao de material fino em locais pequenos e de dificil acesso. 3056  apmunt -
Disponivel com corte especial e em vérios formatos e dimensoes. - -—
Explicacdo do sistema de codigo: 306/6 M I
d, = diametro do cortador rotativo
l, = comprimento de corte 3116 @ e———
d, = diametro da haste
I, = comprimento total
o = angulo
d, 1 d, 1 o Dentado @ Descricdo
[mm] [mm] [mm] [mm] Corte especial (SP)
EAN 4007220
Haste 6 6 mm
3 2,7 6 60 - 057971 5 301/6 SP
4,5 6 60 - 058015 5 305/6 SP
4,5 6 60 34° 058022 5 306/6 SP
6 5,6 6 60 - 058077 5 311/6 SP
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Limas rotativas HSS
Limas rotativas finas HSS

PFERD

906-928

Ferramentas projetadas especificamente para a
remocao de material fino.

\ | \
. &r 2 \-\‘ e hy I "IMv \ /L- . . .
T | | : Disponivel com corte especial, 9 formatos e
(3 I dimensoes diferentes de cortador rotativo, um
‘ ‘ r [ [ ‘ ‘ : | ‘ diametro de haste de 3 mm e um comprimento
de haste de 30 mm.
906 908 911 922 923 924 925 926 928
Explicacao do sistema de cédigo:
d, = diametro do cortador rotativo
|, = comprimento de corte
d, = diametro da haste
|, = comprimento total
o = angulo
d, 1 d, L, o Dentado @ Descri¢ao
[mm] [mm] [mm] [mm] Corte especial (SP)
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
6 4,2 3 34,2 71° 058190 5 906/3 SP
8 5,6 3 35,6 71° 058213 5 908/3 SP
1,6 2,8 3 32,8 28° 058244 5 911/3 SP
2,3 4 3 34 29° 058251 5 922/3 SP
3,2 5,6 3 35,6 30° 058268 5 923/3 SP
4,2 7 3 37 32° 058275 5 924/3 SP
5,2 8,7 3 38,7 32° 058282 5 925/3 SP
6,2 10,5 3 40,5 32° 058299 5 926/3 SP
8,2 14 3 44 32° 058312 5 928/3 SP
?p W 941-954
: ¢ § ’I’E 'g: —/’:2" 2 Ferramentas projetadas especificamente para a
| J | | remocao de material fino.
l‘:’f i [ | I 1 T Disponivel com corte especial, 12 formatos e
dimensdes diferentes de cortador rotativo, um
941 942 943 944 945 946 947 948 diametro de haste de 3 mm e um comprimento
L de haste de 30 mm.
- - S Explicacao do sistema de codigo:
d, = didametro do cortador rotativo
|, = comprimento de corte
d, = diametro da haste
951 952 953 954 |, = comprimento total
r =raio
d, 1 d, 1 r Dentado @ Descri¢do
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Corte especial (SP)
EAN 4007220
Haste 6 3 mm
1,6 1.4 3 31,4 - 058329 5 941/3 SP
2,3 1,7 3 31,7 - 058336 5 942/3 SP
3,2 2,2 3 32,2 - 058343 5 943/3 SP
4 2,9 3 32,9 - 058350 5 944/3 SP
5 4,4 3 34,4 - 058367 5 945/3 SP
6 5 3 35 - 058374 5 946/3 SP
7 6 3 36 - 058381 5 947/3 SP
8 7 3 37 - 058398 5 948/3 SP
2 3 32 9,5 058404 5 951/3 SP
10 2,5 3 32,5 11,5 058411 5 952/3 SP
12 3 3 33 14,0 058428 5 953/3 SP
14 3,5 3 33,5 15,5 058435 5 954/3 SP

| 2



PFERD

N

Limas rotativas HSS
Limas rotativas finas HSS

961-987 g —— b4 Y -’.\"f:"_—":"" - . —
Ferramentas projetadas especificamente para a I
remocao de material fino.
DISPOﬂiVEJ com corte espec!al, 10 formatos 961 962 963 964 971 972 973
e dimensoes diferentes de lima rotativa, um
didmetro de haste de 3 mm e um comprimento
de haste de 30 mm. fw\
Explicacao do sistema de cédigo: 1’ /f'
d, = didmetro da lima rotativa 1y
|, = comprimento de corte [
, = diametro da haste
I, = comprimento total I
a = angulo
r =raio 979 986 987
Notas de solicitacao:
As limas de acabamento HSS 987 sao
fornecidos com um quebra cavacos.
d, 1 d, 1 r o Dentado @ Descri¢do
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Corte especial (SP)
EAN 4007220
Haste o 3 mm
8 2 3 32 1.1 058442 5 961/3 SP
10 2,3 3 32,3 1,15 058459 5 962/3 SP
12 2,6 3 32,6 1,3 058466 5 963/3 SP
14 3 3 33 1,5 058473 5 964/3 SP
6 1 3 31 - 058480 5 971/3 SP
8 1 3 31 - 058497 5 972/3 SP
10 1 3 31 - 058503 5 973/3 SP
7 10 3 40 1,9 22 058534 5 979/3 SP
6 10 3 40 - 058572 5 986/3 SP
7 12 3 42 - 058589 5 987/3 SP
Jogo 84 HSS i1
1

O jogo 84 HSS contém 15 limas de acabamento HSS para a remocao de materiais finos nos
formatos e dimensdes mais comuns. A caixa de plastico robusta protege as ferramentas contra
sujeira e danos. As ferramentas sao adequadas para remocao de material fino em locais pequenos

e de dificil acesso.

Conteudo:

15 limas de acabamento HSS,

didmetro da haste de 3 mm, corte especial

1 peca cada:
923 952 947 945
928 924 954 951
943 941 926 973
946 944 942
Dentado @ Descricao
Corte especial (SP)
EAN 4007220
Haste ¢ 3 mm
061008 1 84 HSS
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Produtos fabricados sob encomenda
Solucdes em ferramentas feitas sob encomenda

Como fabricante de ferramentas com mais de 200 anos de experiéncia, a PFERD pode contar
com uma experiéncia abrangente na fabricacdo de solu¢des de ferramentas. As descobertas do
nosso setor de pesquisa e desenvolvimento interno, bem como da pratica diaria no local com
nossos clientes, contribuem para o desenvolvimento de cada ferramenta PFERD individual. Nossa
fabrica em Marienheide, Alemanha, trabalha com tecnologia de ponta e ha muitas maneiras de

responder as necessidades individuais.

A nossa gama de ferramentas PFERD personalizadas também inclui limas e cortadores em

carbureto solido.

1. Analise de processos e
desenvolvimento de ferramentas

Agende um horario com nossos
experientes representantes de vendas e
consultores técnicos.

Encontre nossos enderecos de vendas
em todo o mundo em www.pferd.com.

Nossos funcionarios irdo analisar sua
aplicacdo com vocé no local e desenvolver
a solucao de ferramenta individual mais
econdmica para vocé! Vocé recebera uma
cotacao.

2. Producao

Nossas equipes de produgao entdo criam
um desenho técnico que sera utilizado na
producao do seu produto sob encomenda.

Cada lima é fornecida com a qualidade
PFERD premium. Trabalhamos sempre com
0s mais altos padrdes, desde a inspecao de
matérias-primas, passando por inspecoes
durante a producao pela nossa equipe,

até a inspecdo visual final de cada lima
individualmente.

A qualidade das ferramentas PFERD é
certificada de acordo com a ISO 9001.

3. Uso

Nossa rede flexivel de producao e logistica
global garante que vocé receba sua nova
ferramenta no prazo.

Nossos representantes de vendas ficardo
felizes em ajudar, caso vocé tenha outras
duvidas relacionadas a otimizacdo de seus
aplicativos ou a melhoria do ambiente de
trabalho.

Veja a qualidade, o desempenho e o
valor econémico das ferramentas PFERD
para vocé!




PFERD
%E\i Ferramentas de remoc¢ao com pastilhas de corte

N

— =
i £ sl

.
"' s {Mf}fuhi{wjﬁ;um__ L A RN

o p o,; ',,i’..

ALU MASIER

HSD-F 115/125 ALUMASTERSIEICT[)

2




Ferramentas de remoc¢ao com pastilhas de corte

Disco de alta velocidade ALUMASTER

O inovador disco de alta velocidade ALUMASTER é uma ferramenta exclusiva com taxa de
remocao de material extremamente alta e criada especialmente para uso em esmerilhadeiras
angulares. Ele é ideal para o processo de aluminio, pois ndo gera poeira perigosa ou explosiva. Ele
é composto por dez pastilhas de corte de carbureto de tungsténio especialmente desenvolvidas,
fixadas ao disco GRP muito leve, mas extremamente robusto.

Vantagens:

Pode ser usado em esmerilhadeiras
angulares (diametro de 115/125 mm).

N&o gera poeira perigosa ou explosiva.

E necessario um sistema de extracao.
Alternativa econémica e ecologicamente
correta para discos de desbaste reforcados e
discos lamelares de peso comparavel.
Geometria de corte inovadora, leve, porém
robusta, com medidor de profundidade
integrado para:

- O mais alto grau de seguranca

- Extrema durabilidade

- Trabalho confortavel.

Pastilhas de corte de carbureto de
tungsténio especialmente desenvolvidas,
giraveis e substituiveis.

Taxa de remocéo de material
excepcionalmente alta.

Materiais que podem ser
trabalhados:

Ligas de aluminio

Latao, cobre, zinco

Plasticos

Duroplasticos reforcados com fibras
(GRP, CRP)

Aplicacgoes:

Remocao

Trabalho em corddes de solda
Trabalho em soldas de filete
Trabalho em bordas/chanfragem
Trabalho de superficie

Recomendaco6es de uso:

A ferramenta foi criada principalmente para
uso em aluminio, ligas de aluminio forjado
e aluminio fundido. Também podem ser
usinados metais nao ferrosos com uma
resisténcia relativamente baixa e plasticos
reforcados com fibra. Isso deve ser verificado
para a aplicacdo especifica a cada caso.

Para aumentar a relacao custo-beneficio,
use preferencialmente a ferramenta em
esmerilhadeiras angulares de ar comprimido
com uma poténcia de 1.000 watts ou mais,
ou esmerilhadeiras angulares elétricas com
uma poténcia nominal de 1.400 watts ou
mais.

Nao exerca forcas desnecessariamente altas
na esmerilhadeira angular. O disco de alta
velocidade ALUMASTER ja trabalha com
forcas baixas. O peso da esmerilhadeira
angular é suficiente.

Use 0 ALUMASTER HSD-F em um angulo de
5 a 30° ou até 60° em casos especiais.

N&o empurre a ferramenta na peca de
trabalho. O disco de trituracao nao é uma
ferramenta de corte.

Ao usinar bordas da peca de trabalho, corte
ao longo da borda, nunca transversalmente.
Nao desacelere a ferramenta na peca de
trabalho. As pastilhas de corte podem
quebrar.

Setores:

Construcao naval e construcao de iates
Construcao de vagoes

Construcao de silos e contéineres
Construcao de veiculos

HED-F 115/125 ALUMASTEN

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS recomenda os discos de
alta velocidade ALUMASTER e ALUMASTER
HICOAT como uma solucao de ferramenta
inovadora para um trabalho confortavel com
vibracao significativamente reduzida e menos
ruido.

%)_

HapticFilter

EmissionFilter

PFERDEFFICIENCY recomenda os discos de
alta velocidade ALUMASTER e ALUMASTER
HICOAT para um trabalho longo sem fadiga
e economia de recursos, com resultados
perfeitos em um periodo muito curto de

tem po.
TimeSaving Resource Saving

EnergySaving

Waste Saving
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q‘ Ferramentas de remoc¢ao com pastilhas de corte
Disco de alta velocidade ALUMASTER

ALUMASTER com revestimento HICOAT

A PFERD também oferece as pastilhas de corte com revestimento HICOAT de alta qualidade para
a lubrificacdo de ligas de aluminio com um teor de silicio de 5-10%, ligas abrasivas de aluminio
com um teor de silicio superior a 15% e para outros materiais abrasivos ou metais ndo ferrosos.
Isso evita 0 empastamento ferramenta e o desgaste abrasivo, mesmo em uso nesses materiais

particularmente exigentes. )

Vantagens: Selecionando as pastilhas de corte adequadas:
Extremamente duro. Para determinar a pastilha de corte mais
Coeficiente de atrito muito baixo. adequada, proceda da seguinte forma:

Tendéncia para adesao muito baixa.
Melhor qualidade de superficie.
Reducéo na formacao de rebarbas.

@ Selecione o grupo de materiais a ser
usinado.

@ Selecione as pastilhas de corte.
Materiais que podem ser

trabalhados: O Grupo de material @ Pastilhas de corte

Aplicacao de alto Aplicacao

Ligas de fundicdo de aluminio lubrificantes desempenho universal
com teor de silicio de 5a 10% . — -
Materiais pegajosos e gordurosos Metais macios Ligas de aluminio HICOAT sem revestimento
Ligas de fundicdo de aluminio abrasivo com Metais na ndo ferrosos | atao, cobre, zinco HICOAT sem revestimento

Hee o etais ndo
teor de silicio > 15% o ferrosos } Ligas de aluminio duras
Materiais abrasivos, como plasticos Metais duros iAo Ci HICOAT -

) B (alta taxa de conteudo Si)

reforcados com fibras (FRP) nao ferrosos
Ligas nao ferrosas com resisténcia maior que Bronze HICOAT -
o aluminio (bronze, latéo, etc.) Plésticos Plasticos reforcados com fibras (GRP/CRP), HICOAT }

termoplasticos

Observacoes de seguranca:
E essencial apertar a porca flangeada c €

usando a ferramenta apropriada, como uma
chave de pino de superficie. Os sistemas
de fixacdo que foram criados para serem

apertados sem o uso de uma ferramenta @
adicional, isto é, que sao apertados a mao,

= Com a marca CE

= Use protecéo auricular!

= Nao use se estiver danificado!

Siga as instru¢des de seguranca!

ndo sao permitidos. Encontre as porcas de
fixacdo adequadas na secao de catalogo 9.
Aperte os parafusos de montagem das pas- _ Observe o angulo de contato de
tilhas de corte usando a chave Torx forne- -60 5-60° (ALUMASTER HSD-F)!

cida. Se usada corretamente, ela fornecera /)
' Aperte
° os parafusos!

Nao use para cortar!

um torque de fixacdo de cerca de 4 Nm. Use protecdo ocular!

Também é possivel usar uma chave de tor-

Y
gue com um torque de aperto de 4 Nm.
Pastilnas de corte soltas podem quebrar @

Y00

Use luvas!

durante o uso. Dessa forma, verifique
regularmente se elas estao conectadas
de forma segura.

N&o use se as pastilhas de corte estiverem
danificadas! Elas podem quebrar!

Utilize apenas acessérios originais da PFERD.

2 1103



PFERD

Ferramentas de remocao com pastilhas de corte
Disco de alta velocidade ALUMASTER

T Disco de alta velocidade ALUMASTER HSD-F

Ferramenta especial para o processamento de ligas de aluminio usando uma esmerilhadeira

angular.
DA ,7,,IH Conteudo: PFERDVALUE:
Disco de alta velocidade ALUMASTER HSD-F

115/125 incl. pastilhas de corte de carbureto
de tungsténio montadas
Chave de torque, caixa de plastico

Emissionfilter  HapticFilter

raiul

©|led

QUP* Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H U Rot. max. EAN Descricao
[mm] [mm] [mm] perm. 4007220
115 22,23 13,0 13.300 026106 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER

Disco de alta velocidade ALUMASTER HSD-F HICOAT

Ferramenta especial para o processamento particularmente desafiador de ligas de aluminio
usando uma esmerilhadeira angular. As pastilhas de corte vém com um revestimento HICOAT.

Conteudo: PFERDVALUE:
Disco de alta velocidade ALUMASTER HSD-F
115/125 HICOAT incl. pastilhas de corte de =
carbureto de tungsténio montadas Emisslonfiter - Hapticfier
Chave de torque, caixa de plastico % ‘ @] ‘

© || ed |

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
U Rot. max. EAN Descricao
[mm] perm. 4007220
115 22,23 13,0 13.300 061213 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT

Catalogo
b
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1—\? Ferramentas de remoc¢ao com pastilhas de corte
Disco de alta velocidade ALUMASTER

Jogos de pastilhas de corte, jogos de pastilhas de corte HICOAT
Jogo de pastilhas de corte para disco de alta velocidade ALUMASTER.

Notas de solicitagao:
O jogo esta disponivel com ou sem revesti-
mento HICOAT.

D Conteudo Adequado para EAN Descricao
[mm] [pcs.] 4007220
12 10 ALUMASTER HSD-F 018583 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER

061220 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT

Jogo de parafusos para pastilhas de corte

Jogo de parafusos para pastilhas de corte PFERD. ‘
Adequado para as pastilhas de corte Conteudo EAN Descricao
[pcs.] 4007220
WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER, WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT 5 005392 1 WSP-S-M4S

Jogo de servico ALUMASTER, jogo de servico ALUMASTER HICOAT m *
| =

Para trocar pastilhas de corte individuais no disco de alta velocidade ALUMASTER. =
O jogo contém: Notas de solicitagao: e ©

2 pastilhas de corte O jogo esta disponivel com ou sem revesti- 3 o)

2 parafusos mento HICOAT. [ ]

1 chave de torque

Adequado para EAN Descricao
4007220
ALUMASTER HSD-F 061237 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER
061244 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT

Chave de torque e lamina de reposicao
e =
Chave de torque WIHA com um torque de aperto de 4 Nm para a montagem ideal e segura de

pastilhas de corte no disco de alta velocidade ALUMASTER.

e ——— e R
Adequado para EAN @ Descri¢ao
4007220
Chave de torque
ALUMASTER 104620 1 DSWK WIHA Torque 4,0
Lamina de reposicao
DSWK WIHA 4.0 104637 1 TWK WIHA Torque T15
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Ferramentas de remocao com pastilhas de corte

Sistema EDGE FINISH para o trabalho em bordas

Junto com um acionamento especialmente projetado para trabalhos em bordas, o sistema EDGE
FINISH compreende ferramentas de corte para chanfrar e arredondar/quebrar bordas de pecas de
médio a grande porte.

Os formatos exatos das bordas podem ser criados ao selecionar as pastilhas de corte de carbureto
de tungsténio relevantes e a montagem da ferramenta correspondente. As pastilhas de corte
especiais de carbureto de tungsténio vém com um revestimento de alta qualidade e alcancam os
melhores resultados. Elas estdo disponiveis nas versdes STEEL, INOX e ALU para criar chanfros
de 30° e 45° em componentes feitos de aco, aco inoxidavel (INOX) e aluminio. Para aplicacbes em
aco, ha também uma versao com raio que foi especificamente projetada para se preparar para
protecdo contra corrosao, produzindo um raio definido de 3 mm.

Entre outras coisas, o arredondamento das bordas ¢ uma medida de precaucao para protecao

anticorrosao de acordo com:
ISO 12944-3
ISO 8501-3

SOLAS XII/6.3 (Ref. T4/3.01 MSC.1/Circ. 1198)

Vantagens:

Maximo conforto possivel e 6tima orien-
tacdo devido ao design ergonomicamente
otimizado e 6timas propriedades hapticas.
A melhor taxa possivel de remocédo de
material e uma longa vida util devido as
pastilhas de corte especialmente revestidas.
A altura do chanfro pode ser ajustada
individualmente até 6 mm.

Permite trabalhar com baixos niveis de fadiga
devido ao cabo antivibracdo SENSOHANDLE.

Aplicacoes:

Arredondamento das bordas em preparacgéo
para a aplicacdo de revestimentos anticor-

rosivos na construcao naval, em sistemas de
pontes rolantes e outras constru¢oes de aco

médias a grande expostas a cargas de corrosao.

Chanfragem para preparacao de corddes de
solda em componentes médios a grandes
(cordoes de solda no formato V de 60° de
acordo com I1SO 9692-1).

Chanfragem para quebra de borda (borda
visivel de 45°).

Materiais que podem ser
trabalhados:

Aco
Aco inoxidavel (INOX)
Aluminio

Recomendac6es de uso:

Mova o sistema EDGE FINISH sobre a peca
de trabalho de movimento contrario a fim
de evitar danos a ferramenta e marcas de
vibracdo na peca de trabalho.

Processe limas de queima irregulares
anteriormente usando discos de desbaste
reforcados ou discos lamelares POLIFAN para
evitar danos as pastilhas de corte e melhorar
a orientacao.

A manutencao adequada e o
armazenamento correto aumentam a vida
Gtil da unidade e ferramenta.

Selecionando as pastilhas de corte adequadas:

Para determinar a pastilha de corte mais
adequada, proceda da seguinte forma:

@ Selecione o grupo de materiais a ser usinado.
@ Selecione as pastilhas de corte.

O Grupo de @ Pastilhas Faixade Profundidade Largura
material de corte rotacao maxima de maxima do
correspondentes recomendada corte por etapa chanfro/raio a

[RPM] do processo ser criado

[mm] [mm]

Aco EF-WSP-F STEEL 7.100-8.700 3 6
EF-WSP-R3 STEEL 7.100-8.700 - 3

Aco inoxidavel (INOX) EF-WSP-F INOX 7.500-8.000 2 3
Aluminio EF-WSP-F ALU 11.000 6 6

Catalogo

PFERD

Observacoes de seguranca:

Nao use se as pastilhas de corte estiverem
danificadas! Elas podem quebrar!

)

-

QOOE

B

Use protecao ocular!

= Use luvas!

Use protecdo auricular!

_ Observe as normas de seguranca
~ aplicaveis!

Observe a rotacao recomendada!

PFERDVALUE:

A PFERDERGONOMICS recomenda o sistema
EDGE FINISH como uma solucao de ferramenta
inovadora para um trabalho confortavel com
vibracdo reduzida, boa héptica e orientacao
otimizada de ferramentas.

A — &)+

VibrationfFilter HapticFilter

A PFERDEFFICIENCY recomenda o sistema
EDGE FINISH para um trabalho longo sem
fadiga e economia de recursos, com resultados
perfeitos no menor periodo de tempo possivel.

w | O

Waste Saving

TimeSaving
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1—\? Ferramentas de remoc¢ao com pastilhas de corte
Sistema EDGE FINISH para o trabalho em bordas

Sistema EDGE FINISH para o trabalho em bordas

Uma poderosa esmerilhadeira angular com
rotacdo de 2.750-11.000 RPM forma a

base deste impressionante sistema. Dois
suportes de pastilha de corte diferentes estdo
disponiveis e podem ser trocados a qualquer
momento, se necessario. Eles especificam o
angulo necessario de 30° ou 45°, e cada um
vem com trés pastilhas de corte de carboneto

(4] (5}
18/110 EF
de tungsténio. Em combinacdo com um A A A @ Suporte de pastilha de corte
revestimento de alta qualidade, eles permitem A A A 45°/R3 _ .
uma excelente taxa de remocdo de material - . © Suporte de pastilha de corte 30
e produzem chanfros ou raios definidos, A A 3 A O Pastilhas de corte, chanfro
|

@® Pastilhas de corte, R3

@/ \@ ° @ Esmerilhadeira angular UWER

dependendo da versao que esta sendo usada.
O rolamento guia garante que a ferramenta
seja guiada de maneira ideal ao longo das

|
(6] (7] ® Rolamento guia de 45°/R3 com
'—19 lél porca de travamento

bordas a serem usinadas. Todas as pegas (5] @ Rolamento guia de 30° com
descritas estdo disponiveis individualmente 11111 porca de travamento
e como um sistema completo. Um estojo de © Jogo de parafusos Torx M4

transporte robusto também esta disponivel e
oferece protecao ideal para as pecas e muito
espaco para acessorios.

Sistema EDGE FINISH para o UWER 18/110 EF-R3/45° TK e IS Encontre irjformagées detalhadas
. WER 18/110 EF-30° TK e 0s acessorios de montagem
:rabalhoter?T?(c;rdas no estojo de u 8/110 EF-30 correspondentes para a
ransporte . 3 . esmerilhadeira angular UWER
_ A unidade eas ferra,m_entas 50 fornecidas 18/110 EF na secao de catlogo 9
em uma caixa de plastico resistente para MAoUi
. - quinas.
armazenamento ideal. Incluido na entrega:
UWER 18/110 EF com cabo de alimentacao
de 4 m, trés chaves e cabo antivibracéao.
Suporte de pastilha de corte com rolamento
guia.
Jogo de parafusos para pastilhas de corte.
Encontre os dados de solicitacdo na tabela
abaixo.
UWER 18/110 EF 11.000-2.750 RPM / 1.750 watts

Recursos especiais:
Altura maxima do chanfro de 6 mm.
Controle de velocidade de rotacao progressiva.

Eletronica digital para velocidade de rotacao .
constante.
Reinicie a protecdo em caso de falha de 70
energia.
Cabo antivibracao. '
Partida suave para proteger pessoas,
ferramentas e a unidade.
Chave liga-desliga com trava.
Pino de blogueio do fuso.
Incluido na entrega: PFERDVALUE
Cabo de alimentacdo de 4 m, 3 chaves, cabo
antivibracao — g)_{ % ‘ @] ‘ ‘ ‘ ‘
Vibrationfilter HapticFilter EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving
Designacao EAN Rotacao Tensao Consumo Saida Roscado Suporte de Suporte de Peso
4007220 [RPM] [volts] de de eixode pastilha pastilha de corte liquido
50-60 Hz  energia energia trabalho de corte  correspondente [kgl
[watts] [watts] incluido
EDGE FINISH UWER 18/110 004272 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14 EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-R3/45° TK 230V" R3/45° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 004364 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14 EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-30° TK 230V" 30° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 973172 11.000-2.750 230 1.750 1.150 M14 - EF-WSP-A R3/45°, 3,640
EF TK 230V? EF-WSP-A 30°

Y As pastilhas de corte nao estdo incluidas na entrega. Solicite-as separadamente (consulte a pagina 108).
2 O suporte de pastilhas de corte com rolamento guia, pastilhas de corte e jogo de parafusos ndo estdo incluidos na entrega.
Solicite-os separadamente (consulte a pagina 108).
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Ferramentas de remocao com pastilhas de corte
Sistema EDGE FINISH para o trabalho em bordas

Jogo de pastilhas de corte com raio de 3 mm,
Jogo de pastilhas de corte com chanfro

Jogos de pastilhas de corte para o sistema EDGE FINISH para o trabalho em bordas.

Notas de solicitagao:

EF-WSP-R3 EF-WSP-F Por favor complete a descricdo com o tipo
desejado.
Adequado para suporte a r Conteudo Tipo Descricao
[mm] [pcs.]  STEEL INOX ALU @
EAN 4007220
Jogo de pastilhas de corte com raio de 3 mm
EF-WSP-A R3/45° - 3,0 3 005101 - - 1 EF-WSP-R3
Chanfro do jogo de pastilhas de corte
EF-WSP-A R3/45°, EF-WSP-A 30° 45°/30° o 3 005118 071182 039533 1 EF-WSP-F

Suporte para pastilhas de corte com raio de 3 mm/chanfro de 45°,
suporte para pastilhas de corte com chanfro de 30°

Suporte para pastilhas de corte para o sistema EDGE FINISH para o trabalho em bordas.

Notas de solicitacao:

EF-WSP-A R3/45° EF-WSP-A 30° As pastilhas de corte e os jogos de parafu-
sos correspondentes ndo estao incluidos na
entrega. Solicite separadamente.
Adequado para as pastilhas de corte Adequado para a r EAN Descricao

maquinas tipo [mm] 4007220

Suporte para pastilhas de corte com raio de 3 mm/chanfro de 45°
EF-WSP-R3, EF-WSP-F  UWER 18/110 EF  45° 3,0 005200 1 EF-WSP-A R3/45°
Suporte para pastilhas de corte com chanfro de 30°

EF-WSP-F UWER 18/110 EF  30° - 005170 1  EF-WSP-A 30°
B N Rolamento guia com raio de 3 mm/chanfro de 45°,
@ @ rolamento guia com chanfro de 30°
 d S

= L Rolamentos-guia para o sistema EDGE FINISH para o trabalho em bordas.
EF-FL-R3/45° EF-FL-30°

Notas de solicitacao:
A entrega inclui uma porca de blogueio

MG INOX.
Adequado para suporte EAN Descricao
4007220
Rolamento guia com raio de 3 mm/chanfro de 45°
EF-WSP-A R3/45° 005163 1 EF-FL-R3/45°
Rolamento guia com chanfro de 30°
EF-WSP-A 30° 005132 1 EF-FL-30°

Jogo de parafusos para pastilhas de corte

‘ Jogo de parafusos para pastilhas de corte PFERD.
Adequado para as pasti- Conteudo EAN Descri¢ao
lhas de corte [pcs.] 4007220
EF-WSP-A R3, EF-WSP-F 5 005392 1 WSP-S-M4S
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Brocas escalonadas HSS com revestimento HICOAT

Brocas escalonadas HSS com revestimento HICOAT

Faixa de diam.
da broca
[mm]

4-20

4-30

Qtd. de passos

9
14

PFERD

S

Brocas escalonadas HSS com revestimento HICOAT

Ferramenta robusta de alto desempenho para perfuracao e limamento sem limas de chapas, tubos
e perfis. Materiais com até 4 mm de espessura podem ser perfurados e removidos facilmente em
uma Unica etapa. O revestimento premium HICOAT é resistente ao desgaste e versatil, pois pode
ser usado para o processamento de aco, aco inoxidavel (INOX), metais ndo ferrosos, termoplasti-

cos e duroplasticos.

Vantagens:
Perfuracao e limamento em uma Unica
etapa.
Execucdo completamente suave e alto
desempenho de corte.
A ponta de broca de alta qualidade garante
uma centragem e perfuracao sem esforco.
A ferramenta conica facilita a retirada das
placas perfuradas.
Os cavacos que ndo quebram sdo cuida-
dosamente removidos, como com uma
furadeira em espiral.
Sao evitadas bordas construidas e soldagem
a frio nas laminas.

d, L, EAN
[mm] [mm] 4007220
8 75 802755

10 100 802762

Faixa de rotacdo recomendada [RPM] para brocas escalonadas HSS

Diametro da broca

[mm]

4
6
8
10
12
14
16
18

20

22

24

26

28

30

Aco

2.390
1.590
1.190
950
800
680
600
530
480
430
400
370
340
320

Aco inoxidavel (INOX)

Materiais para se trabalhar:
aco, aco inoxidavel (INOX), outros metais nao
ferrosos, plasticos

Aplicacoes:
perfuracao, limacao

Recomendacées de uso:

Use brocas escalonadas HSS com revesti-
mento HICOAT em chapas, tubos e perfis
com espessura maxima de 4 mm.

Use 6leo de corte ou ar comprimido como
liquido de arrefecimento e lubrificante.
Consulte a tabela para as velocidades de
rotacdo recomendadas.

Maquinas adequadas:
furadeira

Metais nao ferrosos

Rotacao recomendada [RPM]

1.590 2.
1.060 1.

800 1.

640

530

450

400

350

320

290

270

240

230

210

390
590
190
950
800
680
600
530
480
430
400
370
340
320

Descricao

1 STB HSS 04-20/8 HC-FEP
1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP

Plasticos

1.590
1.060
800
640
530
450
400
350
320
290
270
240
230
210
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Serras copo HSS, Jogos e acessorios
Informacdes gerais

As serras copo sao feitas de bimetal HSS robusto, a prova de quebra e resistente. Os dentes da
serra sao feitos de material M42 (CO8) de alta qualidade. Uma selecao das serras copo HSS mais
comuns esta disponivel como jogos para comerciantes, montadores, eletricistas e mecanicos.

Vantagens:

Abertura de furos circulares com étimo
custo-beneficio.

A vibracao durante o uso da serra ¢ evitado
pelo passo alternado dos dentes.

Alta concentricidade.

Boa remocao de cavacos.

A serra copo é convenientemente centrada
e guiada pela broca piloto HSS substituivel.
O suporte de serra copo é fornecido com
uma mola de ejecdo para melhor ejecao do
material serrado.

Materiais que podem ser
trabalhados:

Aco

Aco inoxidavel (INOX)
Aluminio

Cobre, bronze, latao
Plasticos

Madeira

Aplicacoes:

Corte de furos

Recomendacoes de uso:

Observe a rotacao recomendada.

Fixe a broca piloto no mandril da serra copo
e certifique-se de projetar pelo menos 3 mm
(1/8") sobre os dentes da serra copo.

Ao cortar metais, use um éleo de corte de
alta qualidade, se possivel. Isso facilita o
funcionamento suave e prolonga a vida util
da serra copo.

Excecdo: Ao trabalhar em aluminio, use
guerosene em vez de 6leo de corte.

Serras copo HSS sao adequadas para o
trabalho em aco inoxidavel (INOX). Para
evitar a corrosao, remova quaisquer
particulas criadas durante o trabalho

da peca de trabalho. Limpe a peca
guimicamente ou mecanicamente
(decapagem/polimento, etc.).

Certifigue-se de que todos os dentes
estejam aplicados de maneira uniforme.
Para evitar a quebra dos dentes, evite
movimentos oscilantes durante a serragem.
Evite superaquecer a serra.

Acionamentos correspondentes:

Furadeira

Observacoes de seguranca:

Ao usar extensdes de haste, a velocidade
de rotacdo da serra copo recomendada nao
deve ser excedida. Risco de acidentes!

Use protecédo ocular!

= Siga as instrucdes de seguranca!

Exemplos de aplicacoes para serras copo HSS e cortadores de furos TC

Diametro Aplicacoes
[mm]

25,0 Tubos de canalizacao e
aguecimento

30,0 Tubos de canalizagao e
aguecimento

32,0 Equipamentos de pia com
diametro 32 mm
35,0 Tubos de canalizacao e

aquecimento, caixas de juncdo
de estrutura oca, pontos de
halogéneo

40,0 Canalizacbes e tubos de
residuos

Diametro Aplicacées
[mm]
45,0 Tubos de 4gua e aquecimento

50,0 Tubos de 4gua e aquecimento
com isolamento

55,0 Luzes integradas com diametro
55 mm

60,0 Luzes integradas com diametro
60 mm

68,0 Caixas de Pattress com
diametro 68 mm

70,0 Caixas de juncao de estrutura

oca com diametro 70 mm

Diametro Aplicacbes
[mm]

74,0 Caixas de juncao de estrutura
oca com diametro 74 mm

80,0 Caixas de distribuicao, luzes
integradas, tampas de abertura
de cabos com diametro 80 mm

90,0 Luzes integradas com diametro
90 mm

105,0 Tubos de ar residual

Catéalogo| Pagina
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Serras copo HSS, Jogos e acessorios
Serras copo HSS

Serras copo HSS

As serras copo sao feitas de bimetal HSS robusto, a prova de quebra e resistente para o corte de

furos.

Rosca: Notas de solicitagao:

LS 14-LS 30 = 1/2-20 UNF Consulte a tabela abaixo para a profundida-
LS 32-LS 152 = 5/8-18 UNF de maxima de corte.

Solicite os suportes de serra copo separa-

Mandris correspondentes: damente. Encontre informacoes detalhadas

::2 ;g:::g ?(5)2 f ::gg ; 155 4 e dados de solicitacao de suportes de serra
- copo na pagina 115.
d, d, EAN Prof. max.  Prof. max. Rotacoes Rot. Rot. Rot. recom. @ Descrigdo
[mm] [Polegada] 4007220 de corte de corte recomendada recom. aco recom. para
[mm] [polegadas] Aco inoxidavel metais ndo plastico
(INOX) ferrosos
14 9/16 319086 34 15/16 620 310 800 1.000 1 LS 14
16 5/8 062319 34 15/16 550 275 730 880 1 LS 16
17 11/16 319093 36 17/16 520 260 680 820 1 LS 17
19 3/4 062326 36 17/16 460 230 600 740 1 LS 19
20 = 062333 36 17/16 425 210 560 700 1 LS 20
21 13/16 319109 36 17/16 410 205 540 670 1 LS 21
22 7/8 062340 36 17/16 390 195 520 640 1 LS 22
24 15/16 319116 36 17/16 360 180 470 580 1 LS 24
25 1 062357 36 1716 350 175 470 560 1 LS 25
27 11/16 062364 36 1716 325 160 435 520 1 LS 27
29 11/8 062371 36 17116 300 150 400 480 1 LS 29
30 13/16 062388 36 17/16 285 145 380 470 1 LS 30
32 11/4 062395 36 17/16 275 140 360 440 1 LS 32
33 15/16 062401 36 17/16 260 135 345 420 1 LS 33
35 13/8 062418 36 17/16 250 125 330 400 1 LS 35
37 17/16 319123 36 17/16 235 115 310 370 1 LS 37
38 11/2 062425 36 17/16 230 115 300 370 1 LS 38
40 19/16 319130 36 17/16 215 110 280 350 1 LS 40
41 15/8 062432 36 17/16 210 105 280 340 1 LS 41
43 11116 319147 31 11/4 200 100 260 330 1 LS 43
44 13/4 062449 31 11/4 195 95 260 320 1 LS 44
46 113/16 319154 31 11/4 185 90 250 300 1 LS 46
48 17/8 062456 31 11/4 180 90 240 290 1 LS 48
51 2 062463 31 11/4 170 85 230 270 1 LS 51
52 21/16 319161 31 11/4 165 80 220 270 1 LS 52
54 21/8 062470 31 11/4 160 80 210 260 1 LS 54
57 21/4 062487 31 11/4 150 75 200 250 1 LS 57
59 2 5/16 319178 31 11/4 145 70 190 240 1 LS 59
60 2 3/8 062494 31 11/4 140 70 190 230 1 LS 60
64 2172 062500 31 11/4 135 65 180 220 1 LS 64
65 29/16 319185 31 11/4 135 60 180 220 1 LS 65
67 25/8 062517 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 67
68 21116 500811 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 68
70 2 3/4 062524 31 11/4 125 60 160 200 1 LS 70
73 27/8 062531 31 11/4 120 60 160 190 1 LS 73
76 3 062548 31 11/4 115 55 150 180 1 LS 76
79 31/8 062555 31 11/4 110 55 140 180 1 LS 79
83 31/4 062562 31 11/4 105 50 140 170 1 LS 83
86 33/8 319192 31 11/4 100 50 130 160 1 LS 86
89 3172 062579 31 11/4 95 45 130 160 1 LS 89
92 35/8 062586 31 11/4 95 45 120 150 1 LS 92
95 33/4 062593 31 11/4 90 45 120 150 1 LS 95
98 37/8 319208 31 11/4 90 45 120 140 1 LS 98
102 4 062609 31 11/4 85 40 110 140 1 LS 102
Continuagao na préxima pagina
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d, d, EAN Prof. max.  Prof. max. Rotacoes
[mm] [Polegada] 4007220 de corte de corte recomendada
[mm] [polegadas] Aco

105 41/8 062616 31 11/4 80
111 4 3/8 319222 31 11/4 75
114 41/2 062623 31 11/4 75
121 4 3/4 319239 31 11/4 70
127 5 319246 31 11/4 65
140 5172 319253 31 11/4 60
152 6 319260 31 11/4 55

Serras copo HSS, Jogos e acessorios

Serras copo HSS

Rot. Rot. Rot. recom. @ Descricao
recom. aco recom. para
inoxidavel metais nao plastico
(INOX) ferrosos

40 110 130 1 LS 105
35 100 130 1 LS111
35 100 120 1 LS 114
35 90 120 1 LS 121
30 80 110 1 LS 127
30 75 100 1 LS 140
25 70 90 1 LS 152

Jogos de serras copo de metal duro

Jogo para Artesaos

O jogo contém cinco serras copo HSS nos didmetros mais comuns, incluindo acessérios, para uso
em oficinas. Ele é fornecido em uma caixa plastica claramente estruturada que protege contra

sujeira e danos. As instrucoes de operacado estao incluidas.

E possivel usar as serras copo LS 32 e LS 38 com o adaptador LSA e a arruela.

Conteudo:
5 serras copo HSS: LS 22, LS 25, LS 29, LS 32 e LS 38
1 suporte de serra copo: LSS 4
1 adaptador LSA para suporte de serra copo LSS 4
1 chave Allen, 4 mm
1 mola de ejecdo

Dimensoes EAN
[mm] 4007220
168 x 116 x 57 319314

Descricao

=

1 LS-SO7H

Jogo para encanadores

O jogo contém seis serras copo HSS nos didmetros mais comuns, incluindo acessérios, para enca-
nadores e engenheiros sanitérios. Ele é fornecido em uma caixa plastica claramente estruturada

gue protege contra sujeira e danos. As instrucdes de operacao estao incluidas.

E possivel usar a serra copo LS 38 com o adaptador LSA e a arruela.

Conteudo:
6 serras copo HSS: LS 19, LS 22, LS 29, LS 38, LS 44 e LS 57
2 suportes de serra copo: LSS 2 e LSS 4
1 adaptador LSA para suporte de serra copo LSS 4
1 chave Allen, 4 mm
1 mola de ejecao

Dimensoes EAN
[mm] 4007220
219 x 156 x 60 319338

Descricao

=

1 LS-SO 9|
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Serras copo HSS, Jogos e acessorios q
Jogos de serras copo de metal duro

Jogo para eletricistas (Tamanhos padrao internacional)

O jogo contém seis serras copo HSS nos didmetros internacionais mais comuns, incluindo acessé-
rios, para eletricistas. Ele é fornecido em uma caixa plastica claramente estruturada que protege
contra sujeira e danos. As instrucdes de operacdo estdo incluidas.

E possivel usar a serra copo LS 35 com o adaptador LSA e a arruela.

Conteudo:
6 serras copo HSS: LS 22, LS 29, LS 35, LS 44, LS 51 e LS 64
2 suportes de serra copo: LSS 2 e LSS 4
1 adaptador LSA para suporte de serra copo LSS 4
1 chave Allen, 4 mm
1 mola de ejecao

Dimensoes EAN Descricao
[mm] 4007220
219 x 156 x 60 319321 1 LS-SO 9 E-1

Jogo para eletricistas (Tamanhos padrao Alemao)

O jogo contém nove serras copo HSS nos diametros mais comuns, incluindo acessérios, para ele-
tricistas na Alemanha. Ele é fornecido em uma caixa plastica claramente estruturada que protege
contra sujeira e danos. As instru¢des de operagdo estdo incluidas.

E possivel usar as serras copo LS 32 e LS 38 com o adaptador LSA e a arruela.

Conteudo:
9 serras copo HSS: LS 19, LS 22, LS 25, LS 32, LS 38, LS 44, LS 51, LS 60 e LS 68
2 suportes de serra copo: LSS 2 e LSS 4
1 adaptador LSA para suporte de serra copo LSS 4
1 broca piloto: LSB 6/90
1 chave Allen, 4 mm
1 mola de ejecao

Dimensoes EAN Descricao
[mm] 4007220
219 x 156 x 60 319369 1 LS-SO 13 E-2

Jogo para engenheiros

O jogo contém nove serras copo HSS nos didmetros mais comuns, incluindo acessérios, para
engenheiros nos setores de construcdo, contéineres e dutos. Ele é fornecido em uma caixa plastica
claramente estruturada que protege contra sujeira e danos. As instrucdes de operacao estao
incluidas.

E possivel usar as serras copo LS 35 e LS 38 com o adaptador LSA e a arruela.

Conteudo:
9 serras copo HSS: LS 19, LS 22, LS 29, LS 35, LS 38, LS 44, LS 51, LS 57 e LS 64
2 suportes de serra copo: LSS 2 e LSS 4
1 broca piloto: LSB 6/90
1 adaptador LSA para suporte de serra copo LSS 4
1 chave Allen, 4 mm
1 mola de ejecao

Dimensoes EAN Descricao
[mm] 4007220
219 x 180 x 66 319352 1 LS-SO 13 M
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Serras copo HSS, Jogos e acessorios
Acessorios

Suportes de serras copo LSS st A IE = 1

Os suportes da serra copo sdo projetados para montar a serra copo e a broca piloto.

Propoésito da mola de ejecao

Ela evita que o material de corte fique preso entre as paredes internas da serra copo e a broca. A
forca da mola ejeta o material. Esse efeito ndo deve ser necessario para uma aplicacdo particular,
por exemplo, para tubos ja instalados, a mola pode ser faciimente removida manualmente, sem a
ajuda de ferramentas.

LSS 2

Notas de solicitagao: Os suportes da serra copo LSS 1 e LSS 2 sao 1SS 4 ‘.___-1I'l-" x.zsa.'. 2 a’ﬁ )
Disponivel em trés tamanhos. fornecidos com a broca piloto HSS LSB 6/60 o o
Selecione o suporte apropriado, consideran- e uma mola de ejecéo.
do o diametro da serra copo e a maquina Os suportes da serra copo LSS 4 sao forneci-
disponivel. dos com a broca piloto HSS LSB 6/90 e uma

mola de ejecao.

Adequado para d, d, Tipo da haste EAN Roscas Descri¢ao
serras copo [mm] [pol.] 4007220
LS 14-30 9,53 3/8 hexagonal 062630 1/2-20 UNF 1 LSS 1
LS 32-152 9,53 3/8 hexagonal 062647 5/8-18 UNF 1 LSS 2
LS 14-30 6,35 1/4 redonda 062661 1/2-20 UNF 1 LSS 4
Formatos de hastes Suporte de serra d, d, Formato da Para serras copo
As tabelas adjacentes fornecem informacées cOpolkRERD [mm] [pol.] haste REERD
sobre os formatos e dimensées do suporte LSS 1 9,53 3/8 o LS 14 a LS 30
LSS e dos pinos guis de serra copo LSB. Os
suportes de serras copo correspondentes estao Lss2 9,53 3/8 o L532als152
indicados. LSS 4 6,35 1/4 e LS 14 a LS 30
Dimensoes da haste [mm]
Pino guia PFERD d, d, Formato da Para suporte de serra
He:;sgonal Redondo [mm] [pol.] haste copo PFERD
Tmm#> LSB 6/60 6,35 1/4 /Y LSS 1, 1SS 2
. R LSB 6/90 6,35 1/4 Y LSS 4
o

Mola de ejecao

Todos os suportes de serra copo sao entregues
com uma mola de ejecdo para melhor ejecao _ B
do material serrado. mwm b —

Antes de usar a ferramenta, essa mola de
ejecdo pode ser instalada/removida sem
ferramentas adicionais, se necessario.
Aparafuse a mola de ejecao na broca do lado
com o didmetro menor até o limite. Também
é possivel usar a mola de ejecdo com o
adaptador LSA e a arruela (veja o diagrama).

Serra copo Mola de Magquina de Adaptador Mandril de serra copo
HSS ejecao lavar (LSA) (LSS)

Catélogo
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Acessorios

PSL 11 A .}ﬁi‘ 14,
(Ee

PFERD

K

Sistema de montagem rapida para serras copo, jogos de adaptadores

A PFERD oferece um sistema de fixacdo de forma facil e rapida usando serras copo HSS. O sistema
de montagem rapida e os dois jogos de adaptadores de trés partes, que foram adaptados ao

didmetro da serra copo, permitem que as serra copo PFERD HSS sejam usadas de maneira facil e

conveniente em todas as furadeiras convencionais.

AS-PSL 14-30 Vantagens: Notas de solicitacdo:
Troque diferentes serras copo de forma facil O jogo de adaptadores AS-PSL 14-30 esta
e rapida. disponivel para um diametro de serra copo

Ap6s a conclusao da aplicacao, a serra copo
e o sistema de montagem rapida podem ser
separados sem o uso de ferramentas adicio-
nais ao simplesmente pressionar um botao.

Broca piloto intercambiavel HSS.

AS-PSL 32-152

Recomendacdes de uso:
Ajuste os adaptadores de forma rapida e
facil na serra copo desejada e prenda-os no
sistema de montagem rapida.

de 14-30 mm e o jogo de adaptadores
AS-PSL 32-152 esta disponivel para um
didmetro de serra copo de 32-152 mm.
Ambos os jogos de adaptadores contém trés
adaptadores com as mesmas dimensoes.

Adequado para Tipo da haste EAN d, d, Descricao
serras copo 4007220 [mm] [pol.]
LS 14-152 hexagonal 900185 1 7 1/16 1 PSL 11
LS 14-30 - 900215 - - 1 AS-PSL 14-30
LS 32-152 - 900192 - - 1 AS-PSL 32-152

Exemplo de combinacao

Serra copo HSS  Adaptador do jogo de adaptadores ~ Sistema de montagem rdpida PSL 11
LS 44 AS-PSL 32-152

LS 44 com adaptador AS-PSL 32-152 e
sistema de montagem rapida PSL 11

_ _ 1 Broca de centrar HSS LSB

LSB 6/60 -
Brocas piloto HSS para suportes de serra copo HSS e sistemas de montagem rapida para serras
LSB 6/90 e copo-
Notas de solicitagao: Os suportes da serra copo LSS 4 sdo forneci-
Os suportes da serra copo LSS 1 e LSS 2 sao dos com a broca piloto HSS LSB 6/90.
fornecidos com a broca piloto HSS LSB 6/60. A broca piloto HSS LSB 6/90 pode ser usada
para o sistema de montagem rapida PSL 11.
Adequado para Arvores d, d, Tipo da haste EAN Descri¢ao
serras copo adequadas [mm] [pol.] 4007220
LS 14-152 LSS 1, LSS 2 6,35 1/4 redonda 319284 1 LSB 6/60
LSS 4 6,35 1/4 redonda 062708 1 LSB 6/90
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Kit de manutencao para hastes de serras copo
Com o jogo de reparo para suportes de serra copo, as pegas mais comuns podem ser substituidas MW’VWW

em caso de perda ou dano. ® MMWW
Conteudo: o
2 molas de ejecdo
2 parafusos sextavados
1 chave sextavada SW 4
EAN Descricao
4007220
758953 1 RSL-5
Adaptador LSA
As serras copo LS 32 a LS 38 podem ser usadas com o adaptador LSA, uma arruela e os suportes
de serras copo LSS 1 e LSS 4.
Adequado para serras copo Arvores adequadas EAN Descri¢ao
4007220
LS 32-38 LSS 1,LSS 4 319291 1 LSA
Hastes extensoras para serras copo s i fy
B e —— e
Os suportes de serra copo HSS LSS 1 e LSS 2 podem ser estendidos usando a extensao de suporte te I, ﬁE
SVL-300.
Vantagens: Alcanca a distancia necessaria entre a
Adequado para o trabalho em componentes magquina e a area de trabalho.
de dificil acesso. Evita danos na peca de trabalho e na
Particularmente adequado para o trabalho magquina.
em paredes ocas. A poeira ndo ¢ puxada para dentro da
Furos profundos podem ser serrados magquina durante a serragem.
facilmente.
Arvores Tipo da haste EAN Parafusos de Parafusos de L L Largura de Descri¢ao
adequadas 4007220 seis cantos  seis cantos [mm] [pol.] chave (SW)
d, d, d,
[mm] [polegadas] [mm]

LSS 1, LSS 2 hexagonal 798447 9,53 3/8 300 12 1" 1 SVL-300




Serras copo em metal duro e acessorios Dung

Informacoes gerais

As serras copo em carbureto de tungsténio sdo ferramentas profissionais para corte rapido e
preciso (recortes) com um diametro de 16 a 105 mm. Eles sao adequados para trabalhar em acos
ligados e nao ligados, aco inoxidavel (INOX), metais n&o ferrosos e plasticos (incluindo GRP). Os
cortadores de furo de carbureto de tungsténio sdo usados em brocas manuais ou em maquinas

estacionarias.

Vantagens:

Alta concentricidade, como o cabecote de
corte e haste produzidos em uma Unica
peca.

Desempenho de corte ideal devido a dentes
afiados feitos de carbureto de tungsténio de
alta qualidade.

Broca piloto intercambidvel HSS.

Notas de solicitacao:

Altura da ferramenta de 8 mm (tipo plano)
para o trabalho em folhas e materiais
planos, disponiveis em diferentes diametros
de 16 a 105 mm.

Altura da ferramenta de 35 mm (tipo longo)
para o trabalho em tubos e superficies
curvas, disponiveis em diferentes diametros
de 16 a 60 mm.

Os cortadores de furo de carbureto de
tungsténio PFERD podem ser reafiados.

O reafiamento oportuno e profissional
aumenta substancialmente a vida util da
ferramenta. Entre em contato com o servico
local de afiacao.

Serras copo em carbureto de tungsténio sdo
fornecidos junto com a broca piloto.

Recomendac6es de uso:

A rotacdo de referéncia indicada (consulte
"RPM opcional") é aplicada a méaquinas
capazes de fornecer rotagdo quase
constante sob carga. Para maquinas de
baixa poténcia, onde a velocidade cai
drasticamente sob carga, a rotagdo pode ser
aumentada em cerca de 30%. Se os dentes
do cortador nao estiverem engatados
continuamente (por exemplo, em tubos ou
superficies curvas), os niveis de velocidade
de rotacao recomendados podem ser
aumentados em até 100%. Isso ajudara a
evitar a vibragao e a quebra dos dentes ao
usar o cortador em aplicacdes manuais.
Cortadores de furos TC sdo adequados para
o trabalho em aco inoxidavel (INOX).

Para evitar a corrosao, remova quaisquer
particulas criadas durante o trabalho

da peca de trabalho. Limpe a peca
quimicamente ou mecanicamente (gravura/
polimento, etc.).

Tubos Materiais planos

Ao trabalhar em chapas, deixe uma saida
desobstruida para o cortador de furo.
Coloque os suportes fora da area de corte.

Profundidade
de corte para
tubos

Espessura

J R ~
méaxima da i e PN | 1
estrutura 4 mm T
Maximo Perfuracéo Guiado Assim que o cortador
de 4 central pela broca  tocar o material,
mm piloto exerca uma pressao

baixa e uniforme

Passo do dente:

Os cortadores de furos da PFERD possuem um
passo de dente irregular (distancia entre os
dentes) para evitar a vibracao da ferramenta.

Passo de dente irregular

Formato da haste e dimensoes:

A tabela abaixo mostra informacoes sobre o formato da haste e as dimensdes do cortador de
furos PFERD LOS.

Diametro do Diametro da Formato da
Cortador de furo PFERD cortador de furo haste [mm] haste
LOS HM 1608 a LOS HM 2208  Didmetrode 16.a 7
22 mm
LOS HM 2308 a LOS HM 5508  Didmetrode 23 a 10 @ o
55 mm
LOS HM 6008 a LOS HM 10508 Dlametrode 60 a 12
105 mm

Observacoes de seguranca:

/)
(‘\t\j;@/j”) = Use protecédo ocular! = Observe a rotacao recomendadal!
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Tipo plano, altura da ferramenta de 8 mm

O tipo chato (altura da ferramenta de 8 mm) é adequado para o trabalho em materiais chatos de

até 4 mm de espessura.

d, d, EAN Rotagdes Rot. recom.
[mm] [mm] 4007220 recomendada aco inoxidavel
aco (INOX)

16 7 062913 790-1.200 400-1.000
18 7 062937 710-1.060 350-880
19 7 062944 670-1.000 330-840
20 7 062951 630-950 320-800
21 7 062968 600-910 300-760
22 7 062975 580-870 290-720
23 10 062982 550-830 280-690
24 10 062999 530-800 270-660
25 10 063002 510-760 260-640
27 10 063026 470-710 240-590
28 10 063033 455-680 230-570
30 10 063057 425-635 210-530
32 10 063071 400-600 200-500
34 10 063095 375-560 185-470
35 10 063101 365-545 180-450
38 10 063132 335-505 170-420
40 10 063156 320-480 160-400
42 10 063170 305-455 150-380
43 10 063187 295-445 150-370
45 10 063200 285-425 140-355
48 10 063231 265-400 135-330
50 10 063255 255-380 125-320
52 10 063279 245-370 120-305
54 10 063293 235-355 120-295
55 10 063309 230-350 115-290
60 12 063354 210-320 105-265
65 12 063361 195-295 100-245
68 12 063378 190-280 95-235
70 12 063385 180-270 90-230
75 12 063392 170-255 85-215
80 12 063408 160-240 80-200
90 12 063422 140-210 70-180
100 12 063446 125-190 65-160
105 12 063453 120-180 60-150

Rot. recom.

Rot. recom.

metais nao para plastico

ferrosos

880-1.310
780-1.170
740-1.110
700-1.050
670-1.000
640-950
610-910
580-880
560-840
520-780
500-750
470-700
440-660
410-620
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-400
260-390
250-380
230-350
220-320
210-310
200-300
190-280
180-260
160-230
140-210
130-200

880-1.310
780-1.170
740-1.110
700-1.050
670-1.000
640-950
610-910
580-880
560-840
520-780
500-750
470-700
440-660
410-620
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-400
260-390
250-380
230-350
220-320
210-310
200-300
190-280
180-260
160-230
140-210
130-200

Serras copo em metal duro e acessérios

Cortador de furo TC

Broca
adequada

LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48

a8 o8 o8 o8 s s s o8 o8 o8 s s s s e s s s s s s e s s o s s s

Descri¢ao

LOS HM 1608
LOS HM 1808
LOS HM 1908
LOS HM 2008
LOS HM 2108
LOS HM 2208
LOS HM 2308
LOS HM 2408
LOS HM 2508
LOS HM 2708
LOS HM 2808
LOS HM 3008
LOS HM 3208
LOS HM 3408
LOS HM 3508
LOS HM 3808
LOS HM 4008
LOS HM 4208
LOS HM 4308
LOS HM 4508
LOS HM 4808
LOS HM 5008
LOS HM 5208
LOS HM 5408
LOS HM 5508
LOS HM 6008
LOS HM 6508
LOS HM 6808
LOS HM 7008
LOS HM 7508
LOS HM 8008
LOS HM 9008
LOS HM 10008
LOS HM 10508

Catélog'o




Serras copo em metal duro e acessérios
Cortador de furo TC

[mmi [mm]

16
17
18
19
20
21
22
24
25
26
27
28
30
32
35
38
40
a2
43
45
48
50
52
55
60

NN N NN

7
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12

EAN
4007220

063491
063507
063514
063521
063538
063545
063552
063576
063583
063590
063606
063613
063637
063651
063682
063712
063736
063750
063767
063781
063811
063835
063842
063859
063866

Rotacoes
recomendada
aco
790-1.200
750-1.130
710-1.060
670-1.000
630-950
600-910
580-870
530-800
510-760
490-740
470-710
455-680
425-635
400-600
365-545
335-505
320-480
305-455
295-445
285-425
265-400
255-380
245-370
230-350
210-320

Tipo profundo, altura da ferramenta de 35 mm

PFERD

O tipo longo (altura ferramenta de 35 mm) é adequado para utilizacdo em superficies curvadas e
materiais de canalizacdo. A profundidade maxima de corte é de 32 mm.
Excecao: LOS HM 6060
profundidade de corte maxima de 57 mm

Notas de solicitagao:
LOS HM 6060: Altura da ferramenta de

60 mm.

Rot. recom.
aco inoxidavel
(INOX)
400-1.000
370-930
350-880
330-840
320-800
300-760
290-720
270-660
260-640
250-610
240-590
230-570
210-530
200-500
180-450
170-420
160-400
150-380
150-370
140-355
135-330
125-320
120-305
115-290
105-265

Rot. recom. Rot. recom.
metais nao para plastico

ferrosos

880-1.310 880-1.310
820-1.240 820-1.240
780-1.170 780-1.170
740-1.110 740-1.110
700-1.050 700-1.050
670-1.000 670-1.000

640-950
580-880
560-840
540-810
520-780
500-750
470-700
440-660
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-400
250-380
230-350

640-950
580-880
560-840
540-810
520-780
500-750
470-700
440-660
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-400
250-380
230-350

Broca de centrar HSS para serras copo de metal duro

Broca
adequada

LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 6/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/69
LOSB 8/94

=

SR JEEN PEEN JEEN N EN) JESN) JERN) JEEN) JEEN JEEN ERN) RN pERY PERY PELN PEEN JEEN PEEN) PEEY JEEN JERY RN JERN RN

Descricao

LOS HM 1635
LOS HM 1735
LOS HM 1835
LOS HM 1935
LOS HM 2035
LOS HM 2135
LOS HM 2235
LOS HM 2435
LOS HM 2535
LOS HM 2635
LOS HM 2735
LOS HM 2835
LOS HM 3035
LOS HM 3235
LOS HM 3535
LOS HM 3835
LOS HM 4035
LOS HM 4235
LOS HM 4335
LOS HM 4535
LOS HM 4835
LOS HM 5035
LOS HM 5235
LOS HM 5535
LOS HM 6060

m

Adequado para Comprimento ferramenta
serra copo de
metal duro dia. (mm)

16-55
16-22
24-55
60
60-105

[mm]

35
35
60

Broca de centrar HSS LOSB

A broca de centrar HSS é substituivel.

EAN
4007220

063873
063880
063903
063910
063897

N RN pEEIY PEENY PEEN

Descricao

LOSB 6/48
LOSB 6/69
LOSB 8/69
LOSB 8/94
LOSB 8/48
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